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levads

Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 29. aprila Regula (EK) Nr. 852/2004 par
partikas produktu higiénu ir paredzéts saistibu kopums, kas jaievero partikas aprité
iesaistitajiem tirgus dalibniekiem, tostarp pienakums izpildit regulas | pielikuma
izklastitos visparigos higienas noteikumus, ka ari prasiba izveidot, Tstenot un uzturét
pastavigu proceduru vai procediras, kas atbilst septiniem HACCP principiem.

Saistiba ar “Noradijumiem par higi€nas paraugpraksi’ regula ir atbalstita valsts labas
prakses noradijumu (8. pants) un Kopienas noradijumu (9. pants) izstrade.

Eiropas pudelés pildita Gdens raZotaju federacija' (turpmak EFBW), kas parstav visa
veida faséta Udens razotaju intereses Eiropa, 2007.gada jdlija noléma izstradat
“Noradijumus par higiénas paraugpraksi faséta ddens razo$anai Eiropa” (turpmak
“noradijumi”). So dokumentu sagatavoja saskana ar Regulas (EK) Nr. 852/2004 9. pantu
un ievérojot EK pamatnostadnes Kopienas noradijumu izstradei attieciba uz labu
higienas praksi. Dokumenta ieklautas ari prasibas, kas paredzétas Lielbritanijas
Standartizacijas biroja  (BSI) publicétajd  publiski pieejamaja  specifikacija
(PAS 220:2008). Saja dokumenta ir precizétas prasibas attieciba uz priek$nosacijumu
programmam, ar kuru palidzibu kontrolé partikas nekaitiguma apdraudéjumus.

Sie noradijumi neierobezo valstu partikas un dzérienu raZotdju asociaciju tiesibas
izstradat noradijumus.

! Eiropas pudelés pildita Gdens razotaju federacija (The European Federation of Bottled Waters
— EFBW) ir tirgotaju bezpelnas organizacija, kuras galvena mitne ir Briselé un kura dibinata
2003. gada, lai parstavétu visa veida faséta Gdens razotaju intereses Eiropa. EFBW parstav
vairak neka seSus simtus pudelu pildisanas uznémumu. Tas timek|a vietne ir http://www.efbw.eu.
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Pateiciba

EFBW pateicas turpmak minétajiem ekspertiem par nenovértéjamo ieguldijumu, palidzot
izstradat “Noradijumus par higiénas paraugpraksi faséta tdens razo8anai Eiropa”:

Jean-Christophe Bligny, Danone Waters, Francija;
José Bontemps, Spadel/FIEB-VIWF, Belgija;

Marc Cwikowski, The Coca-Cola Company, Belgija;
Giuseppe Dada, Ferrarelle/Mineracqua, Italija;

Peter Easton, International Water Resources, Belgija;
Carlo Galli, Nestlé Waters, Sveice;

Patrick Jobé, Spadel/FIEB-VIWF, Belgija;

Bernard Quignon, Danone Waters, Francija;

Thierry Vinay, Aima Group/SES/CSEM, Francija.

EFBW arT pateicas par konsultacijam un padomiem, ko sniedza:

Orla Brennan, Coca-Cola Bottlers Ulster Northern Ireland un Trijas dzérienu padome;
Benoit Horion, Service Public Fédéral, Belgija;

Venceslav Lapajne, Sabiedribas veselibas institits, Slovénija;

Georges Popoff, Syndicat des Eaux de Sources bijuSais generaldelegats, Francija;
Bob Tanner, Ulrich Kreuter, Chris Dunn, NSF International;

Bob Watson, A G Barr piciLielbritanijas bezalkoholisko dzerienu raZzotaju asociacija,
Skotija.
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Noradijumu darbibas joma

Sajos noradijumos ir ieteiktas visparigas un specifiskas partikas higiénas prasibas
faséta Gdens savak$anai, apstradei, faséSanai, uzglabasanai, parvadasanai, izplatisanai
un pardosanai. Tajos arT ir atspogulota HACCP metodikas pieméro$ana konkrétos
apstrades posmos.

Eiropas un valstu tiesibu aktos ir nodalitas tris negazéta vai gazéta tdens kategorijas —
dabigs mineralidens (turpmak “DMU”), avota Gdens (turpmak “AU”) un pudelés pildits
dzeramais Gdens (turpmak “PPDzU”), ko sauc ari par galda Gdeni vai apstradatu tdeni.
Noradijumos ir aplikotas visas tris kategorijas.

Dabigs mineraludens

Saskana ar Direktivas 2009/54/EK | pielikuma | iedalas 1. punktu DMU iegist no
noradita pazemes Udens avota, kam jabat aizsargatam pret jebkadu piesarnojumu.

DMU ir raksturiga dabiska tiriba, mikrobiologisks nekaitigums, stabils sastavs (noradits
uz etiketes) un atseviskos gadijumos labvéliga ietekme uz veselibu. DMU nedrikst
dezinficét.

Lai nodroSinatu So standartu ievéroSanu, regulari tiek veiktas visaptvero$as analizes.
DMU pilda ieguves vieta, un pudeli aizvako ar ciesi piegulosu aizslégu.

Valstu iestades oficiali atzist DMU. Eiropas Komisija publicé atjauninatu visu atzito DMU
sarakstu Oficialaja Véstnest un sava majaslapa
http://ec.europa.eu/food/food/labellingnutrition/water/mw_eulist_en.pdf.

Avota udens

Saskana ar Direktivas 2009/54/EK 9. panta 4. punktu arf AU atbilst augstas kvalitates
standartiem. To ir droSi dzert ieguves vieta un nedrikst dezinficét. Tacu AU mineralajam
sastavam nav jabiat tadam pasam ka DMU, un AU kimiskais sastavs nav janorada uz
etiketes.

Pudelées pildits dzeramais adens

Par PPDzU, dazkart ari par “galda Gdeni”, sauc dazadas izcelsmes Udeni, tostarp
virszemes Gdeni vai paSvaldibas Gdensvada ddeni. PPDzU parasti apstrada un
dezinfice, ka arT vajadzibas gadijuma demineralizé un remineralizé.

PPDzU reglamenté ar 1998. gada 3. novembra Direktivu 98/83/EK par dzerama tdens
kvalitati.

Sajos noradijumos nav sniegti ieteikumi par bagatinatu Gdeni, aromatizétu Gdeni vai
citiem bezalkoholiskiem dzérieniem un norades par pudelés pildita Gdens dzesétaju
izplatidanu un apkopi. TaCu noradijumi attiecas uz atkartoti izmantojamu tvertnu
pildisanu.
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Piemérojamie tiesibu akti
Izstradajot noradijumus, néma vera Sadus speka esosos tiestbu aktus:

Regulu (EK) Nr. 178/2002, ar ko paredz partikas aprites tiestbu aktu visparigus principus
un prasibas, izveido Eiropas Partikas nekaitiguma iestadi un paredz procediras saistiba
ar partikas nekaitigumu;

Regulu (EK) Nr. 852/2004 par partikas produktu higiénu;
Padomes Direktivu 2009/54/EK par dabigo mineralidenu ieguvi un tirdzniecibu;

Komisijas Direktivu 2003/40/EK, ar ko izveido dabigo mineralidenu sastavdalu sarakstu,
nosaka to koncentracijas robezvértibas un markésanas prasibas un paredz nosacijumus
ar ozonu bagatinata gaisa izmantoSanai dabigo mineralidenu un avota Gdens apstradei;

Komisijas 2010. gada 9. februara Regulu (ES) Nr. 115/2010, ar ko nosaka aktivéta
aluminija oksida lietoSanas noteikumus dabiga mineralidens un avota ddens attiriSanai
no fluoridiem;

Padomes Direktivu 98/83/EK par dzerama tdens kvalitati;

Eiropas Parlamenta un Padomes 2000. gada 23. oktobra Direktivu 2000/60/EK, ar ko
izveido sistemu Kopienas ricibai Gdens resursu politikas joma;

Regulu (EK) Nr. 882/2004 par oficialo kontroli, ko veic, lai nodro$inatu atbilstibas
parbaudi saistiba ar dzivnieku bartbas un partikas aprites tiestbu aktiem un dzivnieku
veselibas un dzivnieku labturibas noteikumiem.

Citi noderigi informacijas avoti, pieméram, gramatas, tiesibu akti un atsauces dokumenti,
ir noradtti 4. nodala.

Noradijumu struktura

Sa dokumenta galvenais mérkis ir palidzét EFBW valstu tirdzniecibas asociacijam
izstradat savus noradijumus un palidzét ddens pudelu pildisanas uznémumiem ievérot
spéka esosas partikas higiénas prasibas. Noradijumu mérkis ir arT aicinat faséta Gdens
razoSanas nozares parstavjus izstradat nozares kvalitates un partikas nekaitiguma
parvaldibas sistémas.

Noradijumi ir strukturéti tris galvenajas nodalas:

1. visparigi kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas aspekti;
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2. priekSnosacijumu programmas (turpmak “PNP”);
3. HACCP (riska analize un kritiskie kontrolpunkti).

1. nodala ir aplikotas kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas galvenas iezimes,
kas batu jaapvieno ar 3. nodala aprakstito HACCP pieeju.

2. nodala aprakstita standarta paraugprakse attieciba uz higiénu un laba razoSanas
prakse. Saja nodala ir nemti véra visi noteikumi, ko paredz Regula (EK) Nr. 852/2004
par partikas produktu higiénu, ka arl prasibas, kas aprakstitas Lielbritanijas
Standartizacijas biroja (BSI) nesen izdotaja publiski pieejamaja specifikacija
(PAS 220:2008).

Minétaja nodala sikak izklastiti ripnieciskie procesi (sakot ar tUdens savakSanu un
beidzot ar gatavo produktu uzglabasanu noliktavas un parvadasanu, skat. 2.1.—
2.13. sadalu). Dokumenta 2.14.—2.20. sadala ir apllkots plass ar higiénu un kvalitati
saistitu jomu loks, pieméram, sveSkermeni, tiriSana un steriliz€Sana, Kkaiték|u
apkaroSana, personiga higiéna un darbinieku telpas, k& arT macibas, procesu un
produktu specifikacijas, produktu uzraudziba, izsekojamiba, sidzibu un krizu parvaldiba,
proceddras produktu iznemsanai no tirgus un atsaukS$anai. Pédéja sadala (2.21.) ir
veltita tadiem jauniem un aktualiem jautajumiem ka partikas aizsardziba, biovigilance un
bioterorisms.

Katras dokumenta sadalas temata izklasts ir sadalits divas dalas.

Pirmaja dala ir aprakstitas Regula (EK) Nr. 852/2004 paredzétas piemérojamas
prasibas. Noradot uz batiski svarigiem ieteikumiem, ir izmantota 1stenibas izteiksme.

Otraja dala ir izklastiti papildu “noradijumi” par paraugpraksi faséta Gdens nozaré.

3. nodala ir veltita HACCP.

Péc sakotnéjo pasakumu un septinu principu parskata dokumenta ir sniegti tris
metodikas piemeéri, t. i., par mikrobiologiskiem, kKimiskiem un fiziskiem apdraud&jumiem.
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1. NODALA. Visparigi kvalitates un partikas nekaitiguma
parvaldibas aspekti

1.1. Kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistéemas

1.1.1. Pamatprincipi

Kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistemam vajadzétu tikt pastavigi
uzlabotam, un tas batu jaizstrada atbilstigi ISO 9001 un ISO 22000 standartiem.

Lai nodroSinatu sistému efektivitati, ar tam batu:

—  jaapzina vajadzigie procesi;
- janosaka $o procesu seciba un mijiedarbiba;

- janosaka atbilstigi mérijumi, kas vajadzigi, lai pieraditu gan 80 procesu norises,
gan kontroles efektivitati;

—  jasekmé attieciga darbiba, nodroSinot pienacigu resursu un informacijas
pieejamibu;

- jauzrauga, jaméra un jaanalizé attiecigie procesi;

—  jakontrolé visi arpakalpojumu sniedzéjiem uzticétie procesi, kas ietekmé atbilstibu
prasibam;

- javeic visas vajadzigas darbibas, lai panaktu gatavo produktu atbilstibu gan
patérétaju prasibam, gan visiem spéka esosajiem tiesibu aktiem un noteikumiem;

- janosaka darbibas, ar ko panakt planotos rezultatus, nodroSinat produktu
pastavigu kvalitati un partikas nekaitiguma palielinasanu.
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1.1.2. Dokumentacija

Organizacijas veidotaja kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistemu
dokumentacija batu jaiek|auj:

- dokumentéti pazinojumi par kvalitates un partikas nekaitiguma politiku un mérkiem;
- kvalitates rokasgramata, kurd aprakstitas (vai citétas) procediras un metodes,

tostarp klientu pieprasitas un spékad esosajos tiesibu aktos un noteikumos
paredzétas;

- dokumenti, kas organizacijai vajadzigi, lai nodroSinatu tas procesu efektivu
planos$anu, norisi un kontroli;

- uzskaite, ko pieprasa klienti vai kas prasita spéka esoSajos tiesitbu aktos un
noteikumos.

Kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistému dokumenti bitu jakontrol€é.

Badtu jaizveido procediras, ar kuram noteikt vajadzigos kontroles pasakumus, pieméram,
dokumentu apstiprinaSanu, dokumentu identificéSanu, izplatiSanas noteikumus,
atjauninasanu un parskatisanu, uzskaiti u. c.

Uzskaite batu javeic un ieraksti jaglaba, lai sniegtu pieradijumus par atbilstibu prasibam
un par kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistému efektivu darbibu.

1.2. Vadibas pienakumi

1.2.1. Vadibas saistibas un merki

Organizacijas (augstaka limena) vadibai bdtu japierada tas apnémiba izstradat un

Istenot kvalitates un partikas nekaitiguma péarvaldibas sistémas, ka ari pastavigi

palielinat to efektivitati:

- informéjot visus darbiniekus par to, cik bdtiski ir ievérot klientu un juridiskas
prasibas;

- paradot, ka organizacijas meérki veicina partikas nekaitigumu;

- gadajot par klientu prasibu izpraSanu un pastavigu ievéro3anu, lai palielinatu
klientu apmierinatibu;

- ievieSot kvalitates un partikas nekaitiguma politiku;

- attiecigajiem organizacijas limeniem un funkcijam izvirzot izmérojamus mérkus
kvalitates un partikas nekaitiguma joma;

- sagatavojot parvaldibas parskatus un

- nodrosSinot resursu pieejamibu.

1.2.2. Kvalitates un partikas nekaitiguma politika
Organizacijas (augstaka limena) vadibai bdtu jaizveido un jadokumenté kvalitates un

partikas nekaitiguma politika un janodrosina, lai:

13/146




21.12.2012.

- ta atbilstu organizacijas funkcijam partikas aprité;

- taja batu izteikta apnems$anas ievérot juridiskas prasibas un abpuséji pienemamas
klientu prasibas attieciba uz kvalitati un partikas nekaitigumu, ka art pastavigi
palielinat kvalitates vadibas sistémas efektivitati;

- taja batu izteikta apnemsanas nodrosinat partikas nekaitigumu;

- taja bltu paredzéta sistema ar kvalitati un partikas nekaitigumu saistitu mérku
noteik§anai un parskatisanai;

- par to informétu un to Tstenotu, uzturétu un izprastu visos organizacijas limenos;

- regulari tiktu parskatita tas piemérotiba;

- taja pieverstu pienacigu nozimi ieks€jai un arejai sazinai.

1.2.3. Kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistemu plano$ana

Organizacijas vadibai bitu janodrosSina, ka:

- notiek kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sisttému planosana, lai
izpilditu  3.1.1. punkta izklastitds prasibas, ka arT ar kvalitati un partikas
nekaitigumu saistitos merkus;

- planojot un Tstenojot parmainas organizacija, tiek saglabata kvalitates un partikas
nekaitiguma parvaldibas sistemu integritate.

1.2.4. Pienakumi, pilnvaras un iek$€ja un aréja sazina

Organizacijas vadibai bditu janodroSina pienakumu un pilnvaru noteikS8ana un
pazinoSana organizacija.

Organizacijas vadibai bitu jaiece| vaditajs(-i), kas pilditu kvalitates un partikas
nekaitiguma parvaldibas parstavja(-u) piendkumus un kam badtu Sadi pienakumi un
pilnvaras:

- vadit HACCP darba grupu un organizét tas darbu;

- nodros$inat HACCP darba grupai atbilstigas macibas un izglttibu;

- nodrosSinat, lai tiktu izveidoti, Tstenoti, uzturéti un atjauninati vajadzigie procesi, kas
saistiti ar kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistemam;

- zinot organizacijas vadibai par kvalitdtes un partikas nekaitiguma parvaldibas
sistemu efektivitati un piemérotibu, kvalitates vadibas sistemas darbibas
rezultatiem un visiem vajadzigajiem uzlabojumiem;

- informét organizacijas darbiniekus par klientu prasibam, k& arT spéka esoSajam
juridiskajam prasibam.

Organizacijas vadibai bUtu janodroSina, lai organizacija izveidotu atbilstigas sazinas
proceddras un tiktu apspriesta kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistemu
efektivitate.

Lai visos partikas aprites posmos nodrosinatu pietiekamu informaciju par kvalitati un
partikas nekaitigumu, organizacijai bitu jaievie§, jaisteno un jauztur efektivi pasakumi
sazinai ar:

- piegadatajiem un llgumslédzéjiem;
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klientiem vai patérétajiem, jo 1pasi saistiba ar informaciju par produktu, uzzinam,
lgumiem vai pasitijumu apstradi, tostarp grozijumiem, un atgriezenisko saiti ar
klientiem, tostarp klientu stdzibam;

juridiskajam iestadem;

citam organizacijam, kuras ietekmé kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas
sistemu efektivitati vai atjauninasanu vai kuras Sie procesi ietekmés.

Bdtu javeic sazinas uzskaite.

1.2.5. Vadibas veikta parskatisana

Lai nodroSinatu kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistému pastavigu
IstenoSanu, piemérotibu, atbilstibu un efektivitati, organizacijas vadibai noteiktos
laikposmos bitu javeic planota sistému parskatisana.

Parskatot sistémas, vadibai batu japarskata un jaanalizé vismaz Sadi elementi:

iek8€jo un aréjo reviziju vai parbauzu rezultati;

klientu un patérétaju atsauksmes;

procesu norise un produktu atbilstibas dati;

profilakses un korektivo darbibu statuss;

turpmaki pasakumi péc iepriek8€jam vadibas veiktajam parskatiSanam;
parmainas, kas varétu ietekmét kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas
sistému darbibu;

ieteiktie uzlabojumi;

parbaudes pasakumu rezultatu analize;

sistému atjauninadanas pasakumu rezultatu parskatidana;

apstak|u maina, kas var ietekmét kvalitati un partikas nekaitigumui;
sazinas pasakumu parskatisana.

Vadibai péc parskatidanas butu japienem lemumi un jaisteno pasakumi saistiba ar:

kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistému un to procesu efektivitates
palielinasanu;

kvalitates un partikas nekaitiguma politikas un mérku atbilstibu vai parskatisanu,
piemérotibu un efektivitati;

produktu vai pakalpojumu uzlabojumiem atbilstigi klientu prasitbam;

resursu sadali;

prioritaro uzlabojumu noteikSanu.

Bdtu javeic vadibas veiktas parskatiSanas uzskaite.

1.3.

Resursu parvaldiba

1.3.1.

Resursu nodrosinajums
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Organizacijas vadibai bitu janosaka un janodroSina pietiekami resursi, ar ko izveidot,
Tstenot, uzturét un atjauninat kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistémas,
kas vajadzigas, lai:

efektivi sasniegtu organizacijas mérkus;

Tstenotu un uzturétu kvalitates un partikas nekaitiguma parvaldibas sistémas, ka
ar1 pastavigi uzlabotu to efektivitati;

nodro8inatu un uzlabotu klientu apmierinatibu, izpildot gan klientu, gan
piemérojamas juridiskas prasibas.

1.3.2. Cilvékresursi

Organizacijai batu:

janosaka vajadzigas to darbinieku prasmes un zinaSanas, kuru darbs ietekmé
produktu kvalitati un partikas nekaitigumu;

janodro8ina macibas vai jaisteno citi pasakumi, lai izpilditu $1s vajadzibas;
janoveérté veikto darbibu efektivitate;

japarliecinas, ka darbinieki apzinas savas darbibas nozimigumu un to, ka vini
veicina ar kvalitati un partikas nekaitigumu saistito mérku sasnieg$anu;

javeido atbilstiga izglitibas, macibu, prasmju un pieredzes uzskaite.
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1.3.3. Infrastruktiira un darba vide

Organizacijai batu janosaka, janodroSina un jauztur infrastruktira, kas vajadziga, lai
panaktu atbilstibu prasibam, kas ir spéka attieciba uz produktiem un pakalpojumiem.
Atkariba no konkrétas situacijas infrastruktdra ir:

- €kas, darba telpas un attiecigas iekartas;

- procesu aprikojums (tostarp aparatiira un programmatira);

- atbalsta pakalpojumi (pieméram, parvadadanas vai sazinas pakalpojumi).

Organizacijai bdtu janosaka un jaapsaimnieko darba vide, kas vajadziga, lai panaktu
atbilstibu prasibam, kas ir spéka attieciba uz produktiem.

1.4. Produktu kvalitates un nekaitiguma kontrole

Organizacijai bltu japlano, jaizstrada un jaisteno procesi, kas vajadzigi, lai klientiem un
patérétajiem nodroSinatu nekaitigus un kvalitativus produktus. Istenojot 8is darbibas un
veicot to uzskaiti, organizacijai bitu javar paradit, ka ta:

- ievero piemérojamas juridiskas prasibas;
- ievéro abpuséji pienemamas klientu prasibas attieciba uz kvalitati un partikas
nekaitigumu.

Minétajam darbibam badtu jaietver, pieméram, (atbilstigi vajadzibai):

- ar kvalitati un partikas nekaitigumu saistito méerku un produktam piemérojamo
prasibu noteikS8ana; vajadzigds darbibas konkréta produkta parbaudei,
apstiprinadanai, uzraudzibai, kontrolei un testéSanai, ka arT produkta
apstiprinasanas kritériju noteikSana;

- partikas nekaitiguma priekSnosacijumu (PNP) un HACCP programmu noteik$ana;

- ar konkrétu produktu saistito prasibu noteikSana;

- ar konkrétu produktu saistito prasibu parskatisana;

- sazina ar klientiem;

- izstrade un pilnveidosana;

- iegades process, informacija par nopirkto produktu un ta parbaudi;

- razoSanas kontrole un razoSanas procesu apstiprinasana;

- identificeSana un izsekojamiba;

- klientu Tpasums;

- produkta uzglabasana;

- uzraudzibas un mérisanas iericu kontrole.

Organizacija art vajadzétu bt ieviestam procedidram un kontroles pasakumiem, ar ko

noveérst prasibam neatbilstigu produktu neparedzétu izmanto$anu vai izplatiSanu.

Sadas dokumentétas procediras, kurds ir noteikti attiecigie pienakumi un iesaistitas
iestades, bltu jaievie$, lai nodroSinatu visu neatbilstigo produktu nodali3anu no
prasibam atbilstigajiem produktiem un nepielautu to izplatiSanu.
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Produkta(-u) neatbilstibas gadijuma organizacijai bdtu japieméro viena vai vairakas

turpmak noraditas pieejas:

- attiecigi jarikojas, lai likvidétu konstatéto neatbilstibu, tostarp javeic vajadzigie
pasakumi, lai panaktu atbilstibu spéka eso$ajam normativajam prasibam;

- jaatlauj produkta izmantoSana, izplatiSana vai apstiprinaSana atbilstigi
kompetentas iestades un, attieciga gadijuma, klienta piekapsanas noteikumiem;

- attiecigi jarikojas, lai nepielautu, ka produkts tiek izmantots vai lietots, k& sakotngji
paredzéts.

Ja produkta neatbilstiba konstatéta péc ta piegades vai izmantoSanas sakSanas,
organizacijai batu jarikojas, nemot véra neatbilstibas faktiskas vai iespéjamas sekas.

Organizacijai batu javeic neatbilstiga(-o) produkta(-u) kontroles, tostarp neatbilstibas
aprakstu un turpmakas ricibas (attieciga gadijuma ari piekdpSanas nosacijumu),

uzskaite.

1.5. Maerijumi, analize un uzlabojumi

Organizacijai batu japlano un jaisteno uzraudzibas, mérisanas, analizes un uzlabojumu
procesi.

1.5.1. Uzraudziba un meérijumi

Bdtu jaapsver $adu darbibu Tsteno$ana:

- uzraudzit informaciju par klientu reakciju;

- ieplanota laikposma veikt iekS€jas revizijas, lai noskaidrotu, vai kvalitates un
partikas nekaitiguma parvaldibas sistémas atbilst visiem planotajiem nosacijumiem
un vai tas tiek efektivi 1stenotas un uzturétas;

- izmantot piemérotas metodes kvalitdtes un partikas nekaitiguma parvaldibas
sistému uzraudzibai un mérisanai, lai pieraditu, ka, Tstenojot attiecigos procesus,
tiek sasniegti planotie rezultati;

- uzraudzit un meérit produkta Tpasibas, lai parbauditu, vai ir ievérotas prasibas, kas
ir speka attieciba uz produktu. Bitu jasaglaba pieradijumi par atbilstibu
apstiprinadanas kritérijiem.

1.5.2. Datu analize

Organizacijai batu janosaka, javac un jaanalizé attiecigi dati, ar ko pieradit kvalitates un
partikas nekaitiguma parvaldibas sistému piemérotibu un efektivitati, ka art novértéet
jomas, kuras batu japanak uzlabojumi.

1.5.3. Pastavigi uzlabojumi

Organizacijai butu pastavigi japalielina tas kvalitates un partikas nekaitiguma
parvaldibas sistému efektivitate, Tstenojot kvalitates un partikas nekaitiguma politiku, ar
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kvalitati un partikas nekaitigumu saistitos méerkus, nemot véra reviziju rezultatus un datu
analizi, ka art Tstenojot korektivas un profilaktiskas darbibas un vadibas veiktu
parskatisanu.

1.6. Informacija par produktiem un patérétaju informétiba

Patéréetajiem ir tiesibas zinat, kas ir pudelés pildita Gdens sastava, kuru tie dzer.

Organizacijai bitu ne tikai jamarkeé tas produkti atbilstigi speka esosajiem tiesibu aktiem,
bet arT péc patérétaju pieprasijuma jasniedz viniem noderiga informacija par tas
razotajiem pudelés pildita Gdens veidiem. Tostarp, bet ne tikai, batu jasniedz ari
informacija, kas apliecina atbilstibu spéka esoSajiem tiesibu aktiem, ka art analitiskas
testéSanas rezultati.

Organizacijai butu janosaka, ka &7 informéacija tiks sniegta klientiem (pieméram, pa pastu,

talruni, timek|a vietné u. c.), tau péc klientu pieprasijuma tai bGtu jasniedz informacija
ar rakstiski.
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2. NODALA. Priek§nosacijumu programmas — PNP

2.1. SADALA. Udens resursi / iidens apstrades veidi

Saja sadala ir aplakoti visi ar Gdens nem$anas sisttmam un dens apsaimnieko$anu
saistitie posmi, sakot ar Gidens sateces baseinu, nems$anas vietu, parvadasanu, apstradi
un uzglabasanu un beidzot ar bridi, kad Gdeni piegada pildisanai vai izmantoSanai.
Visas Saja sadala izklastitas prasibas un norades attiecas uz dabigo mineralGdeni un
avota tdeni, to pazemes izcelsmi un vajadzibu nodrosinat tidens aizsardzibu pret visiem
piesarnojuma riskiem, ka art uz dabiga mineralidens atziSanas procediru. Dabigajam
mineralidenim piemérojamo prasibu mérkis ir aizsargat ta dabisko tirtbu. Savukart avota
adenim piemérojamo prasibu mérkis ir aizsargat ta dabisko atbilstibu dzerama tGdens
kvalitatei. Attieciba uz pudelés pilditu dzeramo ddeni, kas ieglts no privatiem
gruntsideniem, ir janodroS$ina I1dzigs uzraudzibas un aizsardzibas limenis.

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.1.1. Resursu
izstrade
21.1.1.
Visparigas
prasibas

Lai pilnigi izprastu attiecigo Udens
resursu veidu un izcelsmi, tiek veikta
tehniska analize.

Udens baseina (Gdenstilpes, no kuras
ieglti attiecigie resursi, tostarp Gdens
nems3anas vietas) atrasanas vietu
nosaka, veicot hidrogeologiskus
pétijumus. Lai novérstu jebkadu
piesarnojuma risku, attiecigo Udens
baseinu apsaimnieko.

Veicot hidrogeologisku  pétijumu,
(kvalificeti specialisti) nosaka un
apraksta papildindSanas zonu un
gruntstdens sateces baseinu(-s).

Hidrogeologiskaja pétijuma ieklauj:

- Udens nemsanas vietas
atraSanas vietu;

—  geologisko(-as) vientbu(-as)
(Udensneségjslani), kas satur

gruntsideni;

- gruntsiidens sateces baseina
atrasanas vietu un platibu;

- kdda un cik stipra ir dabiska

Bdtu jasagatavo ari ietekmes uz vidi
noveértéjums, lai noteiktu:

- Udensneséjslana Gdens bilanci un

daudzumu;
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aizsardziba pret piesarnojumu;

- virszemes Udenstilpnes
1pasibas, péc kuram var noteikt
mijiedarbibu ar gruntstdens tilpi;

- citus Gdens novaditajus, nosakot

tos, kuri izmanto to paSu
gruntstdens tilpi;
- gruntsidens tilpnes  Kimisko

raksturojumu un kvalitati;

- Gdens bilanci un daudzumu;

- laikposmu, kura gruntsiidens no
papildinasanas zonas nonak
nems$anas vieta(-s);

- pétijumus, ar ko pamato ddens
nems$anas licences piedkirSanu
un pierada gruntstdens ieguves
ilgtspéjibu.

- zemes izmantoSanas veidus un

antropogénu (cilvéku) darbibu
parmainas;
- drosas novadiSanas

robezvértibas, lai nodroSinatu
Udensneseéjslana un ar to saistito

ekosistému ilgtermina
izmantoSanu;

- uzraudzibas un
apsaimniekoSanas planu, lai

aizsargatu Udens
ekosistémas.

resursus un

letekme uz vidi batu janoverté regulari,
vismaz ik péc pieciem gadiem.

2.1.1. Resursu
izstrade
2.1.1.2. Riska
novertéjums

Tiek sagatavots riska novértejums
par iesp&amiem Udensapgades
apjoma un kvalitates
apdraudéjumiem.

Riska novéertéjuma parasti batu

jaieklauj:

- parskats par tas zemes
Tpasnieku, uz kuras atrodas
udens baseins, un zemes
izmantoSanas veidiem

(pasreizéjiem un vesturiskiem);

- datu apkopojums par:

— piesarnotajiem;

— piesarnojuma gadijumiem;

— tiestbu aktos paredzétam
kontroles proceddram, ar ko
pasargat adeni no
piesarnojuma;

- riska novértejums par katru
zemes izmantoSanas  veidu,
darbibu vai dabiska riska pakapi
— mazu, vidéju vai lielu.

Pamatojoties uz Sis analizes
rezultatiem, tiek noteiktas aizsardzibas
zonas un sagatavotas uzraudzibas
programmas.
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2.1.2. Resursu
aizsardziba

Aizsardzibas
izmantojot
konstatéjumus.

zonas nosaka,

riska

novértéjuma
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Tajas bitu jaieklauj vismaz razotaja
Tpasums un, ciktal iespéjams, arl cita
teritorija. = Vajadzigais aizsardzibas
[fmenis ir atkarigs no udens ieguves
vietas un iespéjamo risku savstarpéja
attdluma. Aizsardzibas zonas butu
janosaka, nemot véra hidrogeologiskus
pétijumus (sk. 2.1.1.1. apakSsadalu).
Parasti tiek noteiktas tris dazada
aizsardzibas un apsaimnieko$anas
fmena zonas. Pirma& zona atrodas
vistuvak tdens ieguves vietai, un taja
nodroSina visaugstako aizsardzibas
[Tmeni.

Pirma zona (iek$séja zona) PHOTO 1

Atrodas tiesSi pie novadiSanas vietas un
Tpasuma, ko pilnigi kontrolé pudelu
pildisanas uznémums. Uznémeéjam
batu pilnigi jakontroleé piekluve Sai
zonai un taja veiktas darbibas, atlaujot
tikai ar GOdens ieguves Vvietas
apsaimnieko$anu tiesi saistitas
darbibas. Citas nebdtiskas darbibas
un, protams, darbibas, kas varétu
izraistt piesarnojumu, butu jaaizliedz.
Ideala gadijuma &i teritorija ir droSi
nozogota. Batu javeic  attiecigi
pasakumi, lai, cik vien iespé&jams,
aizsargatu teritoriju pret |aunpratigam
darbibam un bioterorisma aktiem.
Pieméram, ap 0dens ieguves vietu
bdtu jaizveido droSa zona no 10 Iidz
50 metru radiusa.

Otra zona (vidéja zona)

ST zona biezi atrodas arpus pudeju
pildisanas uznémuma kontroleta
Tpasuma. Lai veiktu apsaimnieko$anu,
parasti ir jasadarbojas un/vai janoslédz
vienoSanas ar attiecigdm iestadem un
kaiminu zemes 1pasniekiem.

Parasti to definé ka geografisku
teritoriju, kuras piesarnojums varétu
ietekmét  attiecigo resursu vai
nems3anas vietad ieguta Gdens kvalitati.
Atkariba no Udensneséjslana veida to
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Tiek aizliegtas vai,

ciktal tehniski

iespéjams, kontrolétas visas darbibas,
kas var ietekmét vai piesarnot tGdens

baseina teritoriju
ieguves vietu.

un apdraudét

biezi nosaka gruntsidens
parvietoSanas laikposms (pieméram,
vairaki ménesi). Taja bitu jaaizliedz
un/vai jakontrolé transports, naftas un
bistamu vielu uzglabasSana, ka ar
drenaza, iespéjamu piesarnotaju
aprakSana, atkritumu apglabaSana un
noteiktas darbibas vai norises. |Ir
svarigi art uzraudzit un kontrolét
meésloSanas un mazgasanas lidzek]u,
pesticidu, herbicidu un jebkadu
8kistoSu organisku vai neorganisku
vielu izmantoSanu. Ja  tehniski
iesp€jams, batu jalikvidé vai citadi
jauzrauga un jakontroleé  jebkadi
iespéjami pazemes piesarnojuma avoti,
pieméram, notekcaurules,
septiktvertnes, rdpnieciskais
noteklidens, gazes vai kimikaliju
(degvielas) cisternas, caurulvadi u. c.
Jebkura gadijuma, lai novérstu nopladi,
batu jaizveido caurulvadi un
uzglabasanas iekartas.
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Tresa zona (aréja zona)

Vairuma gadijumu pudelu pildiSanas
uznémums lielako $is teritorijas dalu
nevar kontrolét. Lai veiktu
apsaimnieko$anu, ir jasadarbojas un
janoslédz vienoSanas ar attiecigam
iestadem un zemes Tpasniekiem.
lespéja ietekmét zemes izmantoSanas
veidu bieZi ir ierobezota, taCu ir |oti
svarigi uzraudzit riskus.

To veido viss drendZzas baseins vai
liela ta dala, tapéc taja varétu ietilpt art
teritorijas, no kuram gruntstdens
parvietojas vairakus gadus. lespé&jamie
apdraudéjumi ir tadi pasi ka parejas
zonas, taCu nav tik nopietni. Tapéc
bdtu japielago attiecigi aizsardzibas
pasakumi, nemot véra ilgaku
parvietoSanas laikposmu un lielaku
piesarnotaju izkliedédanas, izzuSanas
un neitralizéSanas iespéjamibu.
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2.1.3. Resursu
ieguve
2.1.3.1.
Tehniskas
prasibas

- Visi materiali, kas nems$anas,
parvadasanas, uzglabasanas
un pildisanas, tostarp
iepakosanas, laika saskaras ar
Odeni, atbilst prasibam par
saskari ar partikas produktiem.
Tie neietekmé tdens 1pasibas,
jo Tpasi  mikrobiologiskas
Tpasibas, un neapdraud
patérétaju veselibu.

Pirms aprikojuma uzstadiS8anas badtu
javeic  attiecigas parbaudes, lai
apstiprinatu, ka ta materiali nevar
maintt Odens TpaSibas (sensoriskas,
Kimiskas, mikrobiologiskas un fiziskas).

2.1.3. Resursu
ieguve

2.1.3.2. Udens
nemsanas vieta

Udens ieguves vietu apsaimnieko, lai
nepielautu, ka taja ieklast citi Gdeni,
pieméram, plidu 0deni vai seklie
virszemes udeni. To apsaimnieko
higiéniski, lai novérstu dabisku vai
cilvéka raditu piesarnojumu.

PHOTO 2

Lai novérstu Udens vai padeves
caurules reversivu piesarnojumu
(pieméram, no ddens pretplismas vai
nefiltréta gaisa), bdtu jaizveido un
jaizmanto paraugu nemsanas vietas.
Saja vieta vajadzétu bat kranam, no
kura iespéjams panemt tehniski
pareizu paraugu.

Attieclba uz nems$anas vietu batu

janem vera Sadi aspekti:

- atraSanads vieta — cik vien
iesp€jams talu no iesp&jamam
piesarnojosam darbibam (tostarp
veésturiskam, kas varétu bat
radijuSas zemes piesarnojumu);

- Udens nemsanas vietas
projektam, konstrukcijai un
izstradei batu jaatbilst

jaunakajiem tehnologiskajiem
principiem, un ta bitu jauzrauga
kompetentam specialistam;

- dzilurbumi/akas: PHOTO 3
- bavét ta, lai nepielautu
piesarnoSanu no virszemes
ddenstilpném un aug$éjiem
gruntsideniem;  aug$é€jais
korpuss parasti ir ievadits
vismaz 10 metru dziluma,

un ta gredzenu pilnigi
noslédz cementa javas
plomba;

— nepielaut gruntsiidens
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piesarnojumu, jo  Tpasi
mikrobiologisku vai
ogludenraza izcelsmes
piesarnojumu (pieméram, ar
ellam, smérvielam),
bdvniecibas laika; PHOTO 4
- konstruét akas izeju ta, lai
nepielautu gruntsidens
noteci un pasargatu to no
piesarnotajiem, kas izplatas
pa gaisu, tostarp putekliem

un mikroorganismiem.
Uzstadrtt blivslégus un gaisa
filtru;

- caurulém un armatdrai, kas
saskaras ar tdeni, jabat no

inertiem, partikai
piemérotiem materialiem;
- lai nepielautu ddens

pretplismu dzilurbuma/aka,
jaizmanto slégvarsts;

- avoti (tostarp galeriju sistémas):

— lai pasargatu avotu no virsmas
piesarnojuma, piesarnojuma,
kas izplatas pa gaisu, un
kaitékliem, virs avota (vai
galerijas) izejas jauzstada
ddens savacegjs;

— ja iespéjams, Udens batu
jaiegust zem dabiskas
izpliSanas virsmas, jo tas ir
labak aizsargats;

— bdvniecibas laikd nepielaut

ddens ieguves vietas
piesarnojumu, jo Tpasi
mikrobiologisku vai
oglUudenraza izcelsmes

piesarnojumu (pieméram, ar
ellam, smérvielam);

— avota ddens savacéjam
vajadzeétu but konstruétam ta,
lai nepielautu Gdens noteci un
pasargatu adeni no
piesarnotajiem, kas izplatas pa
gaisu, tostarp putekliem un
mikroorganismiem;

— cauruléem un armatdrai, kas
saskaras ar udeni, jabdt no
inertiem, partikai piemérotiem
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materialiem;
- korpuss (dzilJurbumiem un
avotiem):

— dzilurbums vai avots
jaaizsarga, izmantojot slégtu
un nostiprinatu korpusu;

- tas jakonstruée ta, lai
aizsargatu nemsSanas vietu
pret neatlautu piekluvi,
kaitekliem un  parazitiem,

piesarnotajiem, kas izplatas pa
gaisu, virszemes udens noteci
un appldsanu;

— tam jabat slédzamam un, ja
tas atrodas nomala vieta,
aprikotam ar signalizaciju un
drosibas noZogojumu;

— jaizveido iek3&ja aizsardzibas
zona (ka 2.1.2. apakSsadala
aprakstita pirma zona).

2.1.3. Resursu
ieguve

2.1.3.3.
Parvade/
novadi$ana uz
pildisanas vietu

Udeni no ieguves vietas nogada
pildisanas vieta tikai pa caurulvadu,
un, to dara higiéniski, lai nepielautu
Odens piesarnosanu.

Sistéma bdtu japrojekté un jabdve ta,

lai:

- sisttma nepiesarnotu pildisanai
paredzéto Gdeni;

- sisttmu varétu efektivi tirit un
dezinficét;
- problému gadijuma (ciktal

iesp€jams) varétu viegli piek|at
caurulvadam un to parbaudtt.

Parvades sistémai vajadzétu:

- bGt veidotai no partikai piemérota
materiala;

- nepielaut strupcelu veido$anos,
Odens stavéSanu, bat viegli
tiramai, dezinficejamai un

skalojamai, ka arT saglabat
vienmeérigu plismu;

- bat ekspluatejamai ta, lai
nepielautu negativu spiedienu

(kas varétu izraistt idens vai tadu
piesarnotaju iestk3anos, kuri
izplatas pa gaisu);

- bat projektétai ta, lai:

— nepielautu risku, ka Gdens
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tiek piesarnots ar kimiskiem
produktiem;

- nodrosSinatu pildisanai
paredzéta ddens cauruju un
uzglabasanas sistemu
nodalidanu  un  skaidru
identificéSanu;

- batu iespéams to bez
sarezgljumiem parbaudit;

- péc attiecigam darbibam to
varétu sterilizet.

2.1.3. Resursu

ieguve Udens  uzglabasanas  cisternas | Udeni nevajadzétu parak ilgi turét
21.34. dazkart izmanto ka buferi. Sajas | uzglabasanas cisternas. Uzglabasanas
Uzglabaganas cisternas nonako$a gaisa kvalitate | cisternas bitu japrojekté un jaizmanto
cisternas atbilst attiecigiem higiénas | ta, lai [dz minimumam samazinatu
standartiem. (2.9.3.) laikposmu no Gdens savak$anas Iidz

pildisanai pudelés. Lai noveérstu

Lai novéerstu G4dens piesarnojumu, .s_egalfta .u_(_jens _biesarnosand, bu_tu

Gdeni uzglaba higigniski, ja iltre vai Ja:c\pst_rada gaiss, kas nonak

cisternu augsgala. (2.9.3.)

Papildus ieprieks izklastitajiem

noteikumiem par parvades sistémam

batu jaievero $adas prasibas:

- uzglabasanas  cisterna batu
jaaizsarga pret vides
piesarnojumu  (janoslédz  un
jaapriko  ar gaisa filtriem
(ieteicams 0,45y vai mazak)
u.c.); PHOTO 5

- blGtu  jaoptimizé  maksimalais
uzglabasanas laiks, lai Iidz
minimumam samazinatu
piesarnosanas risku un
nepielautu ddens stavésanu.

2.1.4. Udens Dabigos mineraludenus un avota
apstrades Odenus apstrada tikai ta, ka atlauts
metodes Direktivas 2009/54/EK 4. panta.

Udens apstrade ir saistita ar risku, ko
pienacigi uzrauga un novérs. Dazi no
Siem riskiem ir neveiksmiga apstrade,
nepietieckama tehniskd apkope un
regeneracija, apstradé izmantoto
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kimikaliju izraisits piesarnojums vai

baktériju veidoSanas, ka ar
nogulsnes.
Tapéc tiek noteikti ar apstrades

procesu saistitie apdraudé&jumi, un
novértéjuma rezultatus ieklauj HACCP
analizé un ievada kvalitates sistémas
dokumentos.

Uz pudelés pildita dzerama ddens
apstrades  veidiem  ierobeZojumi
neattiecas.

Tiek noteikti ar apstrades procesu
saistitie apdraudé&jumi, un
novértéjuma rezultatus ieklauj HACCP
analizé un ievada kvalitates sistémas
dokumentos.

2.1.5.
Uzraudziba

Organizacija ir ieviesta uzraudzibas
programma.

Uzraugamos ar partikas nekaitigumu
saistitos parametrus, analiZzu biezumu
un paraugu nemsanas vietu
izvietojumu nosaka, izmantojot
HACCP metodiku, tostarp obligato
kritériju un  riska  novértgjuma
kombinaciju. Kad iesp&ams un
vajadzigs, izmanto datu registrus.

Starp galvenajiem parametriem batu
jaieklauj:

1) mikrobiologiskie raditaji;

2) fiziskie raditaji — plusmas atrums,
temperatdra, elektrovaditspéja,
pjezometriskais [Tmenis;

3) fizikalkimiskie raditaji — pH,
elektrovaditsp&ja, reducéSanas un
oksidé$anas potencials u. c.;

4) Kimiskie radmtaji — nemot véra
ddens 1pasibas.

2.1.6. Tehniska
apkope

Lai nodroSinatu sistémas atbilstibu
labiem higiénas apstakliem, Udens
parvades, uzglabadanas un pildisanas
sistemu tehniskas apkopes
programma ieklauj regularu tirisanu
un dezinficéSanu.

Péc visiem dezinficeSanas vai
apkopes darbiem tiek parbaudits, vai
ir droSi atsakt pildisanu.

Udens nem$anas un apgades tikls
bdtu pienacigi jaapsaimnieko un
jaapkopj, ka art jatira un jadezinficé, lai
visas ta sastavdalas aizsargatu pret
mikrobiologiska, kimiska un fiziska
piesarnojuma risku.

Attieclba uz ieguves vietu batu
jaizstrada dezinficéSanas plans, nemot
véra riskus un tas ekspluatacijas
reZimu. Pieméram, ieguves vieta, kura
ir pastaviga plisma, bitu jasterilizé
tikai tad, kad pldsma ir apturéta.
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Sadarbojoties ar attiecigiem
specialistiem un iestadém, bitu art siki
jaizstrada avarijas ricibas plans, lai
varétu péc iespéjas atri reagét uz
arkartas situacijam (pieméram, ieguves
vietas piesarnojumu, zemestrici, mezu
ugunsgrékiem, atbilstigi situacijai
konkrétaja vieta) un tadejadi hdz
minimumam samazinat negadijumu
sekas. Sis plans batu jaieklauj
ekspluatacijas uznémuma visparéja
krizu vadibas sistéma.

21.7.
Korektivas
darbibas

Ja ieguves vieta tiek piesarnota vai
produkta nonak piesarnojums
pildisanas laika, pildisanu partrauc un
atsak tad, kad piesarnojuma célonis ir
likvidéets un ddens atkal atbilst
kvalitates prasibam.

Uzraudzibas dati bGtu  regulari
japarskata un janodod attiecigajam
personam, un attieciga gadijuma butu
javeic korektivas darbibas saistiba ar
rezultatiem vai norisém, kas ietekmé
partikas nekaitigumu. Ja vajadzigs,
bdtu jaizveido jaunas uzraudzibas
vietas, kas varétu bat jaunas
uzraudzibas mérkiem paredzétas akas,
paraugu nemsanas vietas u. c.

Kvalitates standartu parkapumu
gadijuma var nakties produktu atsaukt.
Parasti [emumus par $adam darbibam
pienem, vienojoties ar attiecigajam
iestadem.
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2.2. SADALA. Eku konstrukcija un izvietojums

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz | nodalas

1. pantu
Apakssadala Prasibas Norades
AT Ekas izvieto, projekte, bavé un | Batu japlano péc iespéjas mazak platu
2.2.1. Visparigas . o ) A -
- apsaimnieko, nemot véra veicamo | durvju, jo TpaSi to telpu tuvuma, kur
prasibas _ > ) _ - N
apstrades darbibu veidu, ar tam | atrodas atvértas pudeles vai tiek
saistitos partikas nekaitiguma | uzglabats iepakojuma materials, jo pa

apdraudéjumus un iesp&jamos ar
razotnes vidi saistitos piesarnojuma
avotus.

Eku aréjo apdari, tostarp jumtu,
pastavigi uztur laba stavoklr.

Ekas ir konstruétas ta, lai novérstu
netirumu un kondensata uzkraSanos.
Materiali, kas saskaras ar partikas
produktiem, nedrikst bt toksiski.

Ekas konstrukcija ir izturiga un
neapdraud produktu.

Ekas jumts ir Gdens necaurlaidigs,
un pats novada Gdeni.

tam var ieklat piesarnots gaiss (kravas
automaSinu  raditais  piesarnojums,
piesarnojums, kas izplatas pa gaisu
u.c.). Ardurvim batu jaaizveras
automatiski, un péc aizvérsanas pa tam
nedrikstétu iek|at kaitékli.

Ekas un  ventilacijas  sistémas
konstrukcijai, ka armT izvéléetajam
aprikojumam un materialiem bGtu
pienacigi jasamazina netirumu un

kondensata uzkrasanas iespéja.

Pudelu pildiSana un aizvakoSana ir
batisks posms, un tam bdtu japaredz
speciala vieta, lai varétu nodroSinat
kontrolétu vidi, t.i., pildiSanas vieta —

kamera vai telpd — uzturét pozitivu
spiedienu.
leteicams I1dz minimumam ierobezot

Saja vieta veiktas darbibas, atlaujot tikai
ar atvertam pudelém saistitas darbibas,
ko veic pudelu skalo$anas, pildisanas
un aizvakoSanas telpas. MarkéSana un
iepakoSana var radit gaisda daudz

netirumu, tapéc vélams to nedartt
pildisanas un aizvakoSanas telpas.
Karsto [Tmju izmantoSana var
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nelabveligi ietekmét garSu un smarzu.
Ja pudelu pildisanas telpas ir izvietotas
marké8anas iekartas, tam vajadzétu bat
aprikotam ar  efektivam  vilkmes
sistemam.

Pudelu pildiSanas un aizvakoSanas
vietas b0ltu janorobezo ar barjeram.
leteicams papildu pasakums ir gaisa
fitreSana un  pozitiva  spiediena
nodrosinasana.

2.2.2. Vide

Tiek nemti véra iespéjamie
piesarnojuma céloni, ko rada
apkarteja vide.

Regulari tiek parskatita to pasakumu
efektivitate, ar ko nodrosina
aizsardzibu pret iesp&jamiem
piesarnotajiem.

Netiek izmantoti ar benzinu vai
dizeldegvielu darbinami autokraveji.

Ekas projekté ta, lai lidz minimumam
samazinatu to pieejamibu kaitékliem.
Ardurvis ir pienacigi aprikotas, un pa
tam nevar ieklat putni, grauzéji un
kukaini. Ardurvis nav tie$i savienotas
ar telpam, kur atrodas atvértas
pudeles.

Partiku nevajadzétu razot telpas, kur
produkta varétu nonakt iesp&jami
kaitigas vielas.

Bdtu jaierobezo razotné iebraucoso un
no tas izbrauco$o kravas automobilu
skaits, un tiem bdtu jaizmanto speciali
celi.

Pacélajiem (autokravéjiem) vajadzétu
bt darbinamiem ar elektribu vai gazi.

Kad vien iespéjams, ardurvim vajadzétu
bat aizvertam un tas batu jaatver tikai,
lai sanemtu materialus vai izkrautu
gatavos  produktus. Ir pieejamas
automatiskas durvis, un tas varétu
palidzét nodrosinat aizsardzibu.

Ir bdtiski visa teritorija ievérot labu
uzturéSanas praksi — regulari noplaut
zali un savakt atkritumus. Tira aréja
teritorija uzlabos uznémuma télu,
veicinas darbinieku kartigumu un
samazinas ar grauzéjiem saistitu risku.

Par prasibam attieciba uz aizsardzibu
pret kaitekliem, ka ari to apkaro$anas
[[dzekliem varétu Kkonsultét artelpu
kaiték|lu apkaro$anas dienests.

2.2.3. Razotnu
atrasanas vietas

Teritorijas robezas ir skaidri
noraditas.

Lai nepielautu ieklGSanu no arienes,
pildiSanas vietas bitu janorobezo ar
barjeram.
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Piek]|uvi teritorijai kontrolé.

Teritorija nodroSina kartibu.
Teritorijas augu valsti vai nu kopj, vai
art likvidé. Celinus, pagalmus un
automobilu stavvietas drenég, lai
nepielautu stavosa adens
veidosanos, un veic to tehnisko
apkopi.

Batu jaizvieto zimes, kuras noradits, ka
teritorija tiek pildits lietoSanai partika
paredzéts Udens. Attalas ékas vai
telpas, kuras ir dzerama ddens ieguves
vietas, nebiitu jaapzime.
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2.3. SADALA. Telpu un darbavietu izvietojums

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
| nodalas 2., 3., 4.,
6. un 10. pantu un
Il nodalas 1. pantu

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.3.1. Visparigas
prasibas

Izvietojums, projekts, konstrukcija,
atraSanas vieta un lielums telpam,
kur uzglaba partiku:

a) lauj veikt atbilstoSu uzturésanu,
remontdarbus, tirdanu un
dezinfekciju, nepielauj vai samazina
piesarnojumu, kas izplatas pa gaisu,
un nodroSina atbilstoSu darba telpu,
kas visas darbibas lauj veikt dro&i un
higieniski;

b) nodrodina iespéju aizsargat no
netirumu uzkraSanas, saskares ar
indigam vielam, dalinu nok|GSanas
partika un kondensata vai nevélama
peléjuma veidoSanas uz virsmam;

c) lauj T1stenot partikas higiénas
paraugpraksi, tostarp aizsardzibu
pret piesarnojumu, jo Tpasi kaitéklu
apkarosanu.

Materialu, produktu un cilvéku
parvietoSanas veidi, ka art
aprikojuma izvietojums nodrosSina
aizsardzibu pret iesp&jamiem
piesarnojuma avotiem.

Lai novérstu krustenisko kontaminaciju,
konkrétam darbtbam bdtu japaredz
Tpasas telpas.

Ekai vajadzétu bat tadai, lai taja varétu
notikt pastaviga procesu plisma —
sakot ar materialu sanem$anu un
uzglabasanu, ieklaujot tadus
starpposmus ka apstrades procediras
un beidzot ar gatavajam precém un to
nosutisanu.
Vajadzibas partikas
uzglabasanas telpu izvietojumam,
projektam,  konstrukcijai, atrasanas
vietai un lielumam batu jabat tadiem, lai
ar termoregulaciju nodrosSinatu
piemérotus un pietiekamus apstrades
un uzglabasanas apstakl|us, lai varétu
uzglabat partikas produktus pareiza
temperatira, un telpam vajadzétu bat
projektétam ta, lai varétu minétas
temperatiras uzraudzit un, ja vajadzigs,
registrét.

gadijuma

2.3.2. lekstelpu

Eka ir piemérotas telpas, kuras

Materiali batu jauzglaba atseviSki un
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projekts,
izvietojums un
parvietoSanas veidi

iespéjama logiska materialu,
produktu un darbinieku plisma un
kuras iespéjams izejvielas
neuzglabat apstrades telpas.

Materialu, produktu un darbinieku
plismu skaidri nosaka un ievéro.

janovieto specialas iepakojuma
materialiem, aizbaZniem un traukiem
paredzetas telpas, ja iespé&jams,
nodalot arT dazadus iepakojuma
materialu veidus, pieméram, stiklu,
PET, PE, PC, PVC un daudzslanu
kartonu.

Lai nodroSinatu inZeniertehniskos
pakalpojumus, ir vajadzigas tehniskas
apkopes instrumentu uzglabasanas
telpas, darbnicas un laboratorijas. Tam
vajadzétu bt pietiekami nodalitdm no
razoSanas telpam.

2.3.3. lekséjas
struktdras un
armatdra

Apstrades telpu gridas, sienas,
griesti, logi, durvis, virsmas un
sanitaras labiericibas ir mazgajamas
un tiramas atbilstigi attiecigajai
proceddrai vai ar produktu
saistitajam apdraudé&jumam.
Materiali ir izturigi pret izmantoto
tiri8anas sistemu.

Pildisanas telpas atbilst prasibam
par partikai piemérotam vietam, un to
virsmas ir gludas, neabsorbg&joSas un
viegli tiramas.

Pildisanas telpu gridas un griestu
savienojumiem un stdriem vajadzétu
bat blivetiem.

2.3.3.a) Gridu
virsmas

Gridu virsmas uztur laba stavoklt, un
tas ir viegli tramas un vajadzibas
gadijuma dezinficéjamas. PHOTO 6

Tapéc jaizmanto ddens
necaurlaidigi, neabsorbéjosi,
mazgajami un netoksiski materiali.

Vajadzibas gadijuma, pieméram,
mitras apstrades  telpas, lai
nepielautu stavosa Udens
veidosanos, gridam nodroSina

atbilstoSu virsmas drenazu.

Visas gridas ir blivétas un viegli
trramas. PHOTO 7

Gridu virsmas tiek uzturétas laba
stavoklr, un Visi vajadzigie
remontdarbi tiek veikti nekaveéjoties.

Pildisanas telpas gridai vajadzétu bat
tadai, lai Gdens aizplistu uz drenazas
sistému.

Gridam  vajadzétu bt  pietiekami
izturigam, lai tas varétu izmantot, ka
paredzéts, tostarp attiecigos gadijumos
tam vajadzétu izturét autokravéju
kustibu.
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Gridas, jo 1pasi novadcaurulu un
drendzas sistéma, pastavigi atbilst
augstiem tiribas standartiem.

Sienu un gridas savienojumi un stari
ir projektéti ta, lai atvieglotu tiridanu.

Stiriem vajadzétu bat noapalotiem.

2.3.3.b) Sienu
virsmas

Sienu virsmas uztur laba stavokli, un
tas ir viegli tramas un vajadzibas
gadijuma dezinficéjamas. PHOTO 8

Tapéc jaizmanto ddens
necaurlaidigi, neabsorbéjosi,
mazgajami un netoksiski materiali un
gluda virsma tada augstuma, ka tas
vajadzigs darbibam.

Sienas ir gludas, udens
necaurlaidigas un viegli tiramas.

Tas uztur laba tehniska stavokilr.

Tiek ieveroti augsti tiribas standarti,
jo Tpasi riska zonas, pieméram,
pasanas, pildisanas un
aizvakoSanas telpas, ka art telpas,
kur uzglaba materialus, kuri saskaras
ar adeni.

Sienu un gridas savienojumi un stari
ir projektéti ta, lai atvieglotu tirisanu.

Riska zonas sienu un griestu, ka ar1
sienu un gridas savienojumiem
vajadzetu bat velvjveida.

Apstrades telpas sienam vajadzétu bat
gaisam, lai tas atstarotu péc iespéjas
vairak gaismas un lai batu viegli
pamanit visus notiramos traipus.

Apstrades telpas, pieméram, plsanas,
mazgasanas, skaloSanas un pildisanas
telpas, sienu un gridas savienojumam
vajadzeétu bt ieapalam.

Stlriem vajadzétu bt noapalotiem.

2.3.3.c) Griesti

Griesti un aug$eja armatdra ir veidoti
ta, lai [Tdz minimumam samazinatu
netirumu un kondenséata veidoSanos.

Griesti (vai, ja nav griestu, jumta
iek$€éja virsma) un augs$éja armatdra
ir veidoti un apdarinati ta, lai
aizkavétu netirumu uzkrasanos un
samazinatu kondensata rasanos,
nevélama peléjuma aug3anu un
dalinu izplatibu.

Griesti un aug$éja armatdra nerada
piesarnojumu, un tiek nodrosinata
pienaciga to apkope. Vajadzibas

Griestiem vajadzétu bat gaisiem, lai tie
atstarotu péc iespéjas vairak gaismas
un lai bdtu viegli pamanit visus
notiramos traipus.

Telpas, kur atrodas atvéertas pudeles,
vajadzétu bat  gludiem, ddens
necaurlaidigiem un viegli tiramiem
griestiem un aug&&jai armatdrai.

Ja tiek izmantoti maksligi vai pazeminati
griesti, lai atvieglotu apkopi un
uzturéSanu, bltu janodroSina iespé€ja
ieklat telpa, kas atrodas virs griestiem.
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gadijuma tiek Tstenoti aizsardzibas
pasakumi, t. i., aizsardzibai pret
kondensata veidoSanos un ddens
pilesanu.

Visiem jumta logiem vajadzetu bat
neplistoSiem, ieklautiem razotnes stikla
materialu registra un, ja iespéjams,
izvirzitiem.

2.3.3.d) Logi

Logi un citas atveres ir veidoti 3, lai
aizkavétu netirumu uzkrasanos.

Uz aru atverami logi vajadzibas
gadijuma ir aprikoti ar kukainu sietu,
ko var viegli nonemt, lai notiritu.

RazoSanas telpu logi vienmér ir
aizverti, t.i., pastavigi noslégti.
Piesarnojums var rasties ari, atverot
logus apturétas razoSanas laika.

Logi ir cieSi noslégti un viegli tirami.

Argjos logus neatver telpas, kur
atrodas atvértas pudeles.

Logi ir arT nostiprinati, lai nepielautu
to saplidanu, vai aprikoti ar pléves
aizsargslani, vélams visas apstrades
telpas izmantot stikla materialu
alternativas.

Apstrades telpu logiem vajadzétu bat
veidotiem no caurspidiga, neplistosa
materiala.

Logu ietvaram vajadzétu bdat ddens
necaurlaidigam un viegli tramam. Ja
iesp&jams, raZoSanas telpu palodzém
vajadzétu bat shipam, lai tas
neizmantotu ka plauktus.

Ja aréjos logus izmanto ventilésSanai,
tie bdtu jaapriko ar viegli tiramiem
kukainu sietiem.

Ja durvis ir ierikoti logi vai skatiSanas
droSibas paneli, tiem vajadzétu bat no
caurspidiga un neplistoSa materiala.

2.3.3.e) Durvis

Durvis ir projektétas ta, lai batu viegli
tfiramas un vajadzibas gadijuma
dezinficéjamas.

Tapéc  jaizmanto  gludas un
neabsorbéjosas virsmas.

Tiek ievéroti augsti tiribas standarti.
Ja tiek izmantotas koka durvis, tam ir
krasota vai bliveta apdare, ko uztur
laba stavoklr, lai durvis bGtu Gdens
necaurlaidigas un viegli tramas.

Kad ardurvis neizmanto, tas ir
aizvértas, un pa aizvértam durvim
nevar iek|at kaitekli.

Durvim vajadzétu bat cieSi noblivetam,
un ideala gadijuma liela riska zonas,
pieméram, pildiSanas, aizvakoSanas un
plGSanas telpas, tam bGtu jaaizveras
automatiski.

Liela riska zonas nav ieteicams
izmantot koka durvis. Koka durvis —
krasotas vai citadi apstradatas — ir
pienemamas telpas, kur ir mazaks risks.
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2.3.3.f) Virsmas

Virsmas (tostarp aprikojuma
virsmas) apstrades telpas tiek
uzturétas tiras un laba stavokli, un
tas ir viegli tiramas un vajadzibas
gadijuma dezinficéjamas.

Tapéc jaizmanto gludi, mazgajami,
pret koroziju izturigi un netoksiski
materiali, iznemot gadijumus, kad
pudelés pildita Gdens raZotaji var
parliecinat kompetentas iestades par

to, ka citi izmantotie materiali ir
atbilstosi.
TualeSu telpas butu jaizvieto attiecigi
2.3.3.g) Sanitaras Jabat pieejamam atbilstoSam | pazinojumi, pieméram, “‘Nomazgajiet
labiericibas skaitam ddensskalojuma tualeSu, un | rokas”.

tam jabat savienotam ar efektivu
kanalizaciju. Tualetes nav tieSi
savienotas ar telpam, kuras apstrada
partiku vai kuras atrodas
neaizsargati materiali, kas saskaras
ar partiku.

TualeSu/WC skaits atbilst darbinieku
daudzumam un dzimumam. Tualetes
nav tieSi savienotas ar apstrades
telpam. Tualetes ir pietiekami
nodalitas no razo$anas telpam ar
atbilstigam starptelpam, pieméram,
koridoriem.

Tualetés ir sédpodi.

Ir pieejams atbilstoSs skaits izlietnu,
kas atbilstosi izvietotas un
paredzétas roku mazgasanai.
Izlietnes roku mazgasanai jaapgada
ar tekodu karsto un auksto ddeni,
materidliem roku mazgasanai un
higiéniskai nosusinasanai.

Pie tualeSu telpam un stratégiski
nozimigas citu telpu vietds ir
pietiekami daudz izlietnu. Izlietnes,
kas paredzétas tikai roku
mazgasanai, neizmanto partikas
produktu vai pudelu mazgasanai.

Pie visam ieejam telpas, kur atrodas
atvértas pudeles, laboratorijas,
remontdarbnicas un édnica vajadzétu
bat roku mazgasanas izliethem.

Vélams izmantot kas nav
jadarbina ar roku.

kranus,

AtseviSkos gadijumos butu jaizmanto
jaucéjkrani.

Dozatoros vajadzétu bat
nearomatizétam un baktericidam
ziepém / mazgasanas [Tdzeklim.

Nevajadzétu izmantot cietas ziepes.

Vajadzétu bat pieejamam higiéniskam
nagu sukam, kas tiek regulari varitas
vai bieZi mainitas.

Ja roku zavéSanai izmanto siltd gaisa
patejus, tiem vajadzétu bat efektiviem
un iedarbigiem.
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Tiek nodroSinatas ziepes vai
mazgasanas lidzekli.

Tiek nodrosinati vienreiz lietojamie
roku dvieli vai siltd gaisa paté&ji roku
Zavésanai.

Sanitarajas labiericibas ir pienaciga
dabiga vai mehaniska ventilacija.

Dabigas vai mehaniskas ventilacijas
sistémas ir projektétas ta, lai sanitaro
labiericibu telpu gaisu novaditu no
razoSanas telpam, un tas ir nodalitas
no paréjam pildiSanas raZotnes
ventilacijas sistemam.

2.3.4. Aprikojuma
izvietojums

Aprikojums ir projektéts un izvietots
ta, lai veicinatu labu higi€nas praksi
un uzraudzibu.

Aprikojums ir izvietots ta, lai tas
netraucétu stradat, tirt un veikt
tehnisko apkopi.

2.3.5. TestéSanas
un laboratoriju
telpas

Lai Iidz minimumam samazinatu
produkta piesarnosanas risku,
automatizétas (in-line) un visparéjas
(on-line) testéSanas telpas tiek
kontrolétas.

Mikrobiologijas laboratorijas ir
projektétas, izvietotas un tiek
izmantotas ta, lai novérstu cilveku,
razotnes un produktu saskari ar
piesarnojumu. Tas nav tieSi
savienotas ar razoSanas telpam.

2.3.6. Sastavdalu,
iepakojuma
materialu, produktu
un kimikaliju
uzglabasana (sk.
art 2.12. sadalu)

Telpas, kur uzglaba sastavdalas
(mineralvielas, oglekla dioksidu),
iepakojuma materialus un produktus,
nodrosina aizsardzibu pret
putekliem, kondensata veidoSanos,
kanalizacijas nopladi, atkritumiem un
citiem piesarnojuma avotiem.

TiriSsanas un dezinfekcijas Idzekli, ka
art citas kimiskas vielas batu jauzglaba
noslégta vieta, kas neatrodas
razoS$anas telpu tuvuma.

Partikai piemérotas smérvielas batu
jauzglaba atseviski no partikai
nepiemérotam ellam un smérvielam.
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UzglabaSanas telpas ir sausas un
labi ventiletas. Attiecigas telpas tiek
nodroSinata temperatiras un
mitruma uzraudziba un kontrole.

Visus materialus un produktus
uzglaba virs gridas un pietiekami
liela attaluma no sienam, lai varétu
veikt  parbaudes un  kaiték|u
apkaro$anas pasakumus.

UzglabaSanas telpas ir projektétas
ta, lai varétu veikt to tehnisko apkopi
un tiriSanu, noveérst piesarnojumu, ka
art I'dz minimumam samazinat to
tehniska stavokla pasliktinadanos.

Kimikaliju, pieméram, {iriSanas un
dezinfekcijas  Iidzeklu un citu
kimikaliju, uzglabasanai nodroSina

atseviSku telpu (slégtu vai tadu, kas
nav brivi pieejama). Visas kimikalijas
uzglaba specialas tvertnés.

Kimikaliju uzglabasanas telpu
pietiekami ventilé ar artelpu gaisu.

Vajadzetu bat sagatavotam kimikaliju
izmantotajiem pieejamam droSibas datu
lapam.

2.4. SADALA. Komunalie pakalpojumi — Gidensapgade, gaiss, elektroenergija,

apgaismojums

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz | nodalas
2.,5.un 7. pantu un
VIl nodalas 1. un

3. pantu
ApakSsadala Prasibas Norades
241 Komunalo pakalpojumu
V'. - nodro$inajums un piegades celi uz
Isparigas apstrades un uzglabasanas telpam
prasibas P 9 P

un no tam ir projektéti ta, lai Iidz
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minimumam samazinatu produkta
piesarnoSanas risku.

Komunalo pakalpojumu kvalitate
tiek uzraudzita, lai ITdz minimumam
samazinatu produkta
piesarnosanas risku.

2.4.2. Udens resursi

Udens, ko izmanto ka produkta
sastavdalu vai kas saskaras ar
iepakojuma materidliem, atbilst
attieciba uz produktu noteiktajam
kvalitates un mikrobiologiskajam
prasibam.

Udens, kas izmanto3anas laika var
netieSi saskarties ar produktu
(pieméram, traukos ar dubultu
apvalku, siltummainos), atbilst
kvalitates un mikrobiologiskajam
prasibam, kas noteiktas attieciba
uz konkréto izmantojumu.

Udens caurules ir tiramas un/vai
dezinficéjamas.

2.4.2.a) Dzeramais
ddens

Tiek nodroSinats pietiekams
razoSanas procesa(-0s)
vajadzigais dzerama ddens
daudzums.

Udens uzglaba3anas un sadales
telpas, ka ar1 vajadzibas gadijuma
temperatiras kontroles sistémas ir
projektétas ta, lai atbilstu attieciba

uz Uddens kvalitati noteiktajam
prasibam.
Dzeramo ddeni (kas definéts

Direktiva 98/83/EK) izmanto:
— pildisanas aprikojuma tirisanai;

— produktu pudeju
mazgasSanai/skaloSanai;

— roku mazgasanai.

Ja ddeni hlore, tiek veiktas

parbaudes, lai nodrosinatu, ka

Pietiekami biezi batu
dzerama tdens kvalitate.

janoverté

Saskana ar paraugpraksi visu
ddens resursu kvalitatei vajadzétu
atbilst dzerama Gdens kritérijiem.

Lai samazinatu ietekmi uz vidi,
bdtu jaievie$ otrreiz€jas parstrades
politika.
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hlora atlieku
attiecigajas
noteiktajam

izmantoSanas bridi
[Tmenis atbilst
specifikacijas
robezveéertibam.

2.4.2.b) Nedzeramais
ddens

Nedzeramo ddeni var izmantot
ugunsdzésibas vajadzibam, tvaika
razoSanai, dzesésanai un citiem
noldkiem.

Nedzeramajam denim tiek
izmantota atseviSka sistéma, kas ir
markéta, nav  savienota un

savienojama ar dzerama tdens un
paréjo udens resursu sistemam.

Ugunsgréka gadijuma
izmantojamam $|Gteném vajadzétu
bt skaidri un attiecigi markétam,
un tas nevajadzétu izmantot
visparéjas tiriSanas noltkiem.

Ja atgriezenisko Udeni izmanto

2.4.2.c) Atgriezeniskajam Udenim | apstrades vajadzibam, pietiekami
Atgriezeniskais piemérojamas kvalitates prasibas | biezi butu janoverté ta kvalitates
ddens ir atkarigas no ta galiga | atbilstiba prasibam.

izmantojuma.

Apstrades vajadzibam izmantotais

atgriezeniskais Udens nerada

piesarnojuma risku.

Izmantotais atgriezeniskais Udens

cirkulé atseviSka attiecigi markéta

sistéema.
243 Tvaika katiy | 2 leX izmantotas tvaika katly
kimikalijas fimikalljas, 1as ir vai nu:
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a) apstiprinatas partikas piedevas,
kas atbilst piemérojamam piedevu
specifikacijam, vai art

b) piedevas, ko kompetenta
regulativa iestdde ir atzinusi par
drosam lietoSanai  dzeramaja
adenr.

Ja tvaika katla kimikalijas nav
paredzéts tdliteji izmantot, tas
uzglaba atseviska, dro$a (slégta
vai tada, kas nav brivi pieejama)
telpa.

2.4.4. Ventilacija

Ir pieejami pieméroti un pietiekami

dabigas un/vai mehaniskas
ventilacijas [Tdzek|i.

Ekas wun ventilacijas sistémas
projekts, ka art izv€léetais

aprikojums un materiali pietiekami
ierobezo netirumu un kondensata
veidosanos.

Organizacija nosaka prasibas
attieciba uz filtréSanu, mitrumu un
mikrobiologiskajam Tpasibam
gaisam, kas saskaras ar udeni
un/vai iepakojuma materialiem.

Ja HACCP analizé temperatiras
un/vai mitruma Ilimenis tiek atzits
par kritisku, tiek ieviesta un
uzraudzita kontroles sistéma.

Lai likvidetu parmérigu vai
nevélamu tvaiku, puteklus un
aromatus, ka art veicinatu ziSanu
péc mitras tinsSanas, tiek
nodroSinata ventilacija (dabiga
un/vai mehaniska).

Telpas gaisa padeves kvalitati
kontrolé, lai apstrades telpas Iidz
minimumam samazinatu
mikrobiologisko piesarnojumu un
dalinas, kas izplatas pa gaisu.

Lai nodrosSinatu efektivu kontroli,
bdtu jasagatavo gaisa filtréSanas
sistemu regularas apkopes grafiki
un tajos jaieklauj prasibas par
pietickami  biezu  kasetnuffiltru
nomainu.

Attiecigas vietas bltu jauzstada
indikatori, lai batu iespé&jams
vizuali parbaudtt, vai gaisa plismu
spiediens ir pozitivs, jo 1pasi liela
riska zonas, pieméram, pildisanas
telpas. PHOTO 9

Lai uzraudzitu gaisa kvalitati liela
riska Zonas, batu regulari
jadizmanto volumetriskais gaisa
paraugu nems3anas aprikojums.
PHOTO 9 bis
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Ventilacijas sistémas ir projektétas

un izveidotas ta, lai gaiss no
piesarnotas vai mitras platibas
neplastu uz tiru platibu. Tiek

uzturétas noteiktas gaisa pozitiva
spiediena starpibas.

Sisttmam var piek|it, lai veiktu
tindanu, filtru nomainu un tehnisko
apkopi.

Lai nepielautu, ka
sisttmam pieklist grauzéji un
kukaini, tiek veikta to tehniska
apkope un tas tiek pietiekami
norobeZotas.

Regulari tiek parbaudits gaisa
ieplides un izpludes atveru
fiziskais stavoklis.

ventilacijas

2.4.5. Saspiests
gaiss un citas gazes
(oglekla dioksids,
slapeklis)

Saspiesta gaisa, oglekla dioksida,
slapekla un citu gazu sistémas, ko
izmanto razoSana, ir veidotas un
tiek apkoptas ta, lai novérstu
piesarnojumu.

Gazes, kas paredzétas tieSai vai

netieSai saskarei ar produktu
(tostarp gazes, ko izmanto
parvadasanai, pGsanai vai
zaveésanas materialiem,

produktiem vai aprikojumam), ir:

- iegadatas no apstiprinata
piegadataja;

- filtrétas, lai likvidétu
puteklus, ellu un tdeni;

- piemérotas partikai;

- atbilst tehniskajam gazém
piemérotajam prasibam.

Ir noteiktas prasibas attieciba uz
filtréSanu, mitrumu un
mikrobiologiskajiem raditajiem.

Ja kompresoros izmanto ellu, ta ir
partikai piemérota ella.

Bdtu jaizmanto bezellas
kompresori.

Gaisa un citu gazu filtréeSanai bitu
janotiek, cik vien iespéjams tuvu
izmantoSanas vietai.

Visam iegadatajam gazes partijam
vajadzeétu bat pievienotam analizes
sertifikatam.
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2.4.6. Apgaismojums

Telpas, kur uzglaba partiku, ir
atbilstoSs dabigais un/vai
maksligais apgaismojums.
PHOTO 10

Apgaismojums ir pietiekams, lai
varétu veikt droSas darbibas un
parbaudtt darba telpas higi€niskos
apstaklus, un tas atbilst
obligatajam juridiskajam prasibam,
kas paredzétas tiesibu aktos par
darba droSibas un veselibas
aizsardzibu.

Ja produkts ir atklats vai saskaras
ar virsmam, janodroSina
pietiekams apgaismojums

(538 luksi), lai varétu konstatét
fizisku piesarnojumu, jo Tpasi
pudelu pildisanas, dzesétaja un
apstrades aprikojuma telpas un to
remontdarbnicas, roku
mazgasSanas telpas, tualesu telpas,
ka art virtuvé vai partraukuma
izmantojamas telpas.

Visiem gaismekliem vajadzétu bat
aprikotiem ar neplistoSiem
izkliedétajiem vai abazdriem (ne
stikla), savukart dienasgaismas
lampu galiem vajadzétu bt
nosegtiem. Dienasgaismas
spuldzes var art aprikot ar uzmavu.
Alternativs risinajums var bt
drodibas (neplistodas) spuldzes.
Razotnes apsaimniekotajiem bitu
jabat iespéjai piek|at kalibrétiem
apgaismojuma meérttajiem, ar ko
parbaudit apgaismojuma limeni.
Attiecigajas prasibas neminétajas
telpas pienemamais
apgaismojuma stiprums ir

215 luksi.

Ja iespé&jams, gaismekliem
vajadzéetu bat viena liment ar
griestiem.

2.5. Atkritumu apsaimnieko$ana un notekiidenu aizvadi$ana

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.5.1. Visparigas
prasibas

Organizacija ir ieviestas sistémas,
ar ko nodroSina atkritumu materialu
identificéSanu, savakSanu,
aizvak3anu un apglabasanu tada
veida, lai nepielautu produktu un
razoSanas telpu piesarnojumu.

Lai noverstu piesarnosanu,
atkritumu materialus péc iespéjas
atri aizvac no apstrades telpam.

Lai samazinatu visa veida
atkritumu (tostarp notektdenu un
iepakojuma atkritumu) veidoSanos
izcelsmes vieta, batu jaisteno
atkritumu samazinasanas plans.
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2.5.2. Atkritumu
materialu un bistamu
vielu
konteineri/tvertnes

Atkritumu materialu un bistamu
vielu konteineri/tvertnes ir:
PHOTO 10bis, ter & quater

a) skaidri markeéti atbilstigi to
paredzétajam izmantojumam;

b) izvietoti paredzétaja vieta;

c) aizvérti, ja nav paredzéti
slégti, ja tajos ir bistamas
vielas;

d) izgatavoti no
Udensnecaurlaidiga materiala,
kas ir uzreiz tirams un
sterilizéjams;

e)ar risku saistitas vietas,
pieméram, pildisSanas telpas
un roku mazgasanas vietas,
atverami ar pedali.

AtseviSkas telpas, jo 1pasi
pildisanas telpas, butu jaizmanto
specialas tvertnes.

Atkritumi, kas varétu radit
piesarnojumu, pieméram, lime,
mitrs kartons, gridas netirumi u. c.,
bltu jaievieto aizveramas tvertnés
un/vai atri jaiznes no riska zonam.

Tvertnes bdtu jaiztukSo vismaz
reizi diena, regulari jatira, un batu
janodroS$ina to higiéniskums.

Lai atkritumus varétu saSkirot
turpmakai apstradei, tvertnes butu
jaidentificée.

Ja tvertnes, kuras ievieto sausus,
parstradajamus materialus  vai
iepakojuma atkritumus (pieméram,
kartonu, plastmasas plévi), atrodas
arpus razoSanas telpam un netiek
biezi papildinatas, tam vajadzétu
bat aizvértam.

2.5.3. Atkritumu
apsaimnieko$ana un
aizvakSana

Tiek nodroSinata pienaciga
atkritumu sadaliSana, uzglabasana
un aizvaksana.

Atkritumu glabatavas ir projektétas
un apsaimniekotas ta, lai tas varétu
turét tiras un bez dzivniekiem un
kaitékliem. (2.15.)

Lai nodroSinatu pienacigi
apsaimniekotu atkritumu glabatavu,
ir izveidota speciala atkritumu
savakSanas vieta, kas nerada
nelabvéligu ietekmi uz produkta
integritati.

Netiek pielauta atkritumu
uzkrasanas apstrades un
uzglabasanas telpas. Lai atkritumi
neuzkratos, tiek planoti to
aizvaksSanas intervali, un tos aizvac
vismaz reizi diena.

Atkritumu glabatavam nevajadzétu
piesaistit kaitéklus un badt tiem
pieejamam.

Atkritumu konteineriem vajadzétu
bt norobezotiem, kaitekliem
nepieejamiem, un tie batu regulari
jatira un jamaina.

Sadalito un parstradei glabato
atkritumu daudzumam vajadzétu
bdt péc iespéjas mazam, un tiem

vajadzéetu bat pietiekami
norobezZotiem.
Batu javeicina iepakojuma

materialu parstrades programmu
Istenosana.

Badtu jatsteno efektivi pasakumi, lai
nebdtu iespéjams bez atlaujas
atkartoti izmantot izbrakétas
pudeles, jo Tpasi pudeles, uz kuram
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Markétus materialus vai produktus,
kas wuzskatami par atkritumiem,
pirms izneSanas no telpas saboja
vai iznicina, lai novérstu to precu
Zimju atkartotu izmantoSanu.
Atkritumus aizvac un iznicina
apstiprinati atkritumu apglabataji, ar
kuriem noslégts lfgums.
Organizacija veic uzskaiti par
atkritumu iznicinaSanu.

Citu atkritumu, pieméram, pudelu,
etikesu, aizbaznu un cita
iepakojuma, likvidéSanu pienacigi
kontrolé. No atkritumiem, kas
varétu radit piesarnojumu
(pieméram, netirumiem, tuk§am
mazgasSanas Iidzeklu tvertném),
atbrivojas higiéniski.

Visus atkritumus izved pietiekami
biezi, higiéniska un dabai nekaitiga
veida atbilstigi spéka esoSajiem
tiestbu aktiem.

Elektroniskos un elektriskos
atkritumus likvidé atbilstigi vietéjam
normativajam prasibam.

Aprikojuma smeérvielas un ellas

ir uznémuma logotips un cita
identifikacijas informacija.
Izbrakétas pudeles, ko paredzéts
sabojat, iznicinat vai nodot atlautai
savakSanai, butu jauzglaba dro3a
veida.

likvide saskana ar vietéjam
normativajam prasibam.
2.5.4. Novadcaurules | Novadcaurules ir  projektétas, | Ja iesp&jams, gridam vajadzétu bt

un drenaza

izveidotas, izvietotas un tiek
uzturétas ta, lai novérstu materialu
vai produktu piesarnosSanas risku.
Novadcaurules ir pietiekami lielas,
lai savaktu paredzamo plismas
apjomu. Novadcaurules nesSkérso
apstrades zonu. Novadcaurules ir
norobeZotas un noslégtas.
Novadcaurules un kanalizacijas
caurules nav tieSi savienotas ar
aprikojumu. PHOTO 11

Udens ierices un iekartas ir
aprikotas ar pretplismas

izveidotam ta, lai viss izlijusais
Skidrums aizplastu uz
novadcaurulém, novérSot Gdens
uzkrasanos.

Vajadzétu bat iertkotam gridas
novadcaurulém, kuras satek izlijusi
Skidrumi.

Novadcaurulém  vajadzétu  bat
aprikotam ar perforétiem sietiniem
no viegli trrama materiala, kuros
uztvert sveSkermenus, pieméram,
vacinus. Visam aréjam
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novérsanas varstiem, lai nepielautu
Udens atpakaliepli$anu un
pretplismu.

Mitru telpu gridas ir slipas, lai
veicinatu to efektivu drenazu.

Tiek novérsta un netiek pielauta
Udens stavésana.

Udens uzkra$anas uz gridam un
drenazas iekartas nekllst par
iespéjama piesarnojuma céloni.
Notekildenus ir iesp&jams novadit
uz piemérotu drendzas sistému.
PHOTO 12

Pilntgi vai daleji atverti drenazas
kanali ir projektéti ta, lai nepielautu,
ka atkritumi no piesarnotas
teritorijas ieplUst tiraja teritorija vai
plist tas virziena, jo Tpasi
apstrades un uzglabasanas telpas.

novadcaurulu atverém vajadzétu
bat aizklatam, lai pa tam nevarétu
ieklat grauzeji vai citi kaitekli.

TiriSanas grafikos bdtu japaredz
regulara novadcaurulu tiriSana un
dezinficéSana.

2.6. Aprikojuma piemeérotiba

Regula Nr. 852/2004,

Il pielikums
Apaks$sadala Prasibas Norades
2.6.1. Visparigas Aprikojums, kas saskaras ar | Vajadzétu bat ieviestam
prasibas partikas produktiem (pieméram, | mehanismam vai proceddrai, ar ko
caurulvadi, pildiSanas aprikojums, | noteikt tiribu un tehnisko stavokli
konveijers u.c.), ir projektéts, | visam aprikojumam, kur$§ saskaras
veidots un uzstadits ta, lai | ar produkta Gdeni.

atvieglotu tirisanu, dezinficéSanu

un tehnisko apkopi.

Aprikojums, kas saskaras ar
partikas produktiem, ir projektéts
ta, lai to varétu nonemt vai izjaukt

Batu jaisteno profilaktiskas
tehniskas apkopes grafiks/sistéma.
Batu jaievero augsti tehniskas
apkopes standarti un atri jazino par
visiem aprikojuma bojajumiem, ka
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un notirit vai veikt ta tehnisko
apkopi. Tas ir veidots no izturigiem
materialiem, kas spé izturét
daudzkartéju tirisanu.

Vajadzibas gadijuma aprikojumam
ir attieciga kontroles ierice, lai

garantétu, ka tiek ieveroti speka
esoSie noteikumi par partikas
nekaitigumu un kvalitati.
Organizacija nosaka, kadas

kontroles ierices ir vajadzigas, lai
nodroSinatu partikas nekaitigumu
(HACCP) un produktu kvalitati.

Kontaktvirsmas neietekmé
paredzéto produktu vai tirisanas
sistému un otradi.

Apstradajamo  produktu ievieto
noslégta augstspiediena caurulu
sistéma, un to neapdraud noplades
vai citi  piesarnojuma  avoti.
UzglabaSanas cisternu vaki péc
uzlik§anas ir cieSi noslégti.

Lai nodroSinatu visa pildisanas
aprikojuma atbilstibu attiecigiem
higienas standartiem, tiek
sagatavoti un Tstenoti C/IP un COP
grafiki. (Sk. arT 2.14. sadalu.)

Visas konveijeru smérvielas ir
piemérotas saskarei ar partiku un
nerada nelabvéligu ietekmi uz
ddeni un ta tvertném.

art tie janovers. Vajadzétu bit
ieviestai sistémai vai proceddirai, ko
Istenot, atsakot razo$ana izmantot
aprikojumu, kam veikta tehniska
apkope.

remontdarbu
atlaut

Pat pagaidu
vajadzibam nevajadzétu
izmantot auklas vai [imlentes.

Bdtu jagada, lai telpas, kur atrodas
atvértas pudeles, netiktu atstati
nelieli priekSmeti, pieméram,
uzgriezni, skraves vai starplikas.

RazoSanas telpas un primara
iepakojuma uzglabasanas telpas
pazinojumus un citus dokumentus
nevajadzétu piestiprinat ar
piespraudém un [Tdzigiem
stipringjumiem.

2.6.2. Higiéniskums

Aprikojums  atbilst  noteiktajiem
higiéniskuma  kritérijiem, tostarp
Sadiem:

a) gludas, pieejamas un tiramas
virsmas, pasdrenaza mitras
apstrades telpas;

b) izmantotie materiali ir pieméroti
paredzétajiem produktiem un
tirid8anas un skaloSanas
[tdzekliem;

PildiSanas telpas nevajadzétu bt
délu segumam.

Atklatus izejmaterialus,
nepabeigtus produktus, ka ari
neiesainotus gatavus produktus
nevajadzetu atlaut apstradat ar
aprikojumu no koka.
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¢) aprikojuma karkasa nav
caurumu, uzgrieznu un skravju;

d) materialiem, kas saskaras ar
partiku, metinajums ir gluds.

Caurules, cisternas un caurulvadi ir
tirami, tajos ir iesp&jama visparéja
drenaza un neveidojas strupceli.

Aprikojums ir projektéts ta, lai lidz
minimumam samazinatu operatora
roku saskari ar produktiem.

Novadcaurules un kanalizacijas
caurules nav tieSi savienotas ar

aprikojumu. No uzglabaSanas
cisternam  novadita  $kidruma
izplides vieta neatrodas zem

gridas novadcaurulu appliSanas
[Tmena.

2.6.3. Virsmas, kas
saskaras ar produktu

Virsmas, kas saskaras ar produktu,
ir veidotas no materialiem, ko
paredzéts izmantot ar partiku. Tas
ir udensnecaurlaidigas, nerisé un

nav korozivas.

Piemérotakais materials
aprikojumam, kas saskaras ar
Odeni, ir partikai  piemérots
neruséjosais térauds.

Ja tiek izmantoti alternativi

materiali, loti svarigi ir gadat, lai tie
Odenim nepieskirtu aromatu vai
garSu un nekada veida nemainitu
ta sastavu.

Ja aprikojuma un tvertnu korozija
janovers ar Kkimiskdm piedevam,

tas izmanto, ievérojot labas
prakses standartus.
Tiek parbaudita visu kimikaliju

atbilstiba REACH regulai.

Ja pastav iesp€ja, ka smeérvielas
nejausi saskarsies ar produktu vai

Izmantojot kimikalijas, jaievéro to
razotaja sniegtie noradijumi, un tie

janem véra, novertéjot partikas
nekaitiguma apdraud&jumus
(HACCP).

Vajadzétu bat pieejamiem

dokumentiem, kas apliecina, ka
virsmas, kas saskaras ar partiku, ir
tam piemérotas (pieméram,
garantijas véstulei).

Kimikaliju dokumentacija vajadzétu
bat ieklautai attiecigai materiala
droSibas datu lapai (MSDS).
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virsmam, kas saskaras ar
produktu, izmanto partikai
piemérotas smérvielas.

2.6.4. Temperatlras
kontroles un
uzraudzibas
aprikojums

Termiskas procediras (pieméram,
saistiba ar sagatavotu Udeni vai
tinSanas/sterilizéSanas  Gdeniem)

izmantotais aprikojums var
nodroSinat  attieciga  produkta
specifikacijas noteikto
temperataras rezimu un

uzglabasanas apstak|us.

Ar attiecigo aprikojumu ir
iesp&jams uzraudzit un kontrolét
temperatdru.

Aprikojumam
audialai

signalizacijas sistémai,

darboties
gadijuma.

vajadzeétu bat

un/vai

sistéemu

vizualai
kas sak
atteices
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2.7. Remontdarbi un tehniska apkope

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.7.1. Visparigas
prasibas

Uznémumu telpas, kur uzglaba
partiku, ir tiras, un tas uztur laba
kartitba un stavoklr.

Ir ieviesta profilaktiskas tehniskas
apkopes programma.

Batu pienacigi jakoordiné
llgumdarbu veicéju, tehniskas
apkopes inZenieru, pagaidu
darbinieku un citu aréju darbinieku
darbs.

2.7.2. Razotne un
partikas
uzglabasanas telpas

2.7.2.a) Arpuse

Eku arpusi, tostarp jumtu, uztur
laba stavoklr.

Ir batiski visa teritorija ievérot labu
uzturéSanas praksi — regulari
noplaut zali un savakt atkritumus.

Tira aréja teritorija  uzlabos
uznémuma télu, veicinas
darbinieku kartigumu un

samazinas ar grauzéjiem saistitu
risku.

Bdtu jakontrolé puteklu
€kas apkartné.

izplatiba
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2.7.2.b) lekstelpas un
aprikojums

Eku iekSpuse ir tira,
un to uztur [oti laba
tehniska stavokilr.
Tas attiecas gan uz
€ku korpusu, gan
armatdru,

pieméram,

gaismekliem un
ventilacijas sistemu.

PHOTO 13 Ja tiek
veikti lieli strukturali

parveidojumi un
remontdarbi, tiek
nodroSinata
pienaciga
aizsardziba, lai
varétu turpinat
razoSanu, neizraisot
produkta Udens
piesarnoSanu ar
putekliem un
netirumiem. Visa

procesa laika notiek
pienaciga kontrole
un uzraudziba, un
procesu pabeidz, cik
vien iespéjams atri.

Visas telpas un
razo$anas

aprikojums
pastavigi atbilst
augstiem firibas un
higiénas
standartiem.
TiriSanas  produkti

tiek izvéleti ot
rapigi.

Ja tehniski iespéjams, pietiekami biezi
bdtu japaredz raZotnes slégSana, lai
veiktu visparéjus profilaktiskus
remontdarbus.

RazoSanas procesa laika nevajadzétu
veikt krasoSanu. lzmantotd krasa batu
jaizvélas loti rapigi. leteicams izvéléeties
krasu, kas paredzéta izmanto3anai
vidé, kura razo partiku, un kas izdala
minimalu aromatu. Ipasi jauzsver tas,
ka Gdens absorbés krasas aromatu un
krasa var ietekmét ta garSu. Vélams
izvéléties krasu, kuras sastava ir
peléjuma inhibitors.

Batu jaievéro siki izstradati planotas
tiriSanas grafiki un proceddras. Dazadu
telpu tirSanas bieZums un veids batu
japielago to paredzétajam
izmantojumam.

Ja iespéjams, tiriSanas produktiem
vajadzétu bat nearomatizétiem un viegli
noskalojamiem.

Batu jaievéro izmantota tiriSanas
aprikojuma tehniskds apkopes un
tiriSanas grafiks. Nevajadzé&tu izmantot
koka piederumus.

TiriSanas darbinieki batu jauzrauga un
jamaca, tostarp par higiénu.

Lai nodroSinatu grafiku un procediru
atbilstoSu un efektivu TstenoSanu,
kompetentiem iekS€jiem
uzraugiem/vaditajiem butu pastavigi
japarbauda un jauzrauga, vai tiek
ievéeroti tiribas standarti.

2.7.3. Darba instrumenti un
aprikojums — profilaktiska un

korektiva apkope

Profilaktiskas
apkopes
programma ieklauj
visas ierices, ar
kuram uzrauga
un/vai kontrolé
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partikas
nekaitiguma
apdraudéjumus.

Korektivo apkopi
veic ta, lai nebitu
iespé€jams piesarnot
produktus, ko razo
ar tuvuma esosajam

iekartam vai
aprikojumu.

Par prioritariem
nosaka tadus

tehniskds apkopes
pieprasijumus, kas
ir saistiti ar produkta
nekaitigumu.

Pagaidu labojumi
neapdraud produkta
nekaitigumu, un tos
laikus aizstaj ar
pastavigu remontu.

Ka pagaidu
stiprinajumu
neizmanto auklu,
[Tmlenti, stiepli,
gumijas lentes u. c.

Ja smeérvielas un
siltumparneses
Skidrumi var nonakt
tieSa vai netieSa
saskaré ar partiku,
tiem jabat
piemérotiem
partikai.

Pirms  aprikojumu,
kam veikta tehniska
apkope, atsak
izmantot razosan3a,
veic ta tirMsSanu,

sterilizéSanu (ja
paredzéts
noteikumos par
dezinficeSanas
proceddram) un
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pirmsekspluatacijas
parbaudi.

Uz tehniskas
apkopes telpam un
apstrades telpas
veiktajam tehniskas
apkopes darbibam

attiecina vietéjo
priekdnosacijumu
programmu
prasibas.

Darbinieki, kas veic
tehnisko apkopi, ir
maciti par produkta
apdraudé&jumiem,
kas saistiti ar to
darbibu.

2.8. SADALA. legadato materialu parvaldiba

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz IX nodalas
1. pantu un X nodalas
1. un 4. pantu

Apakssadala

Prasibas

Norades

2.8.1. Visparigas
prasibas

Tadu materialu iegadi, kuri ietekmé
partikas nekaitigumu, kontrolg, lai
parliecinatos, ka attiecigie
piegadataji spéj ievérot noteiktas
tehniskas un normativas prasibas.

Tiek parbaudita piegadato
materidlu  atbilstiba  pirktajiem
materialiem piemérojamam
prasibam.
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2.8.2. Piegadatajiem
materialiem
(izejvielam,
sastavdalam,
iepakojumam)
piemérojamas
prasibas

Faséta ddens raZotajs nepienem
izejvielas vai sastavdalas, vai citus
produktu parstradé izmantotos
materialus, ja ir zinams, ka tie ir vai
varétu bdt ta piesarnoti ar
parazitiem, patogéniem
mikroorganismiem vai vielam, kas ir
toksiskas, sadaljusas vai kas ir
piemaisijumi, ka pat péc faséta

ddens razotaja higiéniski
piemérotam normalas $kiroSanas
un/vai sagatavo3anas vai

parstrades procediram tie joprojam
bdtu nederigi cilvéku uzturam.

Pirms materialu izkrau8anas un tas
laika tiek parbauditi piegades
transportlidzekli, lai parliecinatos,
ka parvadasana nav ietekméjusi
materiala kvalitati un nekaitigumu
(pieméram, aizdares ir neskartas,
materialiem nav piekluvusi kaitékli,
iepakojums ir neskarts u. c.)

Piegadatos materialus parbauda,
un/vai tiem pievieno sertifikatu par
analizi, kas veikta, lai apstiprinatu,
to atbilstibu noteiktajam prasibam
pirms sanemsanas vai
izmantosSanas.

Parbaudes biezumu un tvérumu
nosaka, nemot véra materidla
radito apdraudé&jumu un attiecigo
piegadataju riska novertgjumu.

Ar piegadatajiem materialiem, kas
neatbilst piemérotajam
specifikacijam, rikojas saskana ar
dokumentétu procediru, ar ko
novers to neparedzétu
izmantoSanu.

BirstoSu materialu (pieméram, PET

granulu) sanemsanas zonu
piekluves vietas ir skaidri
identificétas, aizvertas un
noslégtas. Materialu ievada

sistemas tikai tad, kad piegadatais

Pirms iegadato materialu pienems$anas
vai izmanto8anas japarbauda to
atbilstiba noteiktajam prasibam.
Parbaudes metode batu jadokumenteé.
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materials ir
parbaudits.

apstiprinats  un

2.8.2.a) Udens

Dabigais mineralidens un avota
ddens atbilst Direktivai 2009/54/EK

(ar grozijumiem) un/vai
Direktivai 98/83/EK (ar
grozijumiem), un Direktivai
2003/40/EK.

Pudelés  pilditam  dzeramajam
dadenim batu jaatbilst
Direktivai 98/83/EK.

Udens  raZo$anas  uznémumi
pierada atbilsttibu So direktivu

prasibam, regulari veicot parbaudes
par So direktivu attiecigajas sadalas
noteiktajiem parametriem.

2.8.2.b) Citas
sastavdalas un
apstrades materiali

Visas paréjas sastavdalas
(mineralvielas? un oglekla dioksidu),
ka arm apstrades materialus

(pieméram, filtréSanas materialus)
iegadajas no apstiprinatiem
piegadatajiem, un tie atbilst
savstarpégji apstiprinatam
specifikacijam un spéka esoSajiem
tiestbu aktiem partikas nekaitiguma
joma.

Tiek planots, ka novérst sensorisku
un mikrobiologisku piesarnojumu,
ko varétu radit oglekla dioksida
saskare vai nu ar galigo produktu,
vai arl ar primarajiem iepakojuma
materialiem, kurus izmanto ddens
pildisanai.

Attiecigos gadijumos batu javeic
testédana, lai pieraditu sastavdalu un
apstrades materialu atbilstibu tiesibu
aktiem par partikas nekaitigumu.

2.8.2.c) Primarie
iepakojuma materiali

Primaros iepakojuma materialus
(PET, PE, PC, PVC, stilu,
aluminiju, kartonu u. c.) iegadajas

no razotaja apstiprinatiem
piegadatajiem. Materiali  atbilst
savstarpgji apstiprinatam

specifikacijam un spéka esoSajiem
tiestbu aktiem partikas nekaitiguma

Attiecigos gadijumos batu javeic
testéSana, lai pieraditu  primaro
iepakojuma materialu atbilstibu tiesibu
aktiem par partikas nekaitigumu.

Piegadatajiem primarajiem iepakojuma
materidliem  (pudelém,  vaciniem,
veidném) vajadzétu but razotiem no
partikai piemérota materiala.

? Ko dzeramajam fidenim var pievienot tikai remineralizacijas noliika.
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joma. Tos uzglaba un izmanto ta,
lai neraditu nelabveligu ietekmi uz
produktu integritati.

Ir ieviestas primaro
materialu piegadataju
apstiprinasanas un uzraudzibas
sisttmas (pieméram, piegadataju
atbilstibas parbaudes).

iepakojumu

Bdtu arT javeic attiecigi testi, lai
parliecinatos, ka iepakojuma materiali
gatava produkta glabasanas laika
nevar mainit ta 1padibas (sensoriskas,
Kimiskds un fiziskas) un iepakojuma
mehaniskas ipasibas.

Sie testi batu jaatkarto, ja ir ievérojami

mainitas iepakojuma Tpasibas,
pieméram, sakta parstradata PET
izmantoSana.

2.8.2.d) lepakojums
(iznemot primaro)

kas nav
materiali,

lepakojuma materiali,
primarie  iepakojuma
nerada piesarnojumu.

Kastes ir projektétas ta, lai tas batu
viegli un biezi trramas ar
mazgasanas ierici.

lepakojuma materiali (iznemot primaro
iepakojumu) bitu jaiegaddajas no
apstiprinatiem piegadatajiem, un tiem
bltu jaatbilst savstarpéji apstiprinatam
specifikacijam.

Batu jaisteno piegadataju
apstiprinasanas un uzraudzibas
sisttmas  (pieméram, piegadataju
atbilstibas parbaudes) attieciba uz
iepakojuma materidliem, kas nav

primarais iepakojums.

lepakotu produktu uzglabadSanas un
parvadasanas plaukti batu jauztur laba
stavokl, un tiem nevajadzétu
apdraudét to saturu.

2.9. SADALA. Tvertnes, vacini un aizbazni

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
IX nodalas 3. pantu
un X nodalas 1.—
4. pantu

Attiecas uz faséta Gidens razoSanas
nozari

Apak3sadala

Prasibas

Norades

2.9.1. Visparigas

Visos partikas razo$anas, apstrades
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prasibas

un izplatiSanas posmos partikai jabut
pasargatai no jebkada piesarnojuma,
kas varétu padarit partiku nederigu
cilveku uzturam, kaitigu veselibai vai
piesarnotu tada veida, ka nebdtu
sapratigi domat, ka to varétu patéréet
tada stavoklr.

Jebkas, kam ir tieSa saskare ar
Odeni, var ietekmét galiga produkta
nekaitigumu un kvalitati.

Primaro  iepakojuma  materialu,
pieméram, tvertnu, vacinu un
aizbaznu, konstrukcija nerada
piesarnojumu.

Lai nepielautu produkta
piesarnosanu, ta iesainosanas
procesa laika, tiek noteikta procesam

piemérota vieta, nodrosSinats
higiéniskums un/vai izmantots
atbilstigs aprikojums, veikta

aprikojuma tehniskd apkope un
pildisanas darbibu kontrole.

Primarie iepakojuma materiali
jauzglaba ta, lai tie netiktu paklauti
piesarnojuma riskam.

Visus primara iepakojuma materialus
izvélas, iegadajas un apstiprina
atbilstigi 2.8.2. apak&sadalai.

2.9.2. Tvertnu,
vacinu un aizbaznu
uzglabasana

Primaros iepakojuma materialus
(pieméram, veidnes, puastas
plastmasas pudeles, tiras stikla
pudeles, vacinus un aizbaznus)
uzglaba ta, lai nepielautu to
piesarnosanu ar gaistoSiem
savienojumiem, piesarnotajiem, kas
izplatds pa gaisu, kaitékliem vai
launpratigu darbibu rezultata.

Stikla pudelu un citu atkartoti
izmantojamu tvertnu forma ir tada, lai
tds varétu viegli un biezi tirt un
dezinficét ar mazgasanas ierici.

Ja tuk3as tvertnes neuzglaba
iekstelpas, tas bitu pienacigi jaaizsarga
pret mitrumu, putekliem, arkartéjiem
laikapstakliem un kaitékliem. Ja tiek
izmantotas plastmasas tvertnes, butu
art janodroSina to aizsardziba pret
parmeérigu karstumu un saulesgaismu.

Vajadzétu bat izveidotiem

uzglabasanas telpu tiriSanas grafikiem.

Lai parbauditu, vai tiek ievérota laba
uzglaba8anas prakse, badtu regulari
japarbauda noliktavu higiéniskie

58/146




21.12.2012.

Vacinus un aizbaznus uzglaba sausa
vietd un nodroSina to aizsardzibu
pret karstumu, putekliem, kaitékliem
un kimikalijam.

apstakli.

2.9.3. Tvertnu
razoSana
(iesmidzinasana
un/vai pusana
razotné)

Tvertnu razoSanas darbibas atbilst
2.3. (Telpu un darbavietu
izvietojums) un  2.4. (Komunalie
pakalpojumi) sadala izklastitajam
noradém.

Loti liela nozime ir tvertnu razoSanas
telpam (tostarp iesmidzinasanas vai
sveku sanems$anas vietam, PET
trauku pdSanas vai preséSanas un
pUsanas aprikojumam, visiem veidnu
vai tukSo pudelu konveijeriem).
Gaiss tiek filtrets  (izmantojot
gravimetrisko  filtru). Telpa tiek
uzturéta tirtba un kartiba (pieméram,
taja nav plastmasas vai citu
netirumu).

Lai nepielautu tukSo tvertnu kimisku
vai mikrobiologisku piesarno$anu,
saspiestais gaiss, ka art
parspiediena gaiss, ko izmanto
tvertnu ptsanai, ir sauss, mikrofiltréts
(0,2 ym vai mazak) un nesatur ellu.
Organizacija ir ieviesta gaisa
kompresora sisttmas un filtru
tehniskds apkopes procedira un
grafiks.

PET veidnes tiek aizsargatas un
uzglabatas labos apstaklos (tiras
tvertnes un tiras specialas
novietnes). Tiek izmantoti tikai
vienreiz  lietojami  un  partikai
pieméroti plastmasas maisini.

Ir ieviesta dokumentéta
iesmidzinasanas un atlieSanas
iekartu un ar tam saistita aprikojuma
tehniskas apkopes procedira un
saplanots grafiks.

Tvertnu razoSanai  bdtu  janotiek
atseviSka telpa (iznemot pGSanu un
pildisanu), kura ir filiréts gaiss ar
pozitivu spiedienu un cie$as durvis, kas
automatiski aizveras.

Logiem pastavigi vajadzétu bat
noslégtiem.

PHOTO 14 Veidnes pirms pusanas
bdtu janotira ar filtréta gaisa plismu, lai
uz iepakojuma nebitu putek|u un
plastmasas vai koka gabalinu.

Lai pasargatu tvertnes no piesarnojuma
(putekliem, pilieniem, Skavam u.c.),
batu janosedz konveijeri un piltuves.
Vakiem vajadzétu bat regul&jamiem vai
veidotiem ta, lai ar tiem varétu jebkadas
tvertnes pienacigi pasargat no apkartéja
piesarnojuma. PHOTO 15
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2.9.4. Vacinu un
aizbaznu apstrade

Pirms vacinu un aizbaznu
ievietoSanas piltuvé, nodroSina to
aizsardzibu.

Kastes, kuras ir vacini un aizbazni,
neglaba uz zemes.

Vacinus un aizbaznus lidz
izmantoSanas bridim uzglaba to
sakotnéja aizzimogotaja tvertné.

Vacinus un aizbaznus ievieto piltuvé
tikai neilgi pirms izmantos$anas.

Lai nepielautu dalinu nonak3anu
gatavaja  produkta, vacinu un
aizbaznu traukus, piltuves, blodas,
renes un konveijera sistému notira.

Vacinu un aizbaznu piltuves, ka ari
vacinu  piegades  sistémas ir
pietiekami nosegtas.

PHOTO 16

Veélams izmantot nevis pneimatiskas,
bet konveijera tipa vacinu padeves
sistémas, jo tas rada mazadk vacinu
puteklu. PHOTO 17
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2.10. SADALA. Ar fasétu udeni saistitas darbibas

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
IX nodalas 3. pantu
un X nodalas 3. un
4. pantu

Attiecas uz faséta Gdens razoSanas
nozari

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.10.1. Visparigas
prasibas

Visos partikas raZzo$anas, apstrades
un izplatiSanas posmos partikai jabut
pasargatai no jebkada piesarnojuma,
kas varétu padarit partiku nederigu
cilveku uzturam, kaitigu veselibai vai
piesarnotu tada veida, ka nebdtu
sapratigi domat, ka to varétu patéréet
tada stavoklr.

Jebkas, kam ir tieSa saskare ar
Odeni, var ietekmét galiga produkta
nekaitigumu un kvalitati.

TiriSana, dezinficéSana un skaloSana
nerada produktu piesarnojumu.

2.10.2. Vienreiz
lietojamu tvertnu
iekrauSana un
mazgasana

Tvertnu iekrauSanas zona razotné ir
izvietota ta, lai Idz minimumam
samazinatu piesarnojumu  pirms
pildisanas un noslégSanas.

Tvertnu apstrade notiek higi€niski.

Lai nepielautu tvertnu piesarnosanu,
piltuvém un konveijeriem no
iekrauSanas Iidz aizvako$anas bridim
vajadzétu bt aizklatiem.

Neatdodamu (vienreiz lietojamu) tvertnu
skaloSana pirms pildidanas badtu
jauzskata par profilakses pasakumu, un
ta efektivitate bdatu jaizvérté katra
gadijuma atseviski.

Tvertnu konveijeri no mazgasanas

ierices izejas vai galiga skalotaja Iidz
aizvakotajam butu pienacigi jaaizklaj.
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Noderigs profilakses pasakums, ar ko
novérst sveskermenu iek|usanu, var bt
tvertnu  vizuala vai  automatiska
parbaude pirms pildiSanas un/vai
iepildito produktu parbaude.

2.10.3. Nododamo
plastmasas pudelu
parbaudiSana

Nederigas tvertnes ar attiecigu ierici
nodala no derigajam.

Izbrakétas  plastmasas pudeles
(piesarnotas vai neiztiramas) novieto
atseviski un attiecigi rikojas, lai
nepielautu to  atgrieSanos uz
konveijera klidas dé| (novérsot
sajaukSanas risku).

Par efektivu profilakses pasakumu
uzskatama katras pudeles
parbaudiSana. Ja tiek izmantots

elektronisks detektors, tas batu regulari
jakalibré un japarbauda.

2.10.4. Nododamo
pudelu mazgasana

Pudelu forma ir tada, lai pudeles
bdtu viegli un biezi tiramas un
dezinficéjamas ar mazgasanas ierici.
Organizacija ir efektivas pudelu
mazgasanas ierices.

Lai nodroSinatu izpildes kritériju
ievero$anu un nepielautu
piesarnosSanu procesa laika
(pieméram, kodigu vielu parnesi),

organizacija ir ieviesta efektiva
uzraudzibas un kontroles
programma.

Pudelu mazgasanas/sterilizéSanas

ierices ir uzstaditas aizsargata zona.
MazgasSanas ierice ir novietota ta, lai
[Tdz minimumam samazinatu iespéju
piesarnot tvertnes péc sterilizéSanas
un pirms to nonak3anas pildisanas
telpa (novérsts tiro un netiro tvertnu
sajaukSanas risks).

Konveijera  aizsargmaterialu  un
konstrukciju ir viegli tirt.

To tiriSanai izmanto apstiprinatus
produktus.

Pudelu mazgasanas iericu
ekspluatacija, tehniskd apkope un
sterilizéSana tiek dokumentéta

(mazga8anas Iidzeklu koncentracija,

Pie mazgasSanas ierices ieejas
vajadzétu bdt ierikotai automatiskai
pudelu izkrauSanas sistémai.

Tiras pudeles pie mazgasanas ierices

izejas nevajadzétu aiztikt ar rokam, un
ar tam bdtu jarikojas higi€niski.

Tvertnu skaloSana pirms pildisanas

batu jauzskata par profilakses
pasakumu, un ta efektivitate bdtu
jaizverté katra gadijuma atseviski.
Photo GD

Vajadzétu vai nu veikt piesarnojuma dé|
izbrakéto pudelu tiriSanas proceddru,
vai art tas iznicinat.

Batu janodrosina pienaciga
mazgasanas ierices atveres
aizsardziba. Lai novéerstu tvertnu
piesarnoSanu, konveijeriem no
mazgaSanas ierices atveres Iidz
pildisanas iekartai vajadzétu bat

aizklatiem. Tirajam un sterilizétajam
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skaloSanas
spiediens,

cikli,
darbibas

sprauslas
temperatiras

pudelém (uz konveijera, iekrau$anas
galdiem u. c.) vajadzétu bat pastavigi

u.c.). Tiek registréti arl tehniskas | aizklatam. Konveijeru aizsegiem
apkopes un parbaudes dati. vajadzétu bat veidotiem ta, lai
Lai nodroSinatu pienacigu | pasargatu pudeles no augséja un sanu
piesarnojuma profilaksi, pirms | piesarnojuma, pieméram, putekliem,
produktu pildisanas veic tvertnu | Skavam u. c. PHOTO 19
vizualu vai automatisku parbaudi.
2.10.5. Pr_(_)Jekts UN | pildisanas telpa ir adens
konstrukcija telpai, necaurlaidiga o o .
kur Gdeni pilda : Pildisanas aprikojums (skalotajs,
pudelés Pildisanas telpas durvis ir pilditajs, aizvakotajs) bitu jaaizsarga ar

automatiski aizveramas, bet logi —
neatverami.

Konveijera atveres pie to ieejas
pildisanas telpa un izejas no tas nav
lielakas  par  attiecigaja  bridi
parvietoto tvertni. PHOTO 23 (BQ or
GD)

Ja atveri neizmanto un ja viena telpa
apstrada dazadu lielumu tvertnes,
atveri aizklaj, ja vien pastavigi netiek
darbinata sistéma, kas nodroSina
pozitivu spiedienu.

Pildisanas telpa atrodas tikai
vajadzigais aprikojums. Nav atlautas
darbibas, kuru laika iespéjama
produkta piesarno$ana un pildisanas
telpas sanitaro apstak|u
pasliktinasana.

leiet pildiSanas telpa un tur veikt
vajadzigos testus vai uzdevumus
drikst tikai pilnvaroti un atbilstigi
gérbti darbinieki.

Pildisanas telpa ir projektéta ta, lai
visas tas virsmas varétu regulari un
ripigi tirit un sterilizét. Veicamas
tindanas  darbibas ir  skaidri
aprakstitas. Tiek veikta tiriSanas
darblbu un efektivitates parbauzu
uzskaite.

nelielu korpusu, kura ir filtréts gaiss un
pozitivs spiediens (HEPA filtrs), vai
janovieto telpa, kurd ir sterils filtréts
gaiss un pozitivs spiediens. PHOTO 20
GD

Pildisanas telpa vajadzetu bat dubultam
ieejas durvim. To starptelpa jabat roku
mazgasSanas izliethei ar automatisku
jaucéjkranu, pienacigai karsta un
aukstd Odens apgadei, piemérotai
nearomatizétu Skidro ziepju
(antiseptisku) dozatora sistémai, roku
zavésSanas sistémai vai papira dvieliem

un ar pedali atveramai atkritumu
tvertnei, lai darbinieki Sos priekSmetus
varétu izmantot pirms ieieSanas
pildisanas telpa. Durvim vajadzétu

aizvérties automatiski. PHOTO 21 et 22

Pie ieejas pildiSanas telpa vajadzétu bat
pazinojumiem “Nomazgajiet rokas”.

Durvju starptelpa bitu jaatrodas ari
apavu sterilizéSanas iericei (“kaju
vanninai’), ja vien darbiniekiem nav
jaizmanto virsapavi.
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Lai novérstu  stavosa ddens
uzkrasanos, pildiSanas telpa ir
aprikota ar atbilstigu drenazas
sistemu. Pildisanas telpas
santehnika ir atbilstigi uzstadita un
tiek pienacigi apkopta. Lai novérstu
produkta piesarnoSanu, produkta
Odens ir nodalits no procesa
izmantojama udens (vai nu ar
atseviskam caurulvadu sistémam,
vai art ar piemérotam pretplismas
novérSanas iericém, pieméram,
vakuumslédziem).

Novadcaurules tiek uzturétas laba
stavoklt un ftiras. Lai nodroSinatu
notekidenu nodalidanu, telpa ir
aprikota ar sifoniem.

Aprikojuma  virsmas ir (dens
necaurlaidigas, gludas un no
sanitara materiala.

Aprikojuma  armatira, caurules,
elektrokabeli, konveijera dzingji u. c.
ir uzstaditi ta, lai neatrastos virs
konveijeriem, pa kuriem pildiSanas
telpa parvieto sterilizétas
neaizvakotas pudeles.

Pildisanas telpa nav koka paliktnu,
kartona kastu un Iidzigu priekSmetu.

2.10.6. PildiSanas
un aizvakoSanas
darbibas

Uzturoties pildidanas telpa/zona,
darbiniekiem ir specials apgérbs.

Lai pildiSanas telpas izmantoSanas
laikd nodroSinatu pozitivu spiedienu,
regulari tiek parbaudits HEPA filtrs. Ir
sagatavots rakstveida apraksts par
izmantoto metodi, parbauzu biezumu
un filtru nomainas bieZzumu.

2.10.7. Plastmasas
kastu mazgasana

Plastmasas kastes ir projektétas ta,
lai t&s batu viegli un bieZi tiramas ar
mazgasanas ierici.

Organizacija vajadzeétu bat plastmasas
kastu mazgadanas iericém, un tai
vajadzétu Tstenot attiecigas ftiriSanas
parbaudes, jo tiras kastes liecina par
labu higi€nas praksi.

64/146




21.12.2012.

2.11. SADAIA. MarkésSana un iepakoSana

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:
attiecas uz
X nodalas 3. pantu

Regula (ES)
Nr. 1169/2011

Apak3sadala

Prasibas

Norades

2.11.1. Visparigas
prasibas

lepakoSanas laika netiek pielauta
produkta netieSa piesarnosana.

lepakojuma  materidli  (iznemot
primaro iepakojumu, pieméram,
etiketes, kastes, kartons, pléves,
paliktni) ir veidoti ta, lai, tos
uzglabajot, parvietojot uz
iepakoSanas telpam un izmantojot,
netiktu radits produkta netieSs
piesarnojums ne uz vietas, nedz art
ta deriguma termina laika.

Lai noverstu produkta bojajumus
gan uz vietas, gan ta deriguma
termina laika, tiek izvéléts atbilstigs
aprikojums, veikta ta tehniska
apkope un kontrolétas iepako$anas
darbibas.

2.11.2. MarkéSana

Etikete atbilst noteikumiem un
vajadzibas gadijuma shiedz
patéretajiem skaidras norades par
produkta uzglabasanu,
sagatavodanu un izmanto$anu.

Ir ieviesta proceddra, ar ko
nodroS$ina produktu marké$anu ar

Ja inZeniertehnisku vai ar darba
organizaciju saistitu ierobezojumu de|
pildisanas telpa jablat markétajiem,
tiem bltu jaatrodas péc iespéjas talak
no pilditaja un telpad vajadzétu bat
uzstaditam nolaizamam ventilatoram
(neattiecas uz gadijumiem, kad tiek
izmantota auksta lime), kas pietiekami
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pareizam etiketem.

uzstktu markétaja, Skidinataju un
limes izdalitos izgarojumus. Sada
gadijuma telpai vajadzétu bat aprikotai
ar gaisa cirkulacijas sistému, lai
noveérstu krustenisko kontaminaciju.

2.11.3. Produkta
kods

Produkta kods ir salasams.

PildiSanas telpa drikst atrasties tikai
tadas lazerkodéSanas sistémas, kas
ir aprikotas ar nolaizamu
ventilacijas atveri, kas uzsuc
aromatus.

Ja pudeles kodé ar tintes striklas vai
lazeriericeém, Sis aprikojums batu
jauzstada arpus pildisanas telpas (ar
Skidumiem saistitu apdraudé&jumu del).
Ja inZeniertehnisku vai ar darba
organizaciju saistitu ierobeZojumu de|
kodéSanas aprikojums  janovieto
pildisanas telpa, aprikojuma galvinai
vajadzétu atrasties pildisanas telpa,
bet paréjam aprikojuma dalam —
arpus tas.

2.11.4. GrupésSana
un parvietoSana uz
paliktniem

GrupéSanas un parvietoSanas uz
paliktniem laika netiek pielauta
produkta netieSa piesarnosana.

Ja tiek izmantoti koka paliktni,
smakojosi paliktni, izmantojot attiecigu
ierici, budtu janoskir no piemérotiem
paliktniem.

Lai produktus nevarétu sabojat koka
skabargas, naglas vai skrives, koka
paliktni batu jauztur laba stavokli.
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2.12. SADALA. Uzglabasana noliktava un parvadasana

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
IV nodalas 1., 2.,
5., 6. un 7. pantu,
IX nodalas 2. un
3. pantu un
X nodalas 2. pantu

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.12.1. Visparigas
prasibas par
uzglabasanu
noliktavas

Telpas, kur uzglaba sastavdalas,
iepakojumu un produktus, nodroSina
aizsardzibu pret putekliem,
kondensata veidosanos,
notekideniem, atkritumiem un citiem
piesarnojuma avotiem.

UzglabaSanas telpas ir sausas un
labi ventilétas. Attiecigas telpas
nodro$ina temperatiras, mitruma un
citu vides apstaklu uzraudzibu un
kontroli.

Visus materialus un produktus
uzglaba virs gridas un pietiekami
lield attaluma no sienam, lai varétu
veikt parbaudes, tirisanu un kaiték|u
apkaros$anas darbibas. PHOTO 24

Piegadatos materialus un gatavos
produktus uzglaba atseviskas telpas.

Uzglabasana noliktava neietekmé
gatava produkta integritati.

UzglabaSanas telpas ir projektétas

Razotnes iekstelpas boutu jaizmanto
elektriski autokravéji, savukart citas
razotnes dalas, pieméram, noliktavas

un parvadasanas zZonas, batu
jaizmanto ar gazi vai elektribu
darbinami autokraveéji.

Razotnes iekStelpas vai noliktava
nedrikstétu atlaut izmantot

automaSinas un ar dizeldegvielu
darbinamus kraveéjus vai pacélajus.
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ta, lai varétu veikt to tehnisko apkopi
un tiriSanu, noverst piesarnojumu, ka
art [idz minimumam samazinat to
nolietoSanos.

Kimikalijas  (tiriSanas  lidzek]us,
smérvielas un citas bistamas vielas)
uzglaba atseviska, drosa (slegta vai
tada, kas nav brivi pieejama) un labi
ventiléta vieta. PHOTO 25

Atkritumus un kimikalijas uzglaba
atseviski (sk. 2.5. sadalu).

Partikas sastavdalu vai produktu
uzglabasanas telpas neizmanto ar
dizeldegvielu darbinamus
autokravéjus. Sajas telpas izmanto
elektriskus un/vai ar gazi darbinamus
kravéjus.

Jabut ieviestam atbilstigadm kaiték|u
apkaros$anas procedaram.

Kimikaliju tvertnes badtu jaievieto
atvértos konteineros, kas var pienacigi
aizsargat pret apkartnes raditu
piesarnojumu, pieméram, noplidém,
traipiem vai Slakstiem.
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2.12.2. Piegadato
materialu
uzglabasana

Piegadatos  materialus  (oglekla
dioksidu, veidnes, tvertnes, vacinus
un aizbaznus, pléves, paliktnus u. c.)
uzglaba tiras, sausas, labi ventilétas
telpas, kas pasargatas no putekliem,
kondensata, izgarojumiem,
aromatiem un citiem piesarnojuma
avotiem, lai novérstu bojasanos un
launpratigas darbibas.

Tiek ieverotas noteiktas izejvielu
rotacijas sistémas (FIFO/FEFO).

Vietas, kur produkti sakrauti cits virs
cita, ieteicams T1stenot zemako slanu
aizsardzibas pasakumus.
Vajadzétu bat izveidotiem
uzglabasanas telpu tirisanas grafikiem.

Lai parbauditu, vai tiek ievérota laba
uzglabasanas prakse, bdtu regulari
japarbauda noliktavu higiénas apstakili.

leteicams materialu piegadatajus
informét par praksi, kas tiem bds
jaievéro saskana ar noslégto ligumu.
Apstiprinatajas  specifikacijas  bdtu
janorada materialu stavoklis pirms
sanemsanas. Pudelém, aizbazniem un
citiem iepakojuma materidliem nekad
nevajadzétu tieSi saskarties ar gridu.

RaZotdjs nodroSina un  piegada
piemérotu  aizsargiepakojumu, kam
vajadzétu bit neskartam [idz pat

izmantoSanas bridim.

2.12.3. Gatavo
produktu
uzglabasana

Gatavos produktus (pudeles
paliktnos) uzglaba tiras, sausas, labi
ventiletas telpas, kur nodro$inata

aizsardziba pret putekliem,
kondensatu, izgarojumiem,
aromatiem  (pieméram,  spécigu
aromatizétu / ar garSvielam
apstradatu  partiku) vai citiem

piesarnojuma avotiem. PHOTO 26
GD

UzglabaSana artelpas ir atlauta tikai
tad, ja attieciga vieta ir aizklata un
stingri notita (vai Idziga veida
norobezota), un tikai uz ierobezotu
laiku (mazak neka 24 stundas).

Fasétu ddeni parasti uzglaba un
parvada apkartéjas vides
temperatura.

Nedrikstétu pielaut produktu sasalSanu,
jo Udens izpleSanas var izraisit pudelu
saplidanu un/vai parspragdanu un/vai
palielinat negadijumu risku izplatiSanas
laika un tadejadi arT patérétaju droSibas
apdraudéjumus.

Batu art janorada, ka péc atrasanas |oti
zema temperatira palielinas iespé€ja, ka
pudelés veidosies kondensats un ta del
var sabojaties/sapelét etiketes un
samirkt sekundarais iepakojums.

Gatavos produktus
uzglabat artelpas.

nevajadzétu
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Tiek ieverotas noteiktas izejvielu
rotacijas sistémas (FIFO/FEFO).

Tiek paredzéta Tpasa vieta
materialiem, kas atziti par
neatbilstigiem, vai tos nodala kada
cita veida.

2.12.4.
Parvadasana un
transportéSana

Pudelés pildits dabigais
mineralidens un avota ddens
japarvieto tvertnés, kas paredzéetas
galigajam patérétajam

(Direktiva 2009/54).

Parasti parvadaSanas temperatira
nav jauzrauga.

Lai novérstu produktu piesarnosanu,
iepakojuma materialu un partikas
produktu parvadasanai izmantotie
transportlidzek|i, satiksmes I1dzekli
un trauki ir tiri, bez aromatiem un
laba stavoklt un vajadzibas gadijuma
projektéti un veidoti ta, lai varétu tos
pienacigi tirtt un/vai dezinficét.

Sastavdalas, izejvielas, iepakojuma
materialus un gatavos produktus

neparvada kopa ar citiem
materialiem, kas var radit tieSu vai
netieSu piesarnojumu (pieméram,
pesticidiem, kimikalijam,
aromatiskiem materialiem un
partikas produktiem).

Ja transportiidzeklos, satiksmes

lldzeklos un traukos parvada gan
partikas, gan nepartikas produktus,
kravu starplaikd veic tirisanu, lai
noveérstu piesarnojuma risku.

Transportlidzek|u un/vai  trauku
plauktus izmanto tikai partikas
produktu parvadasanai, ja citu

produktu parvadasana var izraisit
piesarnojumu.

Kravas konteinerus izmanto tikai
partikas parvadasanai. Vajadzibas

Gatavo produktu parvietoSanas
transportlidzekli vai tvertnes pirms

parbaudes batu jadokumenté.

TransportéSana parmerigi augsta
temperatira var samazinat kvalitati
(pieméram, risks, ka no primarajiem
iepakojuma materialiem varétu izdaltties
savienojumi).

leteicams primara iepakojuma
piegadatajus informét par praksi, kas
tiem buUs jaievéro saskana ar noslégto
[lgumu. Apstiprinatajas specifikacijas
bdtu janorada materialu stavoklis pirms
sanemsanas. lepakotajam pudelém
nekad nevajadzétu tieSi saskarties ar
gridu. Razotajs nodroSina un piegada
piemérotu  aizsargiepakojumu, kam
vajadzétu bdt neskartam Iidz pat
izmantoSanas bridim.

Bltu japaredz 1pasi liguma noteikumi
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gadijuma

noteiktiem materialiem
paredz TpaSus kravas konteinerus.
Konteinerus uzreiz péc piepildisanas
noslédz, izmantojot atbilstigu
aizvérSanas sistému.

par gazes kravu sanems$anu.

2.13. SADALA. Kontrole attieciba uz sveskermeniem

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
IX nodalas 3. pantu

Apaks$sadala Prasibas Norades
2.13.1. Visparigas Visos razoSanas, apstrades un | Ja iesp&jams, nevajadzétu lietot stikla
prasibas izplatiSanas posmos produkti ir | un trauslus materialus (pieméram,
pasargati no jebkada piesarnojuma, | aprikojuma detalas no cietas

kas varétu padarit partiku nederigu
cilveku uzturam, kaitigu veselibai vai
piesarnotu tada veida, ka nebltu
sapratigi domat, ka to varétu patéréet
tada stavoklr.

Nemot vera apdraudéjumu
novértéjumu, tiek Tstenoti pasakumi,
ar ko noveérst, kontrolét vai konstatét
iespéjamu piesarnojumu.

Sadu pasakumu pieméri:
a) atbilstosi parsegi aprikojumam vai
atklatu  materialu  un  produktu

tvertném;

b) sietu, magnétu, rezgu vai filtru
izmantoSana;

c¢) atkladanas/noraidisanas iericu,

pieméram, kameru, metala detektoru

plastmasas).
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vai rentgena iericu, izmantoSana;

d) regulara gaisa paraugu parbaudes
aprikojuma izmantosana, lai
parbauditu, vai pildiSanas telpas nav
peléjuma, rauga un putek|u.

2.13.2. Stikla pudelu
mazgasana un
pildisana

Ja tiek izmantotas stikla pudeles, ir
paredzétas prasibas par regularam
parbaudém un noteiktas proceddras,
kas javeic pudelu sapliSanas
gadijuma, jo 1pasSi stikla pudelu
mazgasanas un pildisanas posmos.

Ja pudeles tiek pilditas ar gazetu
ddeni, Tsteno specialus pasakumus,
ar ko noveérst eksploziju un aizsargat
produktus un darbiniekus pret stikla
Skembam.

Razotné ir uzstadita speciala optiska
ierice, ar ko uzraudzit stikla pudelu
kaklina apdari un konstatet, vai
pudelé nav stikla Skembu. Pudeles
ar defektiem tiek automatiski
nonemtas no konveijera (izmantojot
atklaSanas/noraidiSanas ierici).

Tiek veikta saplisuso stikla pudelu
uzskaite.

Stikla pudel|u pilditajiem vajadzétu bat
ieprogrammétiem automatiski noraidit
iepriek$ noteiktu pudelu skaitu péc
stikla pudeles
eksplozijas/parspragsanas.

PHOTO 27
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2.14. SADALA. TiriSana un sterilizéSana

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
Il nodalas 2. pantu

Apakssadala

Prasibas

Norades

2.14.1. Visparigas
prasibas —
piesarnojuma
profilakse, kontrole
un konstatésana

Ir ieviestas piesarnojuma profilakses,
kontroles un konstatéSanas
programmas.

Tajas ir ieklauti mikrobiologiska,
fiziska un kimiska piesarnojuma
novérSanas pasakumi.

a) Mikrobiologiska krusteniska
kontaminacija

Tiek identificetas vietas, kuras ir
mikrobiologiskas krusteniskas
kontaminacijas risks (pa gaisu vai
izmantoto  parvadasanas metozu
dél), un tiek Tstenots nodaliSanas
(zonéSanas) plans.

Tiek sagatavots apdraudéjumu
noveértéjums, lai noteiktu produkta
uznémibu pret iesp&jamiem
piesarnojuma avotiem, un
attiecigajas vietas Tstenoti piemeéroti
kontroles pasakumi, pieméram:

- izejvielu nodalidana no
gatavajiem produktiem;

- strukturala nodalidana
barjeras / sienas / atseviSkas
ékas;
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- piekluves kontrole un prasibas
par darba lietojamo apgérbu;

- parvadasanas metodes —
cilvéku, materialu, aprikojuma un
instrumentu (tostarp, izmantojot
specialus instrumentus)
parvadasana;

- gaisa spiediena diferenciali;
- gaisa filtréSana.
b) Fizisks un kKimisks piesarnojums

Nemot véra apdraudéjumu
noveértéjumu, tiek 1stenoti pasakumi,
ar ko noverst, kontrolét vai konstatét
iespéjamu fizisku un Kimisku
piesarnojumu.

Ja tiek izmantoti stikla un trausli
materiali, ir paredzétas prasibas par
regularam parbaudém un noteiktas
procediras, kas jaisteno materialu
sapliSanas gadijuma.

Batu jaievies rakstiski formuléta politika
attieciba uz stiklu un trauslu plastmasu.

Stikla saplisanas kontroles pasakumi ir,
pieméram, $adi:

atbilstosi parsegi aprikojumam vai

atklatu  materialu  un  produktu
tvertném;

sietu, magnétu, rezgu vai filtru
izmantosana;
atklaSanas/noraidiSanas iericu,
pieméram, kameru, sveSkermenu
detektoru vai rentgena ieriCu,

izmantoSana.

2.14.2. TiriSana un
sterilizéSana

Vajadzibas gadijuma ir nodroSinati
pienacigi darba piederumu un
aprikojuma tiriSanas, dezinficéSanas
un uzglabasanas resursi. Telpas ir
veidotas no nekoroziviem un
neabsorbéjoSiem  materidliem, ir
viegli tiramas, un tajas ir pietieckama
karsta un auksta Gdens apgade.

Pildisanas  konveijera,
caurulvadu un cita

cisternu,
aprikojuma
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tiriSanas un dezinficéSanas biezumu
un metodi nosaka, nemot véra
mikrobiologisko ~ uzraudzibu  un
HACCP programmas rezultatus.

Lai nodroSinatu partikas apstrades
aprikojuma un vides higiéniskumu,
organizacija ir izstradatas un
apstiprinatas tirnsanas un
sterilizéSanas programmas. Tiek
uzraudzita programmu

pastaviga piemérotiba un
efektivitate.

Tiri8anas programmas ir noraditi
vismaz 3adi aspekti:

a) tiramas vietas, aprikojuma
vienibas un piederumi;

b) par noteiktajiem uzdevumiem
atbildigas personas;

c) tirisanas metode un biezums;

d) kimiska koncentracija,
saskares
ilgums / temperatdra;

e) parbaudes un uzraudzibas
pasakumi;

f) parbaudes pirms un péc
tiridanas.

Visas jaunas iekartas un aprikojuma
vientbas pirms izmantoSanas |oti
rapigi notira, lai likvidétu to razoSana
izmantoto  ellu, smérvielu vai
Skidumu atliekas, tostarp veic jaunu
neriséjosa térauda  caurulvadu
sistému pasivésanu.
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2.14.2.a) TirfiSanas
[Tdzekli un
instrumenti

Telpas un aprikojumu uztur tada
stavoklt, kas atvieglo mitro vai sauso
tiriS8anu un sterilizéSanu.

Partikai piemérotie tiriSanas Iidzekli
un kimikalijas ir skaidri identificéti.
Partikai piemérotos Iidzek|us uzglaba
atseviski un izmanto tikai atbilstigi
razotaja noradém.

Tiri8anas aprikojums un instrumenti
ir higiéniski, un tos uztur stavoklr,
kura nevar rasties ar sveSkermeniem
saistits apdraudéjums. RaZosanas
aprikojuma un telpu tiriSanas
instrumentus un aprikojumu uzglaba
atseviSki no tualeSu un darbinieku
higienas telpu tiriSanai izmantotajiem
[Tdzekliem.

Vajadzétu bat sagatavotam kimikaliju
izmantotajiem pieejamam drosibas datu
lapam.

2.14.2.b) TiriSana
neizjaucot (CIP) un
tirSana izjaucot
(COP)

CIP sisttmas netiek Tstenotas
aktivajas produktu Inijas. PHOTO 28

Tiek noteikti un uzraudziti CIP/COP
sistemu parametri (tostarp visu
izmantoto kimikaliju tips,
koncentracija, saskares ilgums un
temperatara).

Ja pildisanas konveijeru izmanto tikai
Odens pildisanai, obligatas tiriSanas
procediras ir auksta tiriSana un
dezinficeSana. CIP/COP darbibas
veic regulari. Ar tiriSanas un
dezinficeSanas [dzekliem apstrada

visu produkta plismu (CIP) un
ekspluatacijas virsmas (COP).
PHOTO 29

Pirms tiek atsakta konveijera
izmantoSana, likvidé visas So
[ldzek|u paliekas. Tiek nodroSinata
skalojama ddens atbilstiba

attiecigam higiénas standartam.

Ja pildisanas konveijeru izmanto ne

Ja iesp€jams, ar pildisanas
konveijeriem vajadzé&tu pildit tikai Gdeni.
Ja tas nav iespéjams, pudelés vispirms
bltu japilda Gdens, bet parejie dzérieni
— péc tam. Javelta pietiekami ilgs laiks
ar  produktu nomainu  saistitiem
uzdevumiem.

Arm  péc tik rdpigdm proceddram
ieteicams gadat, lai pieredz&jusi
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tikai Odens, bet ar1 citu dzérienu
pildisanai, pirms katra ddens
pildisanas cikla aprikojumu rapigi
notira un dezinficé.

Organizacija ir ieviesta attieciga
procediira, ar ko pirms produkta
mainas parbaudtt, vai uz aprikojuma
nav iepriekséja produkta atlieku un
vai tas ir pienacigi dezinficéts.

atbildigie darbinieki (organoleptiskie
profiletaji, kam ir izteikta garSa un oza)
pirms pildisanas noveértétu ddeni, lai
novérstu aromatizéta produkta garSas
vai aromata parnesi.

2.14.3.
SterilizéSanas
efektivitates
uzraudziba

Lai nodroSinatu  tiriSsanas  un
sterilizéSanas programmu pastavigu
piemérotibu un efektivitati, noteiktos
intervdlos veic to TstenoSanas
uzraudzibu.

Periodiskaja HACCP parskatiSana
tiek apsveértas programmas
atjauninasanas iespé€jas.
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2.15. SADALA. Kaitek|u apkaroSana

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz | nodalas
2. pantu un
IX nodalas 4. pantu

Apakssadala

Prasibas

Norades

2.15.1. Visparigas
prasibas

Partikas uzglabasanas telpu
izvietojums, projekts, konstrukcija,
atrasanas vieta un lielums |auj

uznémumam Tstenot labu partikas
higienas praksi, tostarp aizsardzibu
pret piesarnojumu, jo Tpasi kaitéklu
apkarosanu.

Lai neraditu kaitékliem labvéligu vidi,
tiek T1stenotas higiénas, tiriSanas,
piegadato materialu parbaudes un
uzraudzibas proceddras.

Razotné nevajadzétu uzglabat kaiték|u
apkaroS$anas [1dzeklus (pesticidus,
Zurku indes u. c.).

2.15.2. Kaitek|u
apkaro$anas
programmas

Ir ieviestas atbilstoSas procediras,
lai apkarotu kaitéklus. Jabat art
izstradatam atbilsto§am proceddram,
lai nepielautu majdzivnieku
piekliSanu partikas sagatavoSanas,
apstrades un uzglabasanas vietam.
RazZotné ir darbinieks, kas atbildigs
par kaitéklu apkaroSanas darbibam
un/vai sadarbojas ar ekspertiem, kuri
veic attiecigus ligumdarbus.

Kaiteklu parvaldibas programmas
dokumenté un tajas nosaka
apkarojamos kaitéklus, ka arT paredz
ricibas planus, metodes, grafikus,
kontroles procediras un attieciga
gadijuma vajadzigas méacibas.

Batu jaizmanto aréja kaitek|u
apkaroSanas dienesta specialistu
pakalpojumi. Vini ieteiks un uzraudzis
vajadzigos parbaudes pasakumus, par
kuriem organizacijas darbinieki varétu
nebdt iedomajusies.

leteicams izmantot ésmas, kam ir cieta
kluciSa forma un kas ievietotas
noslégtas kastités. Slazdi ar €smu batu
skaidri  jaidentificé un janostiprina
attiecigaja  vieta. RazoSanas un
noliktavas telpas nevajadzétu izmantot
atvértus slazdus ar granulu ésmu.

Ja tiek izmantotas kukainu
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Programmas ir ieklauts saraksts ar
kimikalijam (pesticidiem), ko atlauts
izmantot noteiktas raZotnes telpas.

apdullinaSanas ierices, attiecigajas
vietds tas bdtu jaizvieto uzmanigi, lai
apdullinatie kukaini un to dalas nevarétu

iekrist atvértas pudelés vai to
aizbaznos. leteicams izmantot
fmpapira veida kukainu kontroles
ierices. Paplatem vajadzétu  bat
pietiekami lielam, lai uztvertu kritoSos
kukainus. Bdtu  javeic  regulara
instrumentu  tehniska apkope un
tiriSana.

PHOTO 30 & 30 bis

2.15.3. Piekluves
ierobezoSana

Ekas projekté ta, lai [f[dz minimumam
samazinatu to pieejamibu kaitékliem.
Ardurvis ir pienacigi aprikotas, un pa
tam nevar iek|Ut putni, grauzéji un
kukaini. Ardurvis nav tiesi savienotas
ar telpam, kur atrodas atvértas
pudeles.

Ekas tiek uzturétas laba stavokl.
Caurumi, novadcaurules un citas
vietas, pa kuram varétu iek|lt
kaitekli, ir noslégtas.

Ardurvis, logi un ventilacijas atveres
ir projektétas ta, lai Ildz minimumam
samazinatu  kaitéklu  iek|GSanas
iesp&jamibu.

PHOTO 31

Kad vien iespéjams, ardurvim vajadzétu
bt aizvértam, un tas batu jaatver tikai,
lai sanemtu materialus vai izkrautu
gatavos  produktus. Ir pieejamas
automatiskas durvis, un tas varétu
palidzét nodroSinat aizsardzibu.

Logi un ventilacijas atveres bitu jaatver
tikai vajadzibas gadijuma un batu
jaapriko ar stieples sietu.

2.15.4. Perékli un
invazija

UzglabaSanas telpas ir projektétas
ta, lai partikas produkti un Udens
nebutu pieejami kaitékliem.

Ja konstatéta kaitéklu invazija
materialos, tos apstrada ta, Ilai
novérstu citu materialu, produktu un
razotnes piesarnoSanu.

Tiek likvidétas vietas, kurds varétu
ieperinaties kaitékli (pieméram, alas,
krimaji, uzglabatie priekSmeti).

Ja materialus uzglaba artelpas, tos
aizsarga pret véju un iesp&jamiem
kaiték|u radttiem bojajumiem.
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2.15.5. Uzraudziba
un atklasana

Kaitéklu uzraudzibas programmas ir
paredzéts svarigakajas vietas
izvietot detektorus un slazdus, lai
noskaidrotu, vai tajas nav kaiték|u.

Tiek veidota detektoru un slazdu
karte. Detektori un slazdi ir projektéeti
un izvietoti ta, lai novéerstu materialu,
produktu un telpu iespéjamu
piesarnosanu.

Detektoru un slazdu konstrukcija ir
izturiga un grati sabojajama. Tie ir
pieméroti attiecigajam kaitéklim.

Detektorus un slazdus parbauda tik
biezi, cik vajadzigs, lai noskaidrotu,
vai nav saradusies jauni kaitekli.

Lai noteiktu tendences, tiek
sagatavota parbauzu rezultatu
analize.

2.15.6. IznicinaSana

Ja tiek zinots par invazijas
gadijumiem, ta tiek novérsta.

Lai novéerstu produktu nekaitiguma
un kvalitates apdraudéjumus,
pesticidus izmanto tikai macitti
darbinieki un 3o Iidzeklu lietodanu
kontrolé.

Tiek veikta pesticidu izmanto$anas
uzskaite, noradot izmantoto lidzek|u
veidu, daudzumu un koncentraciju,
izmantoSanas vietu, laiku un veidu,
ka art attiecigo kaitekli.

80/146




21.12.2012.

2.16. SADALA. Personiga higiéna un darbinieku telpas

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz

VIl nodalas 1. un
2. pantu un

IX nodalas 3. pantu

Apaks$sadala Prasibas

Norades

Visos partikas razo8anas, apstrades
un izplatiSanas posmos partika ir
pasargata no jebkada piesarnojuma,
kas varétu padarit partiku nederigu
cilvéku uzturam, kaitigu veselibai vai
piesarnotu tada veida, ka nebitu
sapratigi domat, ka to varétu patéerét
tada stavoklr.

2.16.1. Visparigas
prasibas

Uznémuma ir noteikti un dokumenteéti
ar apstrades telpdm un produktam
raditajiem apdraud&jumiem samérigi
personigas higi€énas un uzvedibas
standarti.

Visiem darbiniekiem, apmeklétajiem
un Iigumdarbiniekiem tiek prasits
ievérot dokumentétas prasibas.

Visas personas, kas strada partikas
apstrades telpas, ievéro augstus
personigas higiénas standartus un
valka piemérotu, tiru un vajadzibas
gadijuma aizsargajo$u apgeérbu.
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2.16.2. Darbinieku
higiénas telpas un
tualetes

(sk. art

2.3. sadalu)

Lai nodroSinatu noteikto personigas
higienas  standartu  ievéroSanu,
darbiniekiem ir pieejamas higi€nas
telpas.

Tas ir izvietotas tuvu vietam, kuras
jaievero higiénas prasibas, ir skaidri
identificétas un viegli pieejamas.

2.16.2.a) Tualetes

Uznemumi:

a) nodroSina pietiekamu, higiénas
standartiem atbilstigu tualesu skaitu,
nemot véra darbinieku skaitu un
dzimumu, un katra tualeté ir roku
mazgasanas, zaveésanas un
vajadzibas gadijuma sterilizéSanas
ierices;

b) nodroSina tualetes, dusas telpas
un citas darbinieku higiénas telpas,
kas nav tieSi savienotas ar
razoSanas, iepakosanas un
uzglabasanas telpam; tualetes ir
pietieckami nodalitas no razoSanas
telpam un citam partikas apstrades
telpAm ar piemérotu starptelpu,
pieméram, koridoru vai automatiski
aizveramam dubultdam durvim;

c¢) nodro8ina dabigas vai mehaniskas
ventilacijas sistémas, kas projektétas
ta, lai sanitaro labiericibu gaisu
novaditu no razoSanas telpam, un
tas ir nodalitas no paréjam
pildisanas raZotnes ventilacijas
sistémam.

Tualetés un citds darbinieku higiénas
telpas vajadzétu bt pazinojumiem
“Nomazgajiet rokas”. PHOTO 32
kas

Vélams izmantot kranus,

jadarbina ar rokam.

nav

Atkritumu  tvertném  vajadzétu  bat

aizvertam un atveramam ar pedali.

2.16.2.b) Izlietnes

Uznéemumi:

a) nodroSina pietiekami daudz vietu
un lTdzek|u higiéniskai roku
mazgaSanai un ZavéSanai un
vajadzibas gadijuma sterilizéSanai
(tostarp izlietnes, karsta un auksta
Udens apgadi vai dzeramu krana

Roku mazgaSanas ieriCu kraniem
nevajadzétu bt darbindmiem ar rokam.

leteicams izvietot roku mazgasanas
izlietnes pie visam atvértu pudelu telpu,
laboratoriju, remontdarbnicu un édnicas
ieejam.
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Odeni, kura temperatiru iesp&jams
regulét, ziepes, Zzavétajus un
vajadzibas gadijuma dezinficétajus);

b) ir ierikojusi speciadlas roku
mazgaSanas izlietnes, kas ir
nodalitas no partikas mazgasanai
izmantojamam izlietném un tiriSanas
aprikojuma uzglabasanas vietam.

Darbinieki gada par roku tirtbu un
nomazgad tas péc notraipisanas,
tualetes telpu izmanto3anas, é3anas,
smeékéSanas un pirms ieieSanas
telpas, kur atrodas atvértas pudeles.

Laba prakse ir pie attiecigajam
izlietném izvietot zZimes “TIKAl ROKU
MAZGASANAL".

Vélams izmantot jaucéjkranus.

Dozatoros vajadzétu bat
nearomatizétam un baktericidam
ziepém / mazgasanas Ilidzeklim. Batu
janodroS$ina ar1 higiéniskas nagu sukas,
kas tiek regulari varitas vai DbieZi
mainttas.

Ja roku ZavésSanai ir uzstadtti silta gaisa
pateji, tiem jabat efektiviem un
iedarbigiem.

Ja tiek izmantoti dvieli, tiem jabat

vienreiz  lietojamiem.  Nevajadzétu
izmantot rujlos satitus dvielus.

PHOTO 33

Atkritumu  tvertném vajadzétu  bat

aizveramam.
2.16.2.c) Razotnés ir izveidotas atbilstoSas | Uznémuma vajadzétu bdt katram
Pargérbsanas darbinieku pargérbsanas telpas. darbiniekam paredzeétam skapitim.
telpas

Darbinieki, kas apstrada partiku, var
no pargérbSanas telpdm nonakt
razoSanas telpas, neizejot ara.

Sanitarajas labiericibas ir pienaciga
dabiga vai mehaniska ventilacija.

Dabigas vai mehaniskas ventilacijas
sistémas ir projektétas ta, lai sanitaro
labiericibu telpu gaisu novaditu no
razoSanas telpam, un tas ir nodalitas

SkapiSu augSdalai vajadzétu bt slipai,
lai tos nevarétu izmantot uzglabasanai.
PHOTO 34

Starp telpas gridu un skapiSa gridu
vajadzétu bat pietiekami lielai platibai,
lai to varétu iztirtt.

Vajadzétu bat iespéjai
uzglabat tiro un netiro apgérbu.

atseviski

SkapiSu telpam nevajadzétu bat tieSi

no paréjam pildiSanas raZotnes | savienotam ar apstrades telpam. Tam
ventilacijas sistémam. vajadzétu bat atdalitam ar starptelpu,
pieméram, Kkoridoru. Ir japarbauda
skapisu telpu tiriba.
= . <15z | BUtU janodroSina édnica vai atpltas
g.16_.3. Darbinieku gi:nijag?,s:jazr:rt v;(iossrlstélgé’:(gf%sé??l?asi te_Ipas, ko izmantot pusdienu
édnicas un partraukumos.

specialas éSanas

Sadam nolUkam paredzétas vietas.
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telpas

Darbinieku édnicas un partikas
uzglabasanai un patérinam
paredzétas telpas ir izvietotas ta, lai
[Tdz minimumam samazinatu
razoSanas telpu krusteniskas
kontaminacijas iespé&jamibu.

Darbinieku édnicas tiek
apsaimniekotas, lai nodroSinatu
partikas izejvielu uzglabasanas,
partikas produktu gatavo$anas un
gatavo partikas produktu
uzglabasanas un pasniegSanas
higiéniskumu.

Tiek noteikti
uzglabasanas apstakli un
uzglabasanas, gatavoSanas un
turéSanas temperatiras, ka ar
ilguma ierobezojumi.

vajadzigie

Darbinieku Iidzpanemto partiku un
dzérienus uzglaba un patéré tikai
Sadam nolikam paredzétas vietas.

RazoSanas telpas nedrikstétu ienest ar
razoSanu nesaistitus priekSmetus un
personigas mantas.

2.16.4. Darba
apgérbs un
aizsargapgérbs

Darbinieki, kas strada vai ieiet telpas,
kurds apstrada atklatus produktus
un/vai materialus, valka attiecigajam
darbam piemérotu apgérbu, un Sis
apgérbs ir tirs un laba stavoklr.

Partikas aizsardzibas un higiénas
noldkiem paredzéto apgérbu
neizmanto citam vajadzibam.

2.16.4.a) Darba
apgérbs

Virs darba apgérba vidukla Iinijas
nav uz arpusi izvirzitu kabatu un
pogu. Apgérbam drikst bt
ravéjslédzeja un spiedpogu aizdare.
Aizsargapgérbam, ko valka liela riska
zonas, nav kabatu.

Darba apgérba mazgasanas
intervdls un standarti atbilst ta
auduma paredzétajam lietojumam.

Lai saskanotu un veicinatu labu
higiénas praksi, visas telpas ieteicams
izmantot matu tiklinus.

Stradajot telpas, kur atrodas atvértas
pudeles, ieteicams bardas aizsegt ar
tikliniem.

Roku nagiem vajadzétu bat tiriem un
Tsiem. Nevajadzétu lietot nagu laku un
maksligos nagus.

Nevajadzétu izmantot maksligas
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Lai novérstu produkta piesarno$anu
ar matiem, sviedriem u.c., darba
apgérbs ir pietiekami nosedzoss.

Ja vien apdraudéjuma analize
neliecina, ka tas nav vajadzigs,
matus, bardu un Gsas nosedz (t.i.,
pilnigi aizklaj) ar aizsegiem.

Gari mati ir kartigi sanemti un salikti
zem matu aizsega.

Ja izmantotie cimdi saskaras ar
partiku, cimdi ir tiri un laba stavoklr.

Ja iespéjams, neizmanto lateksa
cimdus.
Apstrades telpas izmanto pilnigi

slégtus apavus no neabsorb&joSiem
materialiem.

skropstas.

Nevajadzétu izmantot Spécigas
smarzas un péc skiSanas lietojamus
losjonus.

Nevajadzétu valkat rotaslietas, iznemot
vienjoslas laulibu gredzenus un citas
religiskas vai etniskas rotaslietas, ko
1pasi atlavis razotajs.

Ja tiek izmantoti cimdi, vajadzibas
gadijuma tie bitu biezi janomaina.
leteicams izmantot vienreiz lietojamus
cimdus. leteicama cimdu alternativa ir
nodrosinat roku dezinfekcijas
sagataves, ko var izmantot un
nomaintt, kad vajadzigs.

2.16.4.b)
Aizsargapgérbs

Vajadzibas gadijuma darbinieku
aizsargaprikojums ir projektéts ta, lai
novérstu produkta piesarno$anu un
nodroS$inatu apgérba higiéniskumu.

Aizsargapgérba  tiriSanu  ieteicams

uzticét ligumdarbiniekiem.

Telpas, kur atrodas atvértas pudeles,
produkta integritati var  palidzét
nodroSinat art cimdi un maskas. Ja tiek
izmantoti cimdi, vajadzibas gadijuma tie
bltu bieZi janomaina. leteicama cimdu
alternativa ir nodroSinat roku
dezinfekcijas  sagataves, ko var
izmantot un nomaintt, kad vajadzigs.

Aizsargapgérbu batu jaatlauj valkat
tikai attiecigajas telpas. Kabatam
vajadzétu atrasties tikai zem vidukla
[Tnijas, un tajas batu jaievieto tikai
darba vajadzigie priekSmeti.
Aizsargapgérba pogam nevajadzétu
bat izvirzitam.

2.16.5. Veselibas
stavoklis

Ja vien dokumentéta apdraudéjumu
novértéjuma nav noradits citadi,
jaunie darbinieki, kuri darba laika
saskarsies ar partikas produktiem
(tostarp tie, kas stradas édinasanas
joma), pirms darba sak$anas veic
medicinisku parbaudi.
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Organizacijas noteiktos intervalos un
saskana ar darbibas  valsts
juridiskajam prasibam tiek veiktas
papildu mediciniskas parbaudes.

2.16.6. Slimiba un
savainojumi

Personas, kam ir, pieméram,
inficétas briices, &adas infekcijas,
nobrazumi, caureja, ar partiku
nododama slimiba, vai $adas
slimibas parnésataji nedrikst
apstradat partiku un neatkarigi no
amata nedrikst ieiet partikas
apstrades telpas, ja pastav tieSa vai
netieSa piesarnojuma iespé&jamiba.
Ikvienam partikas apstrades
uznémuma darbiniekam, kam ir kada
no minétajam kaitém un kas varétu
nonakt saskaré ar partiku,
nekavéjoties jazino fasétd ddens
razotdjam par slimibu vai tas
simptomiem un, ja iesp&ams, to
céloniem.

Par visam slimibam un
savainojumiem zino darba uzraugam,
un $o informaciju registré. Vadibai ir
juridisks pienakums garantét partikas
aizsardzibu pret noteiktiem
mediciniskiem stavokliem, pieméram,
neatlaujot darbiniekam slimibas laika
uzturéties attiecigajas telpas un
stradat telpas, kur atrodas atvértas
pudeles. Tas attiecas arm wuz
[lgumdarbiniekiem un apmeklétajiem,
kurus pirms ierasanas informé par
Sadiem profilakses pasakumiem.

Ja zinams vai pastav aizdomas par
saslimstibu ar kaiti vai slimibu, ko var
nodot ar partiku, vai tas
parnésadanu, attiecigajai personai
nelauj ieiet partikas apstrades telpas.

Partikas apstrades telpas
darbiniekiem, kas guvusi
savainojumus vai apdegumus, prasa
tos aizsegt ar specialiem
plaksteriem. Ja plaksteri pazaudég,
par to nekavéjoties zino uzraugam.

Plaksteriem vajadzétu bat spilgta krasa
un attieciga gadijuma ar1
metaldetekt&jamiem.

Nobrazumi, grieztas brlices vai puSumi
butu janosedz ar Udens necaurlaidigu
un metaldetekt€jamu parseju. Katrs
parséjs darba mainas beigas batu
japarbauda un pirms jaunas mainas
sakuma vai atbilstigi vajadzibai batu
janomaina.

Batu japieprasa, lai apmeklétaji pirms
ieieSanas liela riska zonas aizpilditu
medicinisko anketu.
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2.16.7. Darbinieku
tirtba

Darbiniekiem jamazga un vajadzibas
gadijuma jasterilizé rokas:

a) pirms visam partikas apstrades
darbibam;

b) uzreiz péc tualetes izmantoSanas
vai deguna iz8nauks$anas;

C) uzreiz péc tada materiala
apstrades, kas varétu bt piesarnots;

d) péc smekeésanas.

Darbiniekiem jaatturas no
SkaudiSanas un klepo$anas uz
materialiem un produktiem.

Ir aizliegts splaudtties (atkrépoties).

Roku nagi ir tiri un Tsi.

2.16.8. Darbinieku
uzvediba

Organizacija ir ieviesta dokumentéta
politka, ar ko nosaka, ka
darbiniekiem jauzvedas apstrades,
iepakosanas un uzglabasanas
telpas.

Ar 3o politiku paredz vismaz:

a) to, ka smekét, eést, koslat
koSlajamas gumijas drikst tikai
specialas telpas;

b) kontroles pasdkumus, ar ko Iidz
minimumam samazinat  atlauto
rotaslietu raditos apdraudé&jumus;
atlautas rotaslietas ir  konkréti
rotaslietu veidi, ko darbinieki drikst
nésat apstrades un uzglabasanas
telpas religisku, etnisku, medicinisku
un ar kultiru saistitu iemeslu déj;

c) to, ka personigds mantas,
pieméram, smekésanas piederumus
un medikamentus, drikst izmantot
tikai specialas telpas;

87/146




21.12.2012.

d) aizliegumu izmantot nagu laku,
maksligos nagus un maksligas
skropstas;

e) aizliegumu aiz ausim aizlikt
pildspalvas un zimulus;

f) to, ka personigajos skapidos
nedrikst bat atkritumi un netirs
apgeérbs;

g) to, ka personigajos skapidos
nedrikst uzglabat instrumentus un
aprikojumu, kas saskaras ar
produktu;

h) to, ka razoSanas telpas ir aizliegts
ienest personigas mantas.
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2.17. SADALA. Macibas

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums:

attiecas uz
Xll nodalas 1.,
2. un 3. pantu

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.17.1. Visparigas
prasibas

Faséta Gdens razotaji nodroSina, ka
partikas apstradatajus atbilstoSi vinu
darba uzdevumiem uzrauga un
instrué un/vai apmaca attieciba uz
partikas higiénas jautajumiem.

Faséta ddens razotaji nodroSina
atbilstibu visam valsts tiesitbu aktu
prasibam, kas attiecas uz noteiktas
partikas nozarés stradajoSu personu
macibu programmam.

2.17.2. Macibas
par partikas
higiénas
jautajumiem

Visus darbiniekus, tostarp pagaidu
darbiniekus, kas ir iesaistiti Gdens
pildisanas darbibas, uzrauga un
instrué vai apmaca jautajumos par
partikas nekaitigumu un higiénu.
Darbinieki  drikst  sakt  darbu
pildisanas razotné tikai péc tam, kad
ir sanémusi rakstiskus vai mutiskus
noradijumus par partikas higiénas
praksi, kas jaievero, lai nodroSinatu
produkta nekaitigumu, un kas ir
saistita ar vinu pienakumiem.

levadmacibas ieklaujami sadi temati:
a) visparigi kvalitates un

partikas nekaitiguma
parvaldibas aspekti;

Jaunos darbiniekus, kas gaida oficialos

macibu
pieredzéejusus

kursus, ka ar

darbiniekus,

mazak
tostarp

sezonas darbiniekus, varétu bt vairak

jauzrauga.
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b) personiga higiéna;

c) laba razoSanas un
uzturéSanas prakse;

d) 1pasi HACCP programma
paredzéti uzdevumi un
pienakumi;

e) veseliba un pirma palidziba;

f) partikas nekaitigums un
aizsardziba.

Macibu saturs un intensitate ir
atkarigi no konkrétas darbibas un tas
iespéjamas ietekmes uz partikas
nekaitigumu. Ja konstatétas ar
macibam, rakstitprasmi un valodas
zindSanam saistitas gratibas, tiek
Istenoti TpasSi macibu pasakumi.
Regulari un tad, kad tiek konstatéta
attieciga  vajadziba  (pieméram,
parmainas, vajadziba Istenot
korektivas darbibas, jauns
aprikojums, jauni noteikumi), notiek
atkartotas macibas.

Lai gadatu, ka darbinieki stradajot
ievéro higiénu, vinus pienacigi
uzrauga.

2.17.3. Macibas
par HACCP
principu
piemérosSanu

Darbiniekiem, kas ir atbildigi par
HACCP sistémas ievieSanu,
uzturéSanu un parvaldibu, nodroSina
atbilstigas macibas par HACCP
principu piemé&rosanu.

Uzsvaru liek uz produkta integritates
un patérétaju droSibas saglabasanu.

Macibas tiek sniegti noradijumi par
visiem uznémuma riska novertéjuma
noteiktajiem kontroles un
uzraudzibas punktiem.
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2.18. SADALA. Procesu un produktu specifikacijas (sk. 1. pielikuma sniegtos piemérus)

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums Attiecas uz faséta ddens razoSanas
nozari
Apaks$sadala Prasibas Norades
Visi gatavo produktu veidi ir siki Specifikacijam vajadzétu bt

2.18.1. Visparigas
prasibas

aprakstiti procesu un produktu

specifikacijas.

uznémuma planosanas un izstrades
procesa sastavdalai. Saja procedira
bltu skaidri janosaka ar So specifikaciju
ievéroSanu saistitie pienakumi un merki.

Saskana ar visparéjiem noteikumiem
jaunu  produktu (pieméram, jaunu
iepakojuma veidu) nedrikst laist tirgQ
bez specifikacijam. Jau izveidota
produkta procesu un produktu
specifikacijas bdtu jaatjaunina ikreiz,
kad tiek mainits produkta razoSanas
process (pieméram, tiek ieviests
filtreSanas posms vai jauns iepakojuma
formats).

Procesu un produktu specifikacijas batu
jasagatavo vai nu pétniecibas un
izstrades nodalai, vai arT tehniskajiem
dienestiem, vajadzibas gadijuma
piesaistot arT rlpniecisko, kvalitates un
citu iesaistito dienestu darbiniekus.
Pirms tiek sakta jauna vai mainita
produkta raZoSana, rUpnieciskajam
dienestam vienmér batu japarbauda un
jaapstiprina attiecigas specifikacijas.

2.18.2. Procesu un
produktu
specifikaciju
svarigakie elementi

Svarigakie elementi, kas batu jaiek|au;j
procesu un produktu specifikacijas:

a) uddens resursu Tpasibas —
ddens tips, ieguves vietas
nosaukums, parastais sastavs;
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b)

procesa apraksts (procesa
posmi un galvenie darbibas
parametri — Gdens apstrade,
pudelu mazgasanas process,
pildisanas apstakli);

gatava produkta Tpasibas, kas,
cik vien bieZi iesp&jams, batu
janorada kopa ar mérka,
pienemamajam un
ierobezotajam robezvertibam:

mikrobiologiskie standarti;

fizikalie un Kimiskie standarti
(pieméram, PH limenis,
vaditspéja, kopé€jais izSkiduSais
sausais atlikums (TDS), oglekla
dioksida (CO,) limenis gazétos
Udenos, produkta esosas
mineralvielas, produkta esosie
organiskie kimiskie
savienojumi);

iepakojuma parametri
(pieméram, griezes momenta
standartvértibas, pildiSanas
[Tmeni);

sensoriskas Tpasibas.

Iepakojuma apraksts
(primarais, sekundarais,
terciarais iepakojums)

Glabasanas laika (pieméram,
deriguma termina) definicija

Partijas definicija un kod&juma
noteikumi

Ipasas apstrades,
uzglabasanas un
parvadasanas prasibas

Kontroles plani (vai vismaz
atsauce uz piemérojamo
kontroles planu)

Proceduras apraksta ir paredzéti
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2.18.3. Atbilstiba
specifikacijam

noteikumi par specifikaciju
ievéroSanas parbaudi un ar to
saistitie pienakumi.
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2.19. SADALA. Produkta uzraudziba

Regula (EK)
Nr. 8.52./ 2004, Attiecas uz faséta idens razoSanas
Il pielikums ;
nozari
Apaks$sadala Prasibas Norades

2.19.1. Kontroles
plani

K& noradits iepriek$€ja sadala,
produkta uzraudziba ir viens no
svarigakajiem pasakumiem, ar ko
parbaudit, vai produkts atbilst
specifikacijam.

Produktu uzrauga, Tstenojot divu
veidu uzraudzibas planus —
kontroles planus un uzraudzibas

planus.

Atkartba no uznémumam
pieejamajam laboratorijas telpam, ka
ari spéka esoSajam normativajam
prasibam §is analizes var veikt vai
nu razotne, vai arl citur. Atseviskas
kontroles procedldras var veikt
operatori (kontrole procesa laika).
Sados gadijumos sagatavo
atbilstigas macibas.

Kontroles plani attiecas ne tikai uz
gatavajiem produktiem, bet arm uz
izejvielam, iepakojuma materialiem,
procesu un vides uzraudzibu
(pieméram, virsmu  mazgasanu,
gaisa paraugu nemsanu).

Kontroles planos paredz vismaz:

a) uzraugamo  produktu un
procesu specifikacijas;

Batu janodroSina vizuali Ildzekli, kas
operatoriem palidzétu interpretét
attiecigas procesa laika 1stenojamas
kontroles proceddras (jo Tpasi attieciba
uz iepakojuma defektiem).
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b) uzraudzibas procediru
biezumu;

c) meérka, minimalas un
maksimalas robezvértibas
(pielaides);

d) par produktu uzraudzibu
atbildigo(-as) personu(-as);

e) par produktu uzraudzibas
rezultatu parskatisanu
atbildigo(-as) personu(-as);

f) korektivas darbibas, kas

javeic specifikaciju
robezvértibu parsniegdanas
gadijuma.

Organizacija ir ieviestas skaidras
neatbilstigo  produktu  kontroles
procediras un pienakumi, un tie ir
izskaidroti  visiem  pilnvarotajiem
darbiniekiem. Sajas  procediras
ietilpst produktu noraidiSana vai
pienems$ana ar ierobezojumiem.

Tiek Tstenoti noteikta riska pakapei
atbilstigi  labojumi un korektivas
darbibas.

Ir iecelti pienacigi maciti darbinieki,
kam janovérté neatbilstigais produkts
un japienem Iémums par turpmako
ricibu.

Dokumenta | pielikuma ir sniegts
pabeigto produktu kontroles plana
piemérs, 1l un Il pielikuma ir ieklauta
procesa laika aizpildama primara
iepakojuma kontrollapa, bet
IV pielikuma — vizualie Iidzekli, ar ko
procesa laika parbaudit pudelu
kodé&jumu.

2.19.2.
Uzraudzibas plani

ST padzilinata analize, protams,
notiek daudz retdk neka parastas
parbaudes. Kopuma to veic vienu vai
divas reizes gada.

Ta ka ST parbaude ir |oti apjomiga,
parasti ta vismaz dalégji jauztic vienai

Ja analizu veik8anu uztic aréjai
laboratorijai, tai vajadzetu bat
akreditétai vai vismaz oficiali atzitai un
atbilstigai 1SO 17025 principiem (t. i.,
kvalificéti darbinieki, kvalifikacijas
parbaudes, notekldenu un patogénu
kontrole u. c.).
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vai vairakam aréjam laboratorijam.
analizes

Ja

laboratorija,
laboratorijas prakse un izmantotas
apstiprinatas metodes.

veic razotnes

tiek ievérota laba

2.20. SADALA. Izsekojamiba, sudzibu un krizu parvaldiba,
produktu iznemsanas no tirgus un atsaukSanas proceduras

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums
Apaks$sadala Prasibas Norades
2.201. Organizacija izstrada, 1steno un uztur | Uznémuma izsekojamibas sistémai

Izsekojamiba —
augsupé€ja, iekseja
un lejupéja
izsekojamiba,
izsekojamibas
sistémas
uzturédana un
novértésana

izsekojamibas sistému, ievérojot gan
normativos ierobezojumus, gan

patérétaju vajadzibas.

Sistémas meérki ir $adi:

a)

b)

c)

uzlabot partikas nekaitiguma riska
kontroli;

nodroSinat iespéju atri atrast
uzticamu informaciju  problému
gadijuma;

cik vien iespé&jams, ierobezot to
produktu skaitu, kuru tirdznieciba
jaaptur un kuri jaiznem no tirgus
un/vai jaatsauc, vienlaikus
nodrosinot patéretajiem
maksimalu droSibu.

Efektiva izsekojamibas sistéma attiecas
uz visu partikas apriti:

a)

b)

augsSupé€ja izsekojamiba
piegadato pre€u (Gdens, izejvielu
un iepakojuma) izsekojamiba;
iekS€ja izsekojamiba

vajadzétu bat nozimigam kvalitates
un partikas nekaitiguma parvaldibas

sistéemu

(sk. 1. sadalu)

instrumentam.

Produkta

izsekojamibas procesa

pamata vajadzétu bat

a)

b)

Izsekojamibas

katras razoSanas partijas
un logistikas  vienibas
unikalam identifikatoram;
uzskaites datiem, ar ko
sasaistit razoSanas procesu
ar piegadajamo produktu
partiju un otradi.

process batu

japarbauda vismaz reizi gada.
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pildisanas darbibu izsekojamiba;

C) lejupéja izsekojamiba — gatavie
produkti, sakot ar razotni un
beidzot ar patérétaju.

Izsekojamibas sistéma nodroSina So tris
jomu nevainojamu un visparéju sasaisti.

Izsekojamibas sistémas pamats ir

a) iespéja jebkura bridi un vieta
noteikt (ar lejupéju izsekoSanu)
visus  produktus, ko varétu
ietekmét konkréta probléma;

b) problémas célona atra noteikSana
(ar augSupéju izsekoSanu);

c) izsekojamibas datu nodoSana
valsts iestadem un patéréetajiem
produktu iznemsanas no tirgus vai
atsaukSanas gadijuma.

2.20.1.a)
AugsSupéja
izsekojamiba

Ar proceddram un instrumentiem, ko
Isteno, lai nodroSinatu  augSupéju
izsekojamibu:

a) nosaka un Tsteno precu partijas
piegades parvaldibu (pieméram,
partijas numura identifikatoru) ar
izejvielu, apstrades paliglidzek|u
un iepakojuma piegadatajiem;

b) nodroSina piegadato produktu
sanemsSanas atbilstibu tiestbu
aktiem un uznémuma noteiktajam
specifikacijam;

c) problemu gadijuma ieglst papildu
informaciju no to izejvielu un

iepakojuma materialu
piegadatajiem, kas saskaras ar
adeni.

Piegadatajiem, kas piegada
izejvielas (tostarp apstrades
paliglidzeklus) un materialus, kuri
saskaras ar partikas produktiem
(iepakojuma), par katru $adu partiju
vai kravu bdtu japrasa turpmak
noraditd informacija, un ta badtu
jaregistré:

a) produkta nosaukums,
piegadatdja nosaukums un
sanems$anas datums;

b) piegadataja partijas numurs
un/vai razoSanas datums;

c) “deriguma termina” datums
vai “izlietot I1dz” datums;

d) 1pasi uzglabasanas apstakli;

e) sanemtais daudzums;

f) parvadataja nosaukums;

g) piegadatdja zinojums par
partijas atbilstibu
specifikacijam.

Lai novertétu
izsekojamibas  sistému

piegadataju
faktisko
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efektivitati, bdtu javeic regulara
sistému revizija, tostarp izsekoana.

2.20.1.b) lekseja
izsekojamiba

lekgajas

procediras un instrumenti

garanté visu produkta razo$anas posmu
— sakot ar materialu sanem$anu un

beidzot ar gatavo produktu nositiSanu —

sasaisti.

lekd€jai izsekojamibai bitu japalidz
nodros$inat materialu un gatavo
produktu, tostarp visu apstrades
posmu (piegadato precu, razoSanas
posmu, tehniskas apkopes un
sterilizéSanas darbibu un citu Tpasu
notikumu) augSupé&ju vai lejupéju
sasaisti, pieméram, katrai precu
kravai, kas ir saistita ar attiecigajiem
materialiem un procesiem, pieskirot
unikalu partijas numuru.

Lidz deriguma termina beigam batu
japatur katras produkta partijas
paraugs, ko izmantot izmekléSanas
(pieméram, patérétdja sudzibas)
gadijuma.

Laba prakse ir paturét no katras
darbinieku mainas un produkta veida
divas pudeles, kuras ir vismaz
puslitrs produkta parauga; paraugs
batu jaglaba tris meéneSus péc
deriguma termina beigam.

Lai novértétu iekSejas izsekojamibas
procediras faktisko efektivitati, batu
javeic tas regulara revizija, tostarp
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izsekoSana.

2.20.1.c) Lejupéja
izsekojamiba

Lejup€ja izsekojamiba attiecas uz
procediram un instrumentiem, ar ko
Tsteno produktu izseko$sanu péc tam, kad
razotajs fiziski nodevis produktu klientam
un péc tam patérétajam, tostarp logistikas
pakalpojumu sniedzé&jiem un izplatisanas
centriem.

83 izsekojamibas procesa pamats ir

a) unikals visu produktu
identifikacijas kods un markéjums;

b) datu vakSana, registréSana un
saistibas parvaldiba piegades
procesu laika tada veida, lai
vajadzibas gadijuma varétu atri un
precizi ieglt attiecigo informaciju;

c) spéja izsekot visus pabeigtos
produktus no sakotnéjas piegades
vietas I1dz galigajai izplatiSanas
vietai, izmantojot gan Kkatras
patérina, gan pardos$anas (pakas,
kastes, karbas, paplates u.c.) un
logistikas  (paliktnu)  vienibas
partijas kodu;

d) uzticamu identifikacijas un
lokalizeé8anas sistemu pieejamiba,
lai vajadzibas gadijuma varétu
sakt produkta atsauk3anas
procesu;

e) iepriek§ noteiktu izsekojamibas
datu nodosSana piegades cikla, lai
veicinatu precizu un atru produkta
iznemsanu no tirgus un
atsaukSanu (izsekojamibas dati
piegades cikla — pavadzimes,
nosdatito precu saraksti,
parvadajumu saraksti u. c.).

Sistémai ir javeicina iepakoto un izpakoto
produktu izsekojamiba.

Lai novértétu lejup€jas
izsekojamibas procediras faktisko
efektivitati, batu javeic tas regulara
revizija, tostarp izsekoSana.

99/146




21.12.2012.

Organizacijas nosaka, kura informacija
par produktu un procesiem jaglaba, lai
ievérotu ES Direktivu 85/374/EEK par
atbildibu par produktiem ar trakumiem.

2.20.2. Sudzibu

Uznémuma ir izveidota sudzibu

parvaldiba parvaldibas sistéma, lai registrétu un

parvalditu patérétaju stidzibas.
2.20.3. Krizu Katra organizacija Tsteno iek3$éju krizu Krizu parvaldibas sisttma batu
parvaldiba parvaldibas proceddru. jaieklauj  attiecigas  proceddras,

skaidri formuléti piendkumi un labas
macibu programmas.

Tapéc organizacijai batu:

a) skaidri un precizi jadefiné
krize un tas parvaldibas
procediras darbibas joma;

b) jaisteno iek$éjas procediras,
jasagatavo kontrolsaraksti un

dokumentacija, lai
nodros$inatu krizu parvaldibas
paraugpraksi;

c) jaizveido oficiala krizu

parvaldibas darba grupa un
skaidri janosaka katra grupas
dalibnieka  funkcijas  un
pienakumi;

d) jaizveido un pastavigi
jaatjaunina saraksts, kura
noraditas iekS€jas un aréjas
kontaktpersonas, ar ko
jasazinas arkartas situacijas
(piegadataji, klienti, iestades,
laboratorijas, sabiedrisko
attiecibu agentdras u. c.);

e) javeic riska analize,
apkopojot informaciju, kas
palidzés novértét iespéjamas
negadijuma juridiskds un
ekonomiskas sekas un lemt
par turpmako ricibu;
novértéjuma batu jaieklauj:

— riska veids un pakape;

— dazadu pieejamo  seku
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mazinasanas pasakumu
ietekme;

— izmantotas sazinas
metodes;

— iespéjamas sekas, nemot
véra to, ka galvena prioritate
vienmeér ir patéerétaju
droSiba;

a) janosaka skaidri noteikumi un
pienakumi saistiba ar ieksejo
un aréjo sazinu krizes
gadijuma;

b) attiecigd gadijuma jasak
Tstenot produkta iznem3anas
no tirgus vai atsauk3anas
plans;

c) péc katras nozimigas krizes
situacijas sistematiski
jasagatavo pécnotikuma
analize, lai iegatu informaciju
par problémas céloniem un
iemesliem un tadéjadi varétu
sagatavot un Istenot
profilakses un  korektivu
darbibu planus.

Krizu parvaldibas darba grupa ir
atbildiga par $adu pasakumu
parvaldibu un organizé$anu:

a) risku novérsana:

— péc iesp€jas atri noteikt
jaunas  problémas  (vaji
signali u.c.), kas varétu
nelabveligi ietekmeéet
uznéméjdarbibu (vides,
sociali, finansu u. c. aspekti);

— prognozét ar partikas
nekaitigumu saistitus riskus;

— uzraudzit iek$&jo un arejo
informaciju (sazina ar
klientiem un patérétajiem,
preses un plaSsazinas

[Tdzek|u parskatisana,
piegadataju informacija
u.c.);

b) riska parvaldiba:
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— gadat, lai riska novéertéjums
bdtu atjauninats un varétu
nodroSinat vajadzigo
aizsardzibu un informaciju;

— regulari atjauninat  krizu
parvaldibas procediiras,
atsauk3anas planu,
kontaktpersonu sarakstus un
pazinojumus par nostaju;

C) macibas:
— krizu parvaldibas darba
grupas dalibnieki;

— macibas par plassazinas

[Tdzekliem;

d) sistémas novértéSana:
— regulara sistémas
parskatiSana un revizija;
— simulacijas uzdevumi.

2.20.4. Produktu
iznemSanas no
tirgus un
atsauk3anas
procediras

Ar produktu saistitu krizu parvaldibas
ietvaros organizacija uztur sarakstu, kura
noraditas galvenas kontaktpersonas, ar
ko jasazinas produkta atsauk3anas
gadijuma.

Ja produktus atsauc talitéju veselibas
apdraudéjumu del, tiek nodroSinata un
noveértéta drosiba citiem produktiem, kas
razoti tados pasos apstak|os. Tiek
apsverts, vai ir jaizplata publiski
bridinajumi.

Uznémums uzrauga no tirgus iznemtos
un atsauktos produktus Iidz bridim, kad
tiks pienemts lemums par to, kas ar
attiecigajiem  produktiem tiks darits
(pieméram, par iznicinaSanu).

Lai Iidz minimumam samazinatu
patérétajiem radito droSibas risku,
organizacijai batu jaisteno un jauztur
sisttmas un procedidras, ar ko
produktus  vajadzibas gadijuma
(partikas nekaitiguma apdraudéjums,
neatbilsttba normativajam prasibam
u. c.) iznemt no tirgus vai atsaukt.

Produkta atsaukSanas vai
iznem8anas no tirgus célonis,
apmérs un rezultats batu jaieklauj
vadibas parskata.

Organizacijai batu japarbauda
produktu atsauk3anas un
iznemSanas no tirgus programmu
efektivitate, regulari veicot iek8&ju
reviziju un problémtestus.

Lai veicinatu par nedroSu atzita
produkta partijas pilnigu un laikus
iznemSanu no tirgus vai atsauksanu,
sistéma vajadzéetu skaidri noteikt:

a) personas, kas ir pilnvarotas
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sakt iznemsanas no
tirgus / atsauk3anas
programmas TstenoSanu un
to 1stenot;

no tirgus iznemto/atsaukto,
ka art attiecigo vél nepardoto
produktu apstrades
procediras un pienakumus;
attiecigo ieintereséto personu
informésanas procediras;
procediras, ar ko produktu
atsauk$anas gadijuma izplatit
publiskus bridinajumus, lai
informétu patérétajus;
prasibas par uzskaiti.
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2.21. SADALA. Partikas aizsardziba, biovigilance un bioterorisms

Regula (EK)
Nr. 852/2004,
Il pielikums

ApakSsadala

Prasibas

Norades

2.21.1. Visparigas
prasibas

Katrs uznémums novérté
apdraudéjumu, ko produktam varétu
radit sabotaza, vandalisms vai
terorisms, un Tsteno samerigus
aizsardzibas pasakumus.

Uznémums apzina iespéjamas riska
zonas, izstrada attiecigu planu un
kontrolé $o zonu pieejamibu.

Piezime: pladaku informaciju un
norades par partikas uznémumu
aizsardzibu pret visu veidu
launpratigiem uzbrukumiem skatit
Lielbritanijas Standartizacijas biroja
publicéto “PAS 96 — partikas
nekaitigums: norades par partikas
piegades cikla aizsardzibu pret
launpratigiem, ideologiskiem
uzbrukumiem (PAS 96-Food Security:
Guidance for the protection of the food
supply chain against malicious
ideologically motivated attack).

2.21.2. leteikumi
par riska
novértésanu un
parvaldibu

Lai nodroSinatu |aunpratigu darbibu un
bioterorisma  aktu riska  efektivu
parvaldibu, uznémumiem batu
jaizstrada ar HACCP pamatota pieeja,
nemot véra Partikas kodeksa komisijas
sagatavoto dokumentu, kura definéti

“kritiskie launpratigu
darbibu / bioterorisma aktu riska
punkti”.

Aizsargpasakumiem botu jaattiecas uz

s§adam jomam  (uzskaitjums nav

izsmeloss):

a) parvaldiba — pieméram, sazina ar
attiecigajiem vietéjiem dienestiem
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(policiju, ugunsdzésibas dienestu);
b) darbinieki (pieméram, darbinieku
identificéSanas sistéma, riska zonu
ierobezota pieejamiba, macibas);
aprikojums (pieméram, iekartu un
€ku uzraudziba, ieeja razotné);
Udens resursi (pieméram,
aizsardzibas zonas, sateces
baseinu aizsardziba, uzglabasanas
cisternu aizsardziba).

)

2.21.3. Sistémas
efektivitates
novertéjums

Bioterorisma un launpratigu darbibu
riska parvaldibas proceddras batu
jaieklauj regulars noveértéjums, lai
varétu veikt kritisku analizi un
atjauninat parbaudes metodes un
resursus. Normalos darbibas apstak|os
S§ads novertéjums batu javeic vismaz
reizi gada. TaCu batu jaanalizé ikviens
launpratigas darbibas méginajums
neatkarigi no ta, vai ar to ir izdevies
nelabvéligi ietekmet produktu
nekaitigumu, un péc analizes butu
japarvéerte sistema.
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3. NODALA. HACCP — riska analize un kritiskie kontrolpunkti

3.1. levads

Sis nodalas mérkis ir ar daziem piemériem ilustrét HACCP metodikas izmanto$anu
faséta ddens razoSanas nozaré. Tapéc to nevajadzétu uzskatit par izsmeloSu HACCP
izklastu, ko var piemérot visos iesp&jamos gadijumos.

Ka noradits Regulas (EK) Nr. 852/2008 Il nodalas 5. panta 1. punkta, faséta ddens
razotaji ievie$, 1steno un saglaba saskana ar Partikas kodeksa komisijas pienemtajiem
HACCP principiem izveidotu pastavigu procediru vai procediras.

HACCP sistéma ir zinatné pamatota un sistematiska sistéma, ar ko apzina konkrétus ar
veselibu saistitus apdraudéjumus un to kontroles pasakumus, lai nodroSinatu faséta
ddens nekaitigumu. HACCP ir instruments, ar ko novertét apdraudéjumus un noteikt
kontroles sistémas, kuras uzsvars likts uz profilaksi, nevis tikai galiga produkta
parbaudisanu.

Ikviena HACCP sistéema jabit iespéjai ieklaut parmainas, pieméram, jaunako
aprikojumu, apstrades proceddru mainu vai tehnologiskos sasniegumus.

Lai varetu sekmigi 1stenot HACCP, ir vajadziga pilniga vadibas un darbinieku Ilidzdaliba
un ir japieméro daudznozaru pieeja.

HACCP ir saderiga ar kvalitates vadibas sisttmam, pieméram, 1SO 9000 standartiem,
un to biezi izvélas izmantot partikas nekaitiguma parvaldibai. Ta ir ieklauta ari
ISO 22000 standarta.

Visa ar HACCP sistému saistita uzskaite un dokumenti jaglaba viegli pieejama formata,
lai péc attieciga pieprasijuma tos varétu iesniegt kompetentajam iestadém.

Lai nodrosSinatu HACCP sistemas atbilstibu un aktualitati, to requlari parskata un
atjaunina.

Dokumentus un uzskaiti par produktu, ta razoSanu un apstradi glaba tik ilgi, cik noteikts
tiestbu aktos (ja ir noteikts), un vismaz tik ilgi, kamér nav beidzies gatava produkta
deriguma termins.
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Partikas kodeksa komisijas metodika ietilpst 12 posmi un septini principi, kas ir saistiti ar

Regulas (EK) Nr. 852/2004 5. pantu:

HACCP posmi

Principi

Regulas (EK)

Nr. 852/2004 5. pants

1. HACCP darba grupas
izveide

2. Produkta aprakstisana

3. Paredzéta izmantojuma
noteikSana

4. Plismas diagrammas
izveide

5. Plusmas diagrammas
apstiprinasana razotné

6. Ar katru posmu saistito
iespéjamo apdraudéjumu
uzskaitiSana, apdraudé&jumu
analize un

noteikto apdraudé&jumu
kontroles pasakumu
apsvérSana

1. PRINCIPS
Veikt apdraudéjuma analizi

5. panta 2. punkta
a) apakSpunkts

7. Kritisko kontrolpunktu
noteikSana

2. PRINCIPS
Noteikt kritiskos
kontrolpunktus (KKP)

5. panta 2. punkta
b) apak3punkts

8. Katra KKP kritisko robezu
noteikSana

3. PRINCIPS
Noteikt kritisko(-as)
robezu(-as)

5. panta 2. punkta
c) apakSpunkts

9. Katra KKP uzraudzibas
sistémas noteikSana

4. PRINCIPS
Izveidot KKP kontroles
uzraudzibas sistému

5. panta 2. punkta
d) apakS$punkts

10. Korekttvu darbtbu
noteikSana

5. PRINCIPS

Noteikt korektivu darbibu,
kas javeic, ja uzraudziba
liecina, ka konkréts KKP
netiek

kontroléts

5. panta 2. punkta
e) apakSpunkts

11. Parbaudes procediru
izveide

6. PRINCIPS
Izveidot parbaudes
proceddras, lai noskaidrotu,

5. panta 2. punkta
f) apakSpunkts
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vai HACCP sistéma ir

efektiva
12. Dokumentu un uzskaites | 7. PRINCIPS 5. panta 2. punkta
ievieSana leviest dokumentaciju par g) apakSpunkts

visam proceddram un
uzskaiti par Siem principiem
un to

pieméro$anu

3.2. Sakotnéjie pasakumi

Kad vadiba ir uznémusies saistibas, organizacija 1steno piecus turpmak aprakstitos
sakotnéjos pasakumus.

3.2.1. HACCP darba grupas izveide

Lai bdtu iespejams izstradat efektivu HACCP planu, veidojot darba grupu, tiek
nodrosinats, ka ir pieejamas atbilstoSas un specifiskas zinaSanas un kompetence par
produktu. Tas bdtu japanak, izveidojot darba grupu, kuras dalibnieki ir ieguvusi
zinaSanas par HACCP un parstav dazadas jomas.

Ja raZzotné 8ada kompetence nav pieejama, profesionalds zinaSanas butu jaiegust,
izmantojot citus avotus (pieméram, literatiru un norades par HACCP, tostarp jau
izveidotus valstu HACCP noradijumus par konkrétam nozarém).

HACCP plana ieklauj visu organizacijas darbibas spektru, sakot ar izejvielu sanems$anu
un beidzot ar produktu patérinu, un taja izskata visas apdraudéjumu visparéjas
kategorijas — mikrobiologiskos, kimiskos un ar fizisko veselibu saistitos apdraud&jumus.

3.2.2. Produkta aprakstiSana

Tiek sagatavots pilnigs produkta apraksts, kura ieklauta art vajadziga informacija par
nekaitigumu, pieméram:

- izejvielas — Gdens, oglekla dioksids un pievienotds mineralvielas®,
- atlautas ddens apstrades procediras;

- materiali, kas saskaras ar produktu, un

- kalpo$anas ilgums, uzglabasanas apstakli un izplatiS8anas metodes.

3.2.3. Paredzéta izmantojuma noteikSana

*Ko dzeramajam tdenim var pievienot tikai remineralizacijas noltka.
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Paredzéto izmantojumu nosaka, nemot véra paredzamos veidus, kados produktu varétu
izmantot galalietotajs vai paterétajs. Ipasos gadijumos bitu jaapsver arT neaizsargatas
iedzivotaju grupas (pieméram, zidaini un cilvéki, kas ievero Tpasu diétu).

Turpmak ir sniegts produkta apraksta un paredzéta izmantojuma lapas piemeérs.

Sagatavojot produkta aprakstu, bitu janem véra turpmak redzama tabula un taja
shiegtie saistito jautajumu piemeri.

Veéra nemamie aspekti Piemeri jautajumiem, uz kuriem jagust
atbildes
Produkta nosaukums Kads ir parastais nosaukums?

Vai produkts ir dabigais mineralidens?
Vai produkts ir avota ddens?
Vai Udens ir apstradats/sagatavots?

Pardodama produkta apraksts Vai produkts ir kalnu avota Gdens?
Vai produkts ir dzilurbuma Gdens?
Vai produkts ir gazéts Gdens?

Paredzétais izmantojums DzerS8anai bez ierobeZojumiem?
DzerSanai péc tdens karbonizéSanas?
DzerSanai péc saldinasanas?

Ediena gatavo$anai?

Galalietotaji Visa sabiedriba?

Zidaini?

Neaizsargatas iedzivotaju grupas?
Konkrétas iedzivotaju grupas?

Produkta specifikacijas Kadi ir tdens Kimiskie un fizikalkimiskie
parametri?

Kadas atlautas Gdens apstrades
proceddras ir veiktas?

Kads ir oglek|a dioksida [Tmenis, veids un
izcelsme?

Vai Gdenim ir pievienotas mineralvielas?

lepakojums Kads ir iepakojuma lielums un tilpums?
Primara iepakojuma veids (pieméram,
stikla, plastmasas, metala, papira,
lielapjoma)?

Kads ir aizbazna veids (pieméram,
plastmasas, aluminija)?

Kads ir sekundara iepakojuma veids
(pieméram, kastes, karbas, pakas)?
Kads ir terciara iepakojuma veids
(pieméram, paliktni, iesainojums)?

Markéjums Kads ir etiketes veids (pieméram, papira,
polipropiléna) un kadas ir limes
specifikacijas?

Kadas normativas prasibas ir speéka?

Produkta deriguma termin$ Cik ilgi produktu var glabat?

Kads ir produkta kodéjuma apraksts?
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Kads ir kodéjuma veids (pieméram,
tintes, lazera)?

UzglabaSanas un izplatiSanas apstakli Vai produktu uzglaba iekstelpas?

Vai produktu uzglaba artelpas?

Kads ir uzglabasanas temperatiras
diapazons?

Vai produktu uzglaba nefaséta veida?

3.2.4. Plusmas diagrammas izveide

Plidsmas diagrammu izveido HACCP darba grupa, un diagramma attiecas uz konkréto
pildisanas darbibu.

Plismas diagramma ir ieklautas visas darbibas, ko veic, pildot konkrétu produktu
(pieméram, dabigo mineralldeni, avota tdeni un apstradatu tdeni; negazétu vai gazétu)
noteikta iepakojuma.

Vienu plismas diagrammu var izmantot vairakiem produktiem, kuru razoSanas procesa
ir [Tdz1gi apstrades posmi (pieméram, vienam produktam, kam ir divas dazadas etiketes,
vai produktu grupai).

Piemérojot HACCP konkrétai darbibai, bdtu janem véra posmi, ko veic pirms un péc
attiecigas darbibas.
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Plismas diagrammas apstiprinasana razotné
Udens pildisana pudelés — tipiska procesa plasma
PIEGADATAS PRECES

| UZGLABASANA | ‘

r- {ESMIDZINASAN -3 STIKLA PUDELES AIZBAZNI
SAGATAVES*—=______ N i(jaunas vai atkartoti
, pildamnas) |
UZGLABASANA
| IZSAINOSANA !
__________________ I,
ATVAKOSANA | L
g _________ e Izbraketas pudeles I<D(
Filtréts gaiss Iﬁﬂ_t PARBEAEJDE r_UMdens %
' g ' MAZGASANA azgasanas Iidz. o
| UZGLABASANA | 4 — ——— | Deanssanas iz, | <
. S| SKALOSANA i« Udens 2.
' o I I g
= ! J0dens !
% L _D_I?l_l\_l I_:ECI_E _S_A_NA_ _ :Ezinﬁcééanas lidz. ﬁ
o L =
SKALOSANA |<.Eudelés pildfts Gdens
_________ ...
|____PARBAUDE |
UZGLABASANA | {__|ZVIETOSANA
Filret gaiss—»t  GAISASKALOSANA — ! ¢— Udens
----- SKALGSAN -~ -~
| PILDISANA |
[ —
[ AiZVAKOSANA [ Flreses

[—

= & Tinte (Skidums) vai
. KODESANA lazerstars
Skaidrojums e OS'J'/' o
T panid . i EPAK ANA ESAIN :4_ Lime, pléve, kartons, kastes
i___i Papiduposmi | rm=----s SAJ“A— -------
LT QUERGANA
Udens pirms kondicionésanas ! SVERSANA ;
IEVIETOSANA — Palikini, ietRanaliesainosana,
PET PALIKTNOS starpslani, materiali
~ Pudeles PALIKTNU <+— Etiketes
KODESANA l
— Vacini un aizbazni —
| UZGLABASANA
|
| PARVADASANA |
NOLIKTAVA

CB/08 05 2009 — tudens pildisanas pudelés diagramma
Tiek veiktas attiecigas darbibas, lai parbauditu, vai visi apstrades procesa posmi un

darbibu ilgums atbilst plismas diagrammai, un veiktu vajadzigos plusmas diagrammas
labojumus.
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Plismas diagramma batu jaapstiprina personai vai personam, kam ir pietiekamas
zinaSanas par apstrades procesu.

Plismas diagrammu atjaunina, lai atspogulotu produkta un darbibu izmainas.

3.3. Septini principi

Visbeidzot, §1s nodalas mérkis ir aizpildit turpmak noradito tabulu, ievérojot septinus
principus.

Posms | Apdraude- | Ris | KP | KKP | Kritis- Uzraudzi- | KR | Par- Dok.
jums -ka jalneé | kas ba baude
# robe-
zas
P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7
Ir janoréda tabula izmantoto saisinajumu atsifréjums (pieméram, KP — kontroles
pasakums(-i)).

3.3.1. Nodalas 3.1. sadala minétie HACCP principi ietver turpmak minétos
pasakumus (sk. 1.2. sadalu).

3.3.1.a) Noteikt visus noverSamos, likvidéjamos vai lidz pienemamam Ilimenim
samazinamos apdraudéjumus

HACCP darba grupa (sk. pirmo posmu) uzskaita visus apdraudéjumus, kas ir iespéjami
katra posma, sakot ar produkta primaro razo$anu, apstradi, razoSanas procesu,
izplatiSanu un beidzot ar patéréSanu. Katru plismas diagramma (sk. ceturto un piekto
posmu) noradito apstrades posmu izverté, lai konstatétu iesp&jamos vai eso3os
apdraudéjumus.

HACCP darba grupa veic apdraudéjuma analizi, lai varétu HACCP plana noradrtt, kurus
apdraudéjumus ir batiski likvidét vai samazinat I'ldz pienemamam Iimenim, lai garantétu
droSa faséta Gdens razoSanu.

Ja iesp&jams, apdraud&juma analizé ieklau;j:

- riska novértéjumu par apdraudéjumu iespé&jamibu un to nelabvéligas ietekmes uz
veseltbu apmeéru;

- kvalitativu un/vai kvantitativu novértéjumu par apdraudéjuma saglabasSanos vai
attiecigo mikroorganismu vairo$anos;

- toksTnu, kTmisku vai fizisku agentu veido$anos un noturibu tGdent, un

- apstak|us, kas izraisa minétas situacijas.

Tiek apsvérti katram apdraudéjumam piemérojamie kontroles pasakumi, ja tadi ir. Lai
kontrolétu konkrétu(-s) apdraudéjumu(-s), var bt jatsteno vairaki kontroles pasakumi, un
ar noteikto kontroles pasakumu ir iespéjams kontrolét vairakus apdraud&jumus.

Turpmak ir sniegts riska novértéjuma instrumenta piemers.
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APDRAUDEJUMA IESPEJAMIBA NOPIETNIBA

1 — neiespéjams, pieméram, ik péc desmit | 1 — maza, pieméram, nerada
gadiem; ievérojamu ietekmi uz

2 — maz ticams, pieméram, reizi gada; veselibu;

3 — neregulars, pieméram, reizi ménesT; | 2 — vidéja, pieméram, nervozitate,

4 — jespéjams, pieméram, reizi nedé|a; nelabums, neliela

5 — biezs, pieméram, reizi diena. caureja;

3 — liela (kritiska), pieméram, slimiba vai
savainojums, kura gadijuma
vajadziga mediciniska

palidziba;

4 — |oti liela, pieméram, nopietna ietekme
uz veselibu; letalu seku
iesp&jamiba.

Nopietniba
1 (maza) | 2 (vidgja) 3 (liela) 4 (|oti liela)
8|1 (neiespéjams) 1 2 3 4
'e2 (maz ticams) 2 4 6 8
;% 3 (neregulars) 3 6 9
214 (iespéjams) 4 8
215 (biezs) 5

HACCP darba grupa varétu nolemt, ka apdraudéjumi, kuru riska ITmenis ir mazs,
pieméram, mazaks par divi, nav batiski un tiem nav japiemeéro ipasi kontroles pasakumi.

Pos | Apdrau | Riska | KP
ms | déjums | #

P1

3.3.1.b) Noteikt kritiskos kontrolpunktus posma vai posmos, ko jakontrolé, lai
noveérstu, likvidétu vai lidz pienemam limenim samazinatu apdraudéjumu

Lai, 1stenojot HACCP sistemu, batu vieglak noteikt KKP, var izmantot turpmak noradito
[Emumu pienemsanas shému, kura ilustréta logiskas sprieSanas pieeja.
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KRITISKO KONTROLPUNKTU (KKP) NOTEIKSANAS LEMUMU SHEMA
Informacijas avots: Partikas kodeksa komiteja

1. jaut. Vai Saja razoSanas procesa posma pastav kads
apdraudéjums?
v
Ja Ne KKP nav STOP*

2. jaut. Vai tiek 1stenots(-i) profilakses kontroles pasakums(-i)? <\'

y

Né Posma, procesa vai produkta parmainas

i 1
Ja Vai Saja posma, lai garantétu partikas nekaitigumu, vajadziga Ja
kontrdle?
Ne KKP nav STOP*

3. jaut. Vai Sis posms ieviests tapéc, lai likvidétu apdraudéjuma
| iespéjamibu vai lai samazinatu apdraudéjumu lidz pienemamam
[imenim? Ja

‘% 4. jaut. Vai piesarnojumu izraisija noteiktais(-ie) apdraudeéjums(-
i), kas varétu rasties vai palielinaties lidz nepienemamam
[Tmenim? **

Ja Ne KKP nav STOP*

—>| 5. jaut. Vai nakamais solis varétu likvidét vai [1dz pienemamam

[Tmenim samazinat noteikto(-s) apdraudéjumu(-s? **

!
Ja Née Kritiskais kontrolpunkts (KKP)
v
KKP nav STOP*

* . pieversieties nakamajam aprakstitaja procesa noteiktajam apdraudéjumam.
**: ir svarigi noteikt pienemamo Iimeni, nemot véra vispargjas prasibas, kas tika paredzétas, nosakot
HACCP plana KKP.

Lemumu shéma batu japieméro elastigi un jaizmanto ka atsauces materials, nosakot
attiecigos KKP. Var izmantot art citas pieejas.
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Lai reagétu uz vienu apdraudéjumu, var kontrolét art vairakus KKP.

Pos | Apdrau | Riska | KP | KKP
ms | déjums | # jalné

P1 P2

Pielikumos ir sniegts KKP noteikSanas piemeérs.

3.3.1.c) Noteikt kritisko kontrolpunktu kritiskas robezas, kas ir apdraudéjumu
pienemamibas un_nepienemamibas kritériji, lai novérstu, likvidétu
vai l[idz minimumam samazinatu zindmos apdraudéjumus

Tiek noteiktas un apstiprinatas katra kritiska kontrolpunkta kritiskas robezas. Tiek
saglabata sika informacija par kritisko robeZu noteik3anu.
Kritiskas robezas ir izmérojamas.

AtseviSkos gadijumos konkréta posma tiks noteiktas vairakas kritiskas robezas.

Pos | Apdrau | Risk | KP | KKP | Kritis
ms | déjums | a# jaln | kas
e robez

as

P1 P2 P3

3.3.1.d) Izveidot un 1stenot efektivas kritisko kontrolpunktu uzraudzibas
procediras

Uzraudziba ir planota KKP mérisana vai novérosana attieciba pret ta kritiskajam
robezam. Istenojot uzraudzibas proceddras, ir iesp&jams konstatét, kad KKP vairs nav
iespéjams kontrolét.

Idedla gadijuma, veicot uzraudzibu, §T1 informacija bitu jaieglst pietiekami savlaicigi, lai
varétu veikt attiecigas korekcijas un tadéjadi nodrosinat procesa kontroli un novérst
kritisko robeZzu parkapSanu. Ja iesp&jams, procesa korekcijas butu jaievie$S tad, kad
uzraudzibas rezultati liecina par to, ka KKP pakapeniski k|Ust nekontrol€jams. Korekcijas
bGtu javeic, pirms notiek novirze no robezveértibas.

Uzraudzibas procedlra iegitos datus novérté atbildiga persona, kam ir zinaSanas un
pilnvaras veikt korektivas darbibas, kad situacija liecina par to nepiecieSamibu. Ja
uzraudziba nav pastaviga, tas apmeérs un bieZzums ir pietiekams, lai garantétu KKP
kontroléSanu.

Vairums KKP uzraudzibas procediru bls jaisteno atri, jo tas attiecas uz notiekoSiem
procesiem un nebUs laika ilgai un analitiskai testéSanai. Fiziskos un kimiskos mérijjumus
biezi izmanto mikrobiologiskas testé$anas vieta, jo tos var veikt atri un biezi tie var
liecinat par produkta mikrobiologisko kontroli.
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Visu ar KKP uzraudzibu saistito uzskaiti un dokumentus paraksta macrita(-s)
persona(-s), kas veic uzraudzibu, un organizacijas atbildigais(-ie) parskatidanas
darbinieks(-i). Uzskaiti izmanto, lai pieraditu, ka KKP tiek kontroléts.

Pos | Apdrau | Riska | KP | KKP | Kritiska | Uzrau-
ms | déjums | # jalné | s dziba
robezas
P1 P2 P3 P4

3.3.1.e) Noteikt korektivas darbibas, ja uzraudzibas laikd konstatéts, ka kritiskais
kontrolpunkts netiek kontrolets

Par katru HACCP sistemas KKP tiek izstradatas 1paSas korektivas darbibas, ar ko
noveérst novirzes, ja tadas radusas.

Tiek sagatavots korektivas ricibas plans, ko Tstenot, lai atjaunotu spé&ju kontrolét
neatbilstigo situaciju. Sts darbibas nodroSina KKP kontroléSanas atjaunoS$anu. Viena no
Istenotajam darbibam ir art pareiza riciba ar ietekméto produktu.

Korektiva darbiba var bat arT kontroles iespéju un standartu parskatiSana, biezaka
uzraudziba un méacibu atkartoSana.

Novirzes un turpmako ricibu ar produktu dokumenté HACCP uzskaité.

Pos | Apdrau | Riska | KP KKP Kritis- | Uzrau | KR
ms | déjums | # jalneé | kas dziba
robe-
zas
P1 P2 P3 P4 P5

3.3.1.f) Noteikt reqularas proceduras, ar ko parbaudit, vai a) lidz e) apakSpunkta
paredzétie pasakumi ir efektivi

Uzraudzibas galvenais mérkis ir parbaudidana.

Lai noteiktu, vai HACCP sistéma darbojas pareizi, izmanto parbaudes un revizijas
metodes, procediras un testus, tostarp paraugu nemsanu un analizi. Parbaude batu
javeic pietiekami biezi, lai parliecinatos, ka HACCP sistéma ir efektiva.

Parbaude bitu javeic kadam, kas nav atbildigs par uzraudzibas un korektivo darbibu
IstenoSanu. Ja atseviSskas parbaudes darbibas nevar veikt razotné, parbaude
uznémuma varda bitu jaisteno aréjiem ekspertiem vai kvalificétam tre§am personam.

Dazi parbaudes darbibu pieméri:

- HACCP plana un ta TstenoSanas uzskaites parskatiSana;
- gatavo produktu mikrobiologisko datu parskatiSana;

- novirzu un turpmakas ricibas ar produktu parskatisana;
- apstiprinajums par to, ka KKP tiek kontroléti.
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Pos | Apdrau | Risk | KP | KKP | Kritis | Uzraudziba | KR | Parbaude
ms | déjums |a# jaln | kas
e robez
as
P1 P2 P3 P4 P5 P6

3.3.1.9) leviest ar partikas uznémuma veidu un lielumu samérigu dokumentaciju
un uzskaiti, lai pieraditu, ka a) Iidz f) apakSpunkta izklastitie pasakumi tiek
istenoti efektivi

Loti svariga HACCP sistémas TstenoSanas dala ir efektiva un preciza uzskaite. HACCP
proceddras tiek dokumentétas. Dokumentacijai un uzskaitei vajadzétu bat samérigai ar
darbibas veidu un apméru un pietieckamai, lai palidzétu uznémumam parbaudit, vai
HACCP kontroles procediras ir ieviestas un tiek pastavigi 1stenotas.

Dokumentacija drikst ieklaut ekspertu izstradatus HACCP atsauces materialus
(pieméram, HACCP noradijumus par konkrétam nozarém), ja tajos ir atspogulotas
konkrétas uznémuma partikas razosanas darbibas.

Dokumentacijas pieméri (uzskaitljums nav izsmeloss):

- apdraudéjuma analize;
- KKP noteikSana;
- kritiskas robezas noteikSana.

Uzskaites pieméri (uzskaitijums nav izsmeloss):

- KKP uzraudzibas pasakumi;

- novirzes un attiecigas korektivas darbibas;

- Tstenotas parbaudes procediras;

- HACCP plana parmainas;

- informacija par darbinieku macibam HACCP joma.

Uzskaites sistéemu var integrét jau eso3as darbibas, un tas vajadzibadm var izmantot
eso$os dokumentus, pieméram, pre€u piegades pavadzimes un kontrolsarakstus, lai
registrétu, pieméram, produktu temperatdru.

Pos | Apdrau | Riska | KP | KKP | Kritis | Uzraudziba | KR | Parbaude | Dok.
ms | déjums | # jalneé | kas
robez
as
P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7

3.4. Metodikas ilustracija
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Lai ilustrétu visu HACCP metodiku, ir atlastti tris turpmak noraditie apdraudéjumi, kas
rodas konkrétos posmos.

3.4.1. Mikrobiologisks apdraudéjums {dens uzglabasanas posma (plliismas
diagramma ieénots peléka krasa)

Sajos pieméros izmantoti $adi pienémumi:

- avots ir salidzino§i labi aizsargats (kalkakmens, kas nav karsta veidojums);
- gaiss saskaras ar Gdeni un primarie iepakojuma materiali ir filtréti;

- personals ir pietiekami apmacits attieciba uz higiénas jautajumiem;

- Gdeni cisterna uzglaba ierobeZotu laikposmu.

Posms Apdraudéjumi I | N| R | Kontroles pasakumi

Udens Piesarnotajs:

uzglabas | < koliformas baktérijas; célonis:

ana 0 cilvéka izraisits piesarnojums 1|2 | 2 | Higienas macibu plans un
tehniskas apkopes / paraugu procediras

nemsanas laika;

s E.Coli 0157 baktérijas; celonis: 1 | 3 | 3 | Higiénas méacibu plans un
0 cilvéka izraisits piesarnojums proceduras
tehniskas apkopes / paraugu
nemsanas laika;
2 | 1 | 2 | Gaisa filtru tehniska apkope
<> rauga baktérijas, célonis:
0 gaisa piesarnojums;
2 | 1 | 2 | Gaisa filtru tehniska apkope
<> peléjums, célonis:
0 (Qaisa piesarnojums;
2 | 1 | 2 | Gaisa filtru tehniska apkope
% alges, célonis:
0 (Qaisa piesarnojums;
2 | 3 | 6 | Gaisa filtru tehniska apkope
<& cianobaktérijas, célonis:
0 gaisa piesarnojums.

1|2 | 2 | Maksimalais turéSanas laiks
Veidojas: 1|3 | 3 | UzglabaSanas cisternas
X koliformas baktérijas; 1|1 |1 | higiéniskums
%  E. Coli 0157 baktérijas; 10111
X rauga baktérijas; 1111
<> peléjums; 1133
% alges;

>

7
*

cianobaktérijas.

)
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Piezimes:

- 8aja posma pétijuma janovérté ari kimiskie un fiziskie apdraudéjumi;
- | = apdraudéjuma iespéjamiba;
- N = apdraudéjuma nopietniba;
- R =lreizinats ar N.

Nemot véra §1s apdraud€juma analizes rezultatus, HACCP darba grupa var secinat, ka

apdraud@jumi, kuru R vertiba ir trTs vai lielaka, uzskatami par nopietniem

apdraudgjumiem. Saja gadijuma:
e piesarpojums ar E. Coli O157 baktérijam un cianobakterijam un

e E. Coli 0157 baktgriju un cianobakteriju veidosanas

ir apdraud@jumi, kas janovers, jalikvide vai jasamazina lidz piepemamam Itmenim.

Posms Apdraudéjumi Riska Kontroles pasakumi KKP ja/ne
limenis
_ (R)
Udens Piesarnosana ar Higienas macibu plans | 1. jaut.: ja
uzglabasana E. Coli 0157 | 3 un tehniskas | 2. jaut.: né
baktérijam apkopes / paraugu | 3. jaut.: né
nemsanas proceduras | -> Nav
KKP
Piesarnosana ar - Filtru tehniska apkope
cianobaktérijam
6
E. Coli 0157 bakteériju | 3 Maksimalais 1. jaut.: ja
veidoSanas turesanas ilgums un | 2. jaut.: né
uzglabasanas 3. jaut.: né
cisternas -> Nav
higiéniskums KKP
Cianobakteriju Maksimalais
veidoSanas turésSanas ilgums un
3 uzglabasanas
cisternas

higiéniskums

Saja pieméra pétijums tiek partraukts, jo idens uzglabasanas posms nav uzskatams par
¢etru konkréto biitisko apdraudéjumu KKP.
Jebkadu nozimigu procesa vai ta vides parmainu gadijuma biitu javeic jauns
novertéjums, kura varetu git citu(-s) secinajumu(-s).

119/146




21.12.2012.

3.4.2. Kimiskais apdraudéjums adens apstrades posma, lai attiritu adeni no fluoridiem (<1,5 mikrogrami/litra) (plismas diagramma
ieénots peléka krasa)

Posms Apdraudejums(-i) [ N | R | Kontroles pasakumi

Fluoridu < Aluminija izdaliS8anas no aktivéta aluminija 1 3 3 Atbilstiba aktivéta aluminija oksida
selektiva oksida pirmaja lietoSanas reizé un péc katras pirkS8anas specifikacijam

absorbcija regeneracijas nepietieckamas skaloSanas dé| Apstrade ar pretplismu sakuma
aktivéeta Pareiza skalo$anas procedira péc
aluminija regeneracijas

oksida

% Fluoridu neabsorbésana, kuras célonis ir |2 3 6
aktiveta aluminija oksida piesatinajums Plismas atrums ir mazaks par
noteikto maksimalo plismas atrumu
Regeneracija  iepriek§  noteikta
ddens filtreSanas tilpuma
Absorbcijas  agenta  aizstaSana
(vajadzibas gadijuma)
% Piesarnojums ar kodigo natriju un/vai sérskabi, | 1 2 2
kura célonis ir nepietiekama skaloSana péc Pareiza skalo$anas procediira péc
regeneracijas procesa regeneracijas

Nemot vera §1s apdraudéjuma analizes rezultatus, HACCP darba grupa var secinat, ka apdraudéjumi, kuru R vértiba ir tris vai lielaka,
uzskatami par nopietniem apdraud&jumiem. Saja gadijuma:
e aluminija izdali$anas no aktivéta aluminija oksTida pirmaja lieto$anas reizé un péc katras regeneracijas nepietieckamas skaloSanas dél;
¢ fluoridu neabsorbésana, kuras célonis ir aktivéta aluminija oksida piesatinajums,
ir apdraudé&jumi, kas janovérs, jalikvide vai jasamazina Iidz pienemamam [imenim.

Posms Apdraudéjums Riska Kontroles pasakumi KKP ja/né
limenis
(R)
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Fluoridu Alummnija  izdali8anas Atbilstiba aktivéta aluminija oksida 1. jaut.: ja
selektiva no aktiveéta aluminija pirk§anas specifikacijam 2. jaut.: ja
absorbcija oksida pirmaja Apstrade ar pretplismu sakuma 3. jaut.: ja
aktivéeta lietoSanas reizé€ un péc Pareiza skalo$anas procedira péc 5. jaut.: né
aluminija katras  regeneracijas regeneracijas -> KKP
oksida nepietiekamas

skaloSanas dé|

Fluoridu 6
neabsorbésana, kuras
célonis ir aktivéeta
aluminija oksida
piesatinajums

Plismas atrums ir mazaks par | 1. jaut.:j
noteikto maksimalo plismas atrumu | 2. jaut.: j
Regeneracija  iepriek§  noteikta | 3. jaut.: j
ddens filtréSanas tilpuma 5. jaut.: né
Absorbcijas agenta  aizstasana | -> KKP

(vajadzibas gadijuma)

S S S
Q1 Q1 Q1

Saja pieméra fluoridu selektiva absorbcija aktivéta aluminija oksida posma ir atzita par KKP divu bitisku apdraudéjumu dél:
e aluminija izdali$anas no aktivéta aluminija oksTida pirmaja lieto$anas reizé un péc katras regeneracijas nepietiekamas skaloSanas dé|;
¢ fluoridu neabsorbésana, kuras célonis ir aktivéta aluminija oksida piesatinajums.

Jebkadu nozimigu procesa vai Gidens sastava parmainu gadijuma batu javeic jauns novértéjums, kura varétu gat citu(-s) secindjumu(-s).

Posms Apdraudéjums Riska Kontroles pasakumi | KKP ja/ne | Kritiskas robezas
limenis
(R)
Fluoridu AlumTnija 3 Atbilstiba pirkSanas Ja Noteiktais minimalais plismas
selektiva izdalidanas no specifikacijam atrums
absorbcija aktivéta aluminija Apstrade ar
aktivéeta oksida pirmaja pretplismu sakuma Noteiktais minimalais
aluminija lietoSanas reizé skaloSanas laiks
oksida un péc katras Pareiza skalo$anas
regeneracijas procedira péc
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nepietiekamas
skalo$anas dé|

regeneracijas

Fluoridu 6

neabsorbésana,
kuras célonis ir
aktivéta aluminija
oksida
piesatinajums

Plismas atrums ir
mazaks par noteikto
maksimalo plismas
atrumu

Regeneracija iepriek$
noteikta ddens
filtréSanas tilpuma
Absorbcijas  agenta
aizstaSana
(vajadzibas
gadijuma)

Konkrétajai iekartai noteiktais
maksimalais plismas atrums

Noteiktais
filtreSanas

Tpasibam

tilpums
ddens sastavam un agenta

maksimalais
atbilstigi

Kad ir noteiktas kritiskas robezas, jaizveido un jaisteno efektivas uzraudzibas procediras.

Posms Apdraudéjums Riska | Kontroles KKP ja/né | Kritiskas Uzraudziba
limenis | pasakums robezas
(R)
Fluoridu Aluminija 3 Atbilstiba aktiveta | Ja Minimalais Udens
selektiva izdalidanas no aluminija oksida plismas skalo$anas
absorbcija aktiveta aluminija pirkSanas atrums tilpums: plismas
aktivéeta oksida pirmaja specifikacijam atruma un
aluminija oksida | lietoSanas reizé Minimalais skaloSanas laika
un péc katras skalo$anas uzraudziba
regeneracijas laiks

nepietieckamas
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skaloSanas dé|
Fluoridu 6 Plismas atrums ir | Ja Konkrétajai Plasmas atruma
neabsorbésana, mazaks par iekartai MEertjums
kuras célonis ir noteikto maksimalo noteiktais
aktiveta aluminija plismas atrumu maksimalais
oksida plismas
piesatinajums atrums
Udens tilpuma
Regeneracija Noteiktais mérijums
iepriek§  noteikta maksimalais
ddens filtréSanas filtreSanas
tilpuma tilpums, nemot
véra udens
sastavu un
agenta
Tpasibas

Ja uzraudzibas procedira tiek noskaidrots, ka kritiskais punkts netiek kontroléts, ir janosaka korektivas darbibas.

Posms Apdraudéju Riska | KP KKP Kritiskas robezas | Uzraudziba Korektiva
ms [imeni ja/lne riciba
s (R)
Selektiva AlumTnija 3 Atbilstiba pirkSanas | Ja Udens skaloSanas | Udens skalo3anas | Turpiniet
absorbcija | izdalisanas specifikacijam tilpums (tbd), kas tilpums skalosanu,
aktiveta no aktiveta nodroSina ne vairak lidz ir
aluminija aluminija ka sasniegts
oksida oksida 200 mikrogramus minimalais
pirmaja aluminija uz litru skaloSanas
lietoSanas ddens saskana ar ar tdeni
reizé un péc regulu tilpums
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katras
regeneracijas
nepietiekama
s skalo$anas
de|

Apziniet
noteikto
parametru,
t.i.,
plismas
atruma un
skaloSanas
laika,
neievéroSan
as iemeslus
Veiciet
korektivas
darbibas

Fluoridu
neabsorbésan
a, kuras
célonis ir
aktiveta
aluminija
oksida
piesatinajums

Plismas atrums ir
mazaks par
noteikto maksimalo
plismas atrumu

Regeneracija
ieprieks noteikta
dUdens filtreSanas
tilpuma

Konkrétajai iekartai
noteiktais plismas
atrums

Maksimalais
filtréSanas tilpums,
nemot véra udens
sastavu un agenta
Tpasibas

Pldsmas atruma
merijums

Udens tilpuma
merijums

Noreguléjiet
plismas
atrumu un
apturiet to
produktu
plismu, kas
sarazoti péc
pedejas
reizes, kad
merijumi
atbilda
kontroles
robezam

Apturiet
razo$anu —
apturiet to
produktu
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plismu, kas
sarazoti péc
tilpuma
robezas
parsniegSan
as, —

veiciet
regeneraciju
un atsaciet
razosanu
Apziniet
noteikta
parametra,
t. i., ddens
tilpuma,
neieverosan
as iemeslus
Veiciet
korektivas
darbibas

Tagad ir jaizveido regularas procediras, ar ko parbaudit, vai izklastitie pasakumi ir efektivi.

Posms Apdraudéeju Risk | KP KKP | Kritiskas Uzraudziba KR Parbaude

ms a# ja/né | robezas

Selektiva | Aluminija 3 Atbilstiba Ja Udens Udens Turpiniet Noteikta

absorbci | izdalisanas pirkS8anas skalo$anas skaloSanas skaloSanu, intervala

ja no aktivéta specifikacijam tilpums (tbd), tilpums lfdz ir parbaudiet

aktiveta | aluminija kas nodroSina sashiegts aluminija

aluminija | oksida ne vairak ka minimalais devu udent,

oksida pirmaja 200 mikrogramu skaloSanas ar | lai
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lietoSanas s aluminija uz ddeni tilpums | noskaidrotu,
reizé un péc litru Gdens, vai aluminija
katras saskana ar daudzums ir
regeneracijas noradém par mazaks par
nepietiekama aktivéeta 200 mikrogr
s skaloSanas aluminija oksida amiem uz
del izmantoSanu, lai litru Gdens
dabigu saskana ar
mineralGdeni un regulu
avota tdeni
attiritu no
fluoridiem Procesa
iekSeja
revizija
Fluoridu Plismas Ja Plismas atrums | Plismas atruma Noreguléjiet Noteikta
neabsorbésan atrums ir atbilst merijums plismas intervala
a, kuras mazaks  par konkrétajai atrumu un parbaudiet
célonis ir noteikto iekartai apturiet to fluoridu
aktivéta maksimalo produktu devu udent,
aluminija plusmas plusmu, kas lai
oksida atrumu sarazoti péc noskaidrotu,
piesatinajums pédéjas vai fluoridu
reizes, kad daudzums ir
mertjumi mazaks par
atbilda 1,5 mikrogra
kontroles miem uz
robezam litru Gdens
saskana ar
Maksimalais Udens tilpuma regulu
filtréeSanas merijums Procesa
Regeneracija tilpums atbilst iekS€ja
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ieprieks

noteikta Gdens

filtréSanas
tilpuma

Odens sastavam
un agenta
Tpasibam

Apturiet
razoSanu —
apturiet to
produktu
plismu, kas
sarazoti péc
tilpuma
robezas
parsniegSana
s, — veiciet
regeneraciju
un atsaciet

razoSanu

revizija

Tabulas beigas ir noteikti dokumenti un uzskaite, kas jdsagatavo, lai pieraditu, ka iepriek$ aprakstitos pasdkumus pieméro efektivi.

Posms Apdraudeéju Risk | KP KKP Kritiskas robezas | Uzraudzi | KR Parbaude Dokumentacij
ms a# ja/ne ba a
Selektiva | Aluminija 3 Atbilstiba Ja Udens skalo$anas | Udens Turpiniet Noteikta Aktivéta
absorbci | izdalisanas pirkSanas tilpums (tbd), kas skalo$sana | skalo$anu, intervala alumnija
ja no aktivéta specifikacija nodroSina ne vairak | stilpums | lidz ir parbaudiet oksida
aktiveta | aluminija m ka sasniegts aluminija devu | pirkSanas
aluminija | oksida 200 mikrogramus minimalais adent, lai specifikacijas
oksida pirmaja aluminija uz litru skaloSanas | noskaidrotu, Regeneracijas
lietoSanas ddens, ar udeni vai aluminija proceduras
reizé un péc saskana ar tilpums daudzums ir FiltreSanas
katras noradém par mazaks par procediras
regeneracijas aktiveta aluminija 200 mikrogra | Analttiskas
nepietiekama oksida miem uz litru metodes
s skaloSanas izmantoSanu, lai udens Dazada
dél dabigu uzraudzibas un
mineralldeni un Procesa parbaudes
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avota udeni attiritu ieks€ja dokumentacija
no fluoridiem revizija u. C.
Fluoridu Plasmas Ja Plasmas atrums Plasmas Noregulégjiet | Noteikta Aktivéta
neabsorbésan atrums ir (tbd atbilst atruma plismas intervala alumnija
a, kuras mazaks par konkrétajai iekartai) | mérjjums | atrumu un parbaudiet oksida
célonis ir noteikto apturiet to fluoridu devu | pirkSanas
aktivéta maksimalo produktu adent, lai specifikacijas
aluminija plismas plismu, kas | noskaidrotu, Regeneracijas
oksida atrumu sarazoti péc | vai fluoridu procediras
piesatinajums pedéejas daudzums ir FiltreSanas
reizes, kad mazaks par procediras
merTjumi 10 mikrogrami | Analitiskas
atbilda em uz litru metodes
kontroles ddens Dazada
robezam uzraudzibas un
Maksimalais Procesa parbaudes
filtreSanas tilpums iekséja dokumentacija
(tbd atbilst Gdens Udens revizija u. c.
Regeneracij sastavam un tilpuma
a ieprieks agenta 1pasibam) mérijums | Apturiet
noteikta razoSanu —
ddens apturiet to
filtréeSanas produktu
tilpuma plismu, kas
sarazoti péc
tilpuma
robezas

parsniegSan
as, —
veiciet
regeneraciju
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un atsaciet
razosanu
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3.4.3. Fiziskais apdraudéjums (stikla lauskas) pude|lu mazgasSanas/skaloSanas posma

Posms

Apdraudéjumi

Kontroles pasakumi

Pudelu
mazgasanas/skalo
Sanas posms

+» Stikla lauskas pudelés péc skaloSanas:
0 skalotaja nepareizas darbibas dé|;
o stikla lauska paliek iekSpusé (formas dél);
0 pie skalotaja izejas veidojas stikla lauskas.

w\Z

oD

Skalotaja tehniska apkope

Nemot véra §1s apdraudéjuma analizes rezultatus, HACCP darba grupa var secinat, ka apdraudéjumi, kuru R vértiba ir tris vai
lielaka, uzskatami par nopietniem apdraudé&jumiem. Saja gadijuma (R = (9)):
o stikla lauskas pudelés péc skaloSanas:
0 skalotaja nepareizas darbibas dé|;
o stikla lauska paliek iekSpusé (formas dél);
0 pie skalotaja izejas veidojas stikla lauskas;

ir apdraudéjums, kas janovérs, jalikvidé vai jasamazina liJdz pienemamam limenim.

Posms Apdraudejumi Riska limenis (R) Kontroles pasakumi KKP ja/ne
Pudelu < Stikla lauskas | 9 Skalotaja tehniska | 1. jaut.: ne*
mazgasanas/skalo$anas pudelés péc apkope Vai ir vajadziga kontrole,
posms skaloSanas: lai $aja posma garantétu
o skalotaja droSibu? Ja
nepareizas
darbibas dél; * Ne visos aprakstitajos
o stikla lauska gadijumos noteikto
paliek apdraudé&jumu var
iekSpusé noverst, likvidét vai I1dz
(formas dél); pienemamam [Tmenim
0 pie skalotaja samazinat, veicot
izejas veidojas skalotaja tehnisko apkopi
stikla lauskas. (pieméram, formas

izraisttu apdraudé€jumu).
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HACCP darba grupa varétu secinat, ka noteiktais bitiskais apdraudéjums $aja posma netiek pilnigi kontroléts un ka ir jaievies
procesa izmainas. Nemot véra So secinajumu, proceddra tiktu papildinata ar parbaudi (pieméram, automatisku) pie mazgasanas

ierices / skalotaja izejas.

Lai ilustréetu procesa parmainas un to ietekmi uz partikas nekaitigumu, aplikosim $o apdraudé&jumu jaunaja apstrades posma.

Posms

Apdraudéjums(-i)

Kontroles pasakumi

Automatiska
parbaude pie
mazgasanas

ierices / skalotaja
izejas

« Parbaudes ierices nepietiekamas darbibas dé€| pudelés péc | 1
skaloSanas paliek stikla lauskas

|l IN|R
3

3

Parbaudes ierices tehniska apkope
Par  parbaudes ierici atbildiga
operatora macibas

Nemot véra §1s apdraudéjuma analizes rezultatus, HACCP darba grupa var secinat, ka apdraudé&jumi, kuru R vértiba ir tris vai
lielaka, uzskatami par nopietniem apdraudéjumiem. Saja gadijuma:
o stikla lauskas, kas parbaudes ierices nepietiekamas darbibas dé| paliek pudelés péc skaloSanas, ir apdraudéjums, kas
janovers, jalikvidé vai lldz pienemamam [Tmenim jasamazina.

Posms Apdraudéjums Riska limenis (R) Kontroles pasakumi KKP ja/né
Automatiska parbaude < Parbaudes ierices | 3 Parbaudes ierices | 1. jaut.: ja
pie mazgasanas nepietieckamas tehniska apkope 2. jaut.: ja
ierices / skalotaja izejas darbibas dé| pudelés Par parbaudes ierici | -> KKP
peéc skaloSanas paliek atbildiga operatora
stikla lauskas macibas
Saja pieméra automatiska parbaude ir atzita par noteikta batiska apdraudé&juma KKP.
Posms Apdraudéjums Riska limenis (R) | Kontroles KKP ja/ne Kritiskas robezas
pasakumi

Automatiska
parbaude pie

« Parbaudes
ierices

3

Parbaudes ierices
tehniska apkope

Ja

Parbauditajas tuk3ajas pudelés nav
stikla
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mazgasanas
ierices / skalotaj
aizejas

nepietieka
mas
darbibas
dél
pudelés
péc
skaloSana

s paliek

stikla
lauskas

ierici
operatora
macibas

Par parbaudes
atbildiga

Kad ir noteiktas kritiskas robezas, jaizveido un jaisteno efektivas uzraudzibas procediras.

Posms Apdraudéjums Riska Kontroles KKP ja/ne Kritiskas robezas Uzraudziba
limenis (R) pasakumi

Automatiska Parbaudes | 3 Parbaudes Ja Parbauditajas tuksajas Regulari parbaudit
parbaude pie ierices ierices tehniska pudelés nav stikla lausku spéju noteikt un izbraket
mazgasanas nepietieka apkope t1Si piesarnotas pudeles
ierices / skalot mas Par parbaudes (parbaudes paraugus)
aja izejas darbibas ierici  atbildiga

del operatora

pudelés macibas

péc

skaloSana

s paliek

stikla

lauskas

Ja uzraudzibas procedira tiek noskaidrots, ka kritiskais punkts netiek kontroléts, ir janosaka korektivas darbibas.
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Posms Apdraudéjums Riska Kontroles KKP ja/né | Kritiskas robezas Uzraudziba Korektivas
limenis (R) | pasakumi darbibas
Automatiska « Parbaudes 3 Parbaudes Ja Parbauditajas Regulari parbaudtt | Partraukt
parbaude pie ierices ierices tehniska tuk3ajas pudelés nav | spéju noteikt un razoSanu;
mazgasanas nepietieckama apkope stikla lausku izbraket tisi apturét péc
ierices / skalot s darbibas Par parbaudes piesarnotas pedéjas
aja izejas dé| pudelés ierici  atbildiga pudeles veiksmigas
péc operatora (parbaudes testéSanas
skalo$anas macibas paraugus) sarazoto gatavo
paliek stikla produktu plismu
lauskas (arT atsaukt

gatavos
produktus, kas
vairs neatrodas
razotné); ja
iesp&jams,
vélreiz parbaudit
aizdomigas
piepilditas
pudeles (ja nav,
iznicinat
aizdomigas
piepilditas
pudeles);
parkalibrét
parbaudes ierici;
vélreiz parbaudit
aizdomigas
tuksas pudeles;
atsakt razoSanu
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Posms

Apdraudéjums

Riska #

Kontroles
pasakumi

KKP

ja/ne

Kritiskas
robezas

Uzraudziba

Korektivas
darbibas

Parbaude

Autofitatisk’’

a parbaude
pie
mazgasana
s

ierices / ska
lotaja izejas

2. — Ssal ng%ﬁl&plr

s ierices
nepietieka
mas
darbibas
dél
pudelés
péc
skaloSana
s  paliek
stikla
lauskas

m§ drukasa

N&5rbaudes
ierices
tehniska
apkope
Par
parbaudes

operatora
macibas

ierici atbildiga

Ja

Parbauditajas
tukSajas pudelés
nav stikla lausku

Regulari
parbaudit spé&ju
noteikt un
izbrakét tisi
piesarnotas
pudeles
(parbaudes
paraugus)

Partraukt
razosanu;
apturét péc
pedéjas
veiksmigas
testéSanas
sarazoto
gatavo
produktu
plismu (art
atsaukt
gatavos
produktus,
kas vairs
neatrodas
razotné); ja
iesp&jams,
vélreiz
parbaudit
aizdomigas
piepilditas
pudeles (ja

nav, iznicinat

aizdomigas
piepilditas
pudeles);
parkalibréet
parbaudes
ierici; vélreiz
parbaudit
aizdomigas
tuksas
pudeles;
atsakt
razoSanu

Procesa
iekseja
revizija
Sudzibu par
stiklu
parskatisan
a
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Tagad ir jaizveido regularas proceduras, ar ko parbaudit, vai izklastitie pasakumi ir efektivi.

Tabulas beigas ir noteikti dokumenti un uzskaite, kas jdsagatavo, lai pieraditu, ka iepriek$ aprakstitos pasakumus pieméro efektivi.

Posms

Apdraudejums

Riska
#

KP

KKP
jalne

Kritiskas
robezas

Uzraudziba

Korektivas
darbibas

Parbaude

Dokumentacija

Automatiska
parbaude pie
mazgasanas
ierices / skalotaja
izejas

< Parbaudes
ierices
nepietieka
mas
darbibas
del
pudelés
péc
skaloSana
s  paliek
stikla
lauskas

3

Parbaudes
ierices
tehniska
apkope
Par
parbaudes
ierici
atbildiga
operatora
macibas

Ja

Parbauditajas
tukSajas
pudelés nav
stikla lausku

Regulari
parbaudit
Sp€ju noteikt
un izbraket
t1si
piesarnotas
pudeles
(parbaudes
paraugus)

Partraukt
razosanu;
apturét péc
pedéjas
veiksmigas
testéSanas
sarazoto
gatavo
produktu
plismu (art
atsaukt
gatavos
produktus,
kas vairs
neatrodas
razotné); ja
iesp€jams,
vélreiz
parbaudrt
aizdomigas
piepilditas
pudeles (ja
nav,
iznicinat
aizdomigas
piepilditas
pudeles);

Procesa
ieksSéja
revizija
Sudzibu par
stiklu
parskatiSana

Pieméram, raZotaja
sagatavota
ekspluatacijas
rokasgramata,
tehniskas apkopes
proceduras un
uzskaite,
uzraudzibas,
parbauzu, macibu,
kalibracijas
uzskaite u. c.
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parkalibréet
parbaudes
ierici;
vélreiz
parbaudrt
aizdomigas
tuk3as
pudeles;
atsakt
razo$anu
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4. NODALA Atsauces materiali

4.1. Gramatas

- D. Senior & N. Dege — Technology of Bottled Water — 2"° EDITION Blackwell
Publishing — 2005 — ISBN 1-4051-2038-X. TreSais izdevums publicéts 2011. gada.

- D. Tampo — Les eaux conditionnées —Tec & Doc Lavoisier — 1992 — ISBN 2-85206-
801-X.

4.2. Vispareji tiestbu akti par partiku un ar Partikas kodeksa komisiju saistiti dokumenti

4.2.1. EK pamatnostadnes Kopienas noradijumu izstradei attieciba uz labu higi€énas praksi.

4.2.2. Komisijas 2006. gada 22. decembra Regula (EK) Nr. 2023/2006 par materialu un
izstradajumu, kam paredzéta saskare ar partiku, labu razoSanas praksi un Eiropas
Parlamenta un Padomes 2004. gada 27. oktobra Regula (EK) Nr. 1935/2004 par materialiem
un izstradajumiem, kas paredzéti saskarei ar partikas produktiem.

4.2.3. Eiropas Parlamenta un Padomes 2006. gada 20. decembra Regula (EK)
Nr. 1924/2006 par uzturvértibas un veseliguma noradém uz partikas produktiem.

4.2.4. Eiropas Parlamenta un Padomes 2006.gada 20.decembra Regula (EK)
Nr. 1925/2006 par vitaminu un mineralvielu, un dazu citu vielu pievienoSanu partikai.

4.2.5. Komisijas 2008.gada 27.marta Regula (EK) Nr.282/2008 par parstradatiem
plastmasas materialiem un izstradajumiem, kas paredzéti saskarei ar partiku.

4.2.6. FAO/PTO 2005. gada noradijumi valdibam par HACCP pieméroSanu mazajos un/vai
mazak attistitos partikas uznémumos — FAO 86. izdevums par partiku un baribu.

4.2.7. Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 29. aprila Regula (EK) Nr. 852/2004 par
partikas produktu higiénu.

4.2.8. Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 27. oktobra Regula (EK) Nr. 1935/2004
par materialiem un izstradajumiem, kas paredzéti saskarei ar partikas produktiem.

4.2.9. Eiropas Parlamenta un Padomes 2002. gada 28. janvara Regula (EK) Nr. 178/2002,
ar ko paredz partikas aprites tiesibu aktu visparigus principus un prasibas, izveido Eiropas
Partikas nekaitiguma iestadi un paredz procediras saistiba ar partikas nekaitigumu.

4.2.10. Eiropas Parlamenta un Padomes 2000. gada 20. marta Direktiva 2000/13/EK par
dalibvalstu tiestbu aktu tuvinaSanu attieciba uz partikas produktu markésanu, noformé$anu
un reklamu.
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4.2.11. Komisijas Direktiva 2000/63/EK un Komisijas Direktiva 96/77/EK noteiktie oglekla
diokstda un mineralsalu tiribas kritériji.

4.2.12. Partikas kodeksa komisijas un FAO/PTO pamatdokumenti par partikas higieénu,
tostarp ieteiktais starptautiskais prakses kodekss — Visparéji partikas higiénas principi
(CAC/IRCP 1-1969, 4. izd., 2003. g.); Riska analizes un kritisko kontrolpunktu noteikSanas
(HACCP) sistéma un norades par tas pieméro3anu.

4.2.13. Pirmais zinojums par to, ka tiek piemérota Padomes Direktiva par dalibvalstu
normativo un administrativo aktu tuvinasanu attieciba uz atbildibu par produktiem ar
trdkumiem (ES Direktiva 85/374).

4.2.14. ISOITS 22002-1:2009 Partikas nekaitiguma priekSnosacijumu programmas.

4.3. Ipasi tiesibu akti, pamatnostadnes un standarti par fasétu Gdeni

4.3.1. Eiropas Parlamenta un Padomes 2009. gada 18. jlnija Direktiva 2009/54/EK par
dabigo mineralidenu ieguvi un tirdzniecibu (parstradata versija).

4.3.2. Komisijas 2010. gada 9. februara Regula (ES) Nr. 115/2010, ar ko nosaka aktivéta
aluminija oksida lietoSanas noteikumus dabiga mineraliidens un avota Gdens attiriSanai no
fluoridiem.

4.3.3. Komisijas 2003.gada 16. maija Direktiva 2003/40/EK, ar ko izveido dabigo
mineralidenu sastavdalu sarakstu, nosaka to koncentracijas robezvértibas un markésanas
prasibas un paredz nosacijumus ar ozonu bagatinata gaisa izmantoSanai dabigo
mineralGdenu un avota Gdens apstradei.

4.3.4. Norades par aktivéta aluminija oksida lietoSanas noteikumiem dabiga mineralidens

un avota tdens attirisanai no fluoridiem (2007. gada 14. decembra norades).
4.3.5. Padomes 1998. gada 3. novembra Direktiva 98/83/EK par dzerama udens kvalitati.

4.3.6. PTO Norades par dzerama ldens kvalitati (papildinatas ar ceturta izdevuma pirmo
un otro pielikumu).

4.3.7. Dabigo mineralidenu kodeksa standarts (STAN108 — 1981, 1997. un 2008. gada
izdevumi).

4.3.8. Visparéjo standartu kodekss par pudelés pilditiem / fasétiem dzeramajiem Gdeniem
(kas nav dabigie minerallideni) (CODEX STAN 227-2001).

4.3.9. Dabigo mineralidenu savak3anas, apstrades un tirgoSanas higi€nas prakses kodekss
(CAC/RCP 33-1985).

4.3.10. Standartu kodekss par pudelés pilditu/ fasétu dzeramo tdenu (kas nav dabigie
mineraltdeni) higi€nas praksi (CAC/RCP 48-2001).

4.3.11. Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 25. oktobra Regula (ES) Nr. 1169/2011
par partikas produktu informacijas sniegSanu patérétajiem.
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4.4. Citi noderigi atsauces dokumenti

4.4.1. BSDA (British Soft Drinks Association) noradijumi par higi€nas paraugpraksi pudelés
pildita ddens razoSanai (2006).

4.4.2. NFI (Nederlandse Frisdranken Industrie) Hygi€necode natuurlijk mineraal-en
bronwater (2006).

44.3. MINERACQUA Manuale di corretta prassi igienica sulle acque minerali naturali
confezionate (2005).

4.4.4. NSAI (Irijas Valsts standartizacijas biroja) Trijas standarta specifikacijas attieciba uz
fasétu adeni (2005).

4.4.5. IBWA (International Bottled Water Association) pudelés pildita Gdens raZzoSanas
prakses kodekss (2009).

44.6. GBWA - EBWA (German Bottled Watercooler Association — European Bottled
Watercooler Association ) dzeséta ddens razoSanas uznémumu higiénas paraugprakses
kodekss (2005).

4.4.7. CFIS (Canadian Food Inspection Agency) higiénas prakses kodekss faséta un
nefaséta komercialiem mérkiem paredzéta tGdens razosanai (2003) un ta pielikumi
(www.inspection.gc.ca).

4.4.8. BSDA (British Soft Drinks Association) noradijumi par pudelés pildita Gdens
standartiem (2002).

4.4.9. IBWA (International Bottled Water Association) tehniskas informacijas rokasgramata
razotném (2005).

4.4.10. Guide autocontréle des entreprises de la production des eaux embouteillées, des
boissons rafraichissantes et des jus de fruits et nectars, 2. versija, FIEB-VIWF.
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VISPARIGA TERMINU VARDNICA

Aizsardzibas zona: noteikta teritorija ap Gdens ieguves vietu, kurai pieméro ierobezojumus
un kura 1steno pasakumus, lai to aizsargatu pret piesarnojumu, pieméram, nepielau;j
degvielas uzglabasanu, dzivnieku ganibas un transportlidzek|u kustibu.

Apkartejas vides temperatura: apkartnes temperatira. Parasti ar $o jedzienu apzimé
istabas temperatiru.

Apstrades proceduras (dabigo mineralidenu un avota Gdenu): apstrades metodes, ko
izmanto saskana ar EFSA atzinumiem un kas atlautas saskana ar Direktivas 2009/54/EK
4. pantu, lai atdalitu atseviSkas sastavdalas, kas atrodas dabigos mineralidenos un avota
ddenos.

Atbilstiba: sertificeSana vai apstiprinaSana, ka produkta razotajs vai piegadatajs ievero
prasibas, kas izriet no pienemtas prakses, tiesibu aktiem, piemérojamiem noteikumiem un
nosacijumiem, noteiktajiem standartiem vai [iguma nosacijumiem.

Avota tidens (AU): Gdens, kas paredzéts lieto$anai partika ta dabigaja veida un ko iegist no
pazemes udens slaniem vai kratuvém, izmantojot slégtus avotus ar vienu vai vairakam
dabiskam vai urbtam izejam, un ko pilda pudelés/fasé ieguves vieta.

Avots: vieta, no kuras dabiski izpllst gruntstidens.

Dabigais mineraladens (DMU): mikrobiologiski nekaitigs Gdens, kuru iegilist no pazemes
ddens slaniem vai kratuvém, izmantojot slégtus avotus ar vienu vai vairakam dabiskam vai
urbtam izejam, un kuru fasé ieguves vietd. To var skaidri atSkirt no parasta dzerama tdens

péc ta Tpasibam (mineralvielu un mikroelementu klatbatnes) un ta sakotnéja stavok|a; to pilda
pudelés / fasé ieguves vieta, un atbildiga iestade to ir atzinusi par dabigu mineralddeni.

Deriguma termins: noteikts periods, kura produktu var uzglabat neatvértu, saglabajot ta
nekaitigumu un pilnvértigumu.

Dezinfekcija: mikroorganismu daudzuma samazind$ana, izmantojot kimiskus [t1dzekl|us
un/vai fiziskas metodes.

Fasets Udens: tas pats, kas pudelés pildits Gdens.

FIFOIFEFO: pirmais iek§a — pirmais ara / pirmais, kam beidzas deriguma termins§ — pirmais
ara.

Gazets (karbonizéts) udens: tdens, kas satur iz8kiduSu oglekla dioksidu (pievienotu un/vai
dabiski izveidojuSos).

Gruntsudens aizsardzibas zona: virsmas vieta, no kuras lietus Gdens var tieSi vai netieSi
ietecét gruntstidens sistéma, kur iertkota aka un kas var papildinat ddens daudzumu aka.

Gruntsidens: Gdens, ko satur caurlaidigi iezi; tas ir atjaunojams resurss, kas ir stabilaks par
virszemes Udeniem, un to var iegut, ierikojot dzilurbumus, akas, sateces vietas.

HEPA filtrs: augstas efektivitates dalinu gaisa filtrs.
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Higiéna: visi pasakumi, kas vajadzigi, lai garantétu Gdens nekaitigumu un uzticamibu
sagatavoS$anas, apstrades, razoSanas, parvadasanas, izplatiSanas un pardosanas laika.

leguves vieta: gruntstidens nemsanas vieta, kas var bat avots, aka vai dzilurbums.
Izpilde: prasibas ievérodana.
Izsekojamiba: iespé€ja izsekot attieciga produkta vésturi, lietojumu vai atraSanas vietu.

Kaitekli: partikas raZzo$anas telpas nevélami dzivnieku valsts parstaviji, jo Tpasi kukaini, putni,
zurkas un peles, kas var tiedi vai netiesi piesarnot partiku.

Kontrole procesa laika: kontrole, ko darbinieks, ievérojot saistoSos noteikumus, attiecina uz
savu darbu (brivs tulkojums no 1ISO 8402).

Kontroles pasakums: darbiba vai pasakums, ar ko var noveérst, likvidét vai lidz
pienemamam ITmenim samazinat partikas nekaitiguma apdraudé&jumu.

Kritiskais kontrolpunkts (KKP): (partikas nekaitiguma) posms, kura var sakt apdraudéjuma
kontroli un kurs ir batisks, lai novérstu, likvidétu vai Iidz pienemamam [imenim samazinatu
partikas apdraudejumu.

Kritiska robeza: kritérijs, kas atSkir pienemamibu no nepienemamibas.
Kvalitate: lTmenis, kura raksturigo ipasibu kopums atbilst prastbam.

Laidiens: konkréta tilpuma, veida un koda produkta vientbu daudzums, ko konkréta laika
perioda, kas neparsniedz vienu dienu, sarazo attieciga razotne.

Liela riska zona: zona, kura ir pastiprinata produkta piesarnoSanas iesp&jamiba.

Materiala/produkta specifikacija: siki izstradats un dokumentéts parametru apraksts vai
uzskaitijums, kura noraditas ar1 atlautas variacijas un pielaides, kas jaievero, lai nodrosinatu
konkrétu pienemamibas vai kvalitates limeni.

Materiali: visparigs termins, ar ko apzimé izejvielas, iepakojuma materialus, sastavdalas,

apstrades paliglidzek]us, tiriSanas materialus un smérvielas.

Mikroorganismi: mikroskopiski organismi, pieméram, baktérijas, rauga baktérijas, peléjums
(B6).

Neatbilstiba: prasibas neizpildisana.
lepakojuma materials:

a) tirdzniecibas jeb primarais iepakojums, t. i., iepakojums, kas paredzéts, lai veidotu
tirdzniecibas vienibas galalietotajam vai patérétajam tirdzniecibas vieta;

b) grupas jeb sekundarais iepakojums, t. i., iepakojums, kas paredzéts noteikta daudzuma
tirdzniecibas vienibu grup&sanai tirdzniecibas vieta, ja tas $ada veida pardod galalietotajam
vai patéretajam vai ja iepakojums ir domats tikai tam, lai papildinatu plauktus tirdzniecibas
vieta; ta nonemsana neietekmé produkta Tpasibas;

¢) transporta jeb terciarais iepakojums, t. i., iepakojums, ko izmanto, lai atvieglotu vairaku
tirdzniecibas vienibu vai grupas iepakojumu parkrauSanu un transportéSanu un izvairttos no
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bojajumiem, fiziski parkraujot un transportéjot. Transporta iepakojums neietver konteinerus,
ko izmanto auto, dzelzcela, jliras un avio parvadajumiem.

Papildinasana: nokrisni (lietus vai sniegs), kas iefiltréjas zemes virsma un, iestcoties I1dz
Udens slaniem vai Gdensneséjslanim, papildina gruntstdeni.

Papildinasanas zona: zemes virsmas vieta, kura notiek papildinasana.

Partija (vai razoSanas partija): identiskos apstdklos razotu vienibu grupa. ldentiskos
apstaklos razotas un iepakotas razoSanas vienibas/partijas, kuru apméru definé/nosaka
razotajs.

Partikas apstradatajs: ikviena persona, kura tieSi apstrada fasétu vai nefasétu partiku,
partikas aprikojumu un piederumus, ka arT virsmas, kas saskaras ar partikas produktiem, un
kurai tapéc jaieveéro partikas higiénas prasibas.

Partikas apstrade: jebkada darbiba, kuras mérkis ir faséta Gdens savaksana, apstrade,
pildisana, pude|u iepakoSana, uzglabasana, transportéSana, izplatiSana un tirgosana.

Partikas higiéna: visi pasakumi, kas vajadzigi, lai nodroSinatu faséta Gdens nekaitigumu
visos posmos, sakot ar ta iegtSanu un apstradi un beidzot ar ta galigo patérinu.

Partikas nekaitiguma apdraudéjums: biologisks, kimisks vai fizisks agents partika vai
partikas stavoklis, kas var nelabveligi ietekmét veselibu.

Partikas nekaitigums: ar 30 jédzienu saprot to, ka partikas produkts nerada patérétajam
kaitéjumu, ja produktu sagatavo un/vai éd ta, ka ir paredzéts.

Piesarnosana: piesarnotaja ieneSana vai nonaksana partika vai partikas vide.

Piesarnotajs: jebkads biologisks vai kimisks agents, sveskermenis vai citas partikai netisi
pievienotas vielas, kas var nelabveéligi ietekmét tas nekaitigumu vai piemérotibu.

Plismas diagramma: shematisks un sistematisks posmu secibas un mijiedarbibas parskats.
Prasiba: noteikta, visparpienemta vai obligata vajadziba vai sagaidama riciba.
PriekSnosacijumu programma: galvenie apstak|i un pasakumi, kas janodrosina, lai uzturétu
higi€nisku vidi visos partikas aprites posmos un ir pieméroti nekaitigu galaproduktu un

nekaitigas cilvékiem paredzétas partikas raZzo$anai, apstradei un nodrosinasanai.

Primarais iepakojums: iepakojums, kas paredzéts, lai veidotu tirdzniecibas vienibas
galalietotajam vai patérétajam tirdzniecibas vieta.

Process: ir savstarpégji saistitu vai mijiedarbigu darbibu kopums, ka rezultata iegulditie
resursi k|Ust par rezultatiem.

Procedira: noteikts darbibas vai procesa TstenoSanas veids.

Produkta kontaktpunkti: visas virsmas, kas normalas darbibas laika saskaras ar produktu
vai primaro iepakojumu.

Profilakses pasakumi: pasakums(-i), kas javeic, lai likvidétu apdraudéjuma rasanas risku vai
samazinatu to [1dz pienemamam [Tmenim.
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Pudelés pildits Gdens: jebkada veida faséts Gdens, tostarp dabigais mineralidens un avota
adens.

Pudelés pildits/faséts dzeramais Gidens (PPDzU): hermétiski noslégtos traukos pildits
Odens (dazadu veidu, sastava un tilpuma), kas ir nekaitigs un piemeérots tieSam patérinam
bez papildu apstrades. Pudelés pildits dzeramais tGdens ir uzskatams par partiku. Jédzieni
“‘dzeramais” un “krana” Gdens ir uzskatami par sinonimiem.

Razotne: jebkada(-s) piemérota(-s) eka(-s), vieta(-s) vai teritorija(-s), kur savac, apstrada un
pilda pudelés pildisanai paredzéto tdeni.

REACH regula: REACH ir Eiropas Savienibas regula par kimikaliju registréSanu, vértésanu,
licencéSanu un ierobezoSanu. Ta stajas speka 2007. gada 1. janija un aizstaj vairakas
Eiropas direktivas un regulas ar vienotu sistému.

Sagatavots tdens: Udens, kura sastavs ir mainits, veicot, pieméram, Gdens apstrades
proceduras, pievienojot mineralvielas vai attirot no tam u. c. Ta izcelsme var bit jebkada
veida Gdens ieguves vieta, tacu tas nevar bt dabigais minerallidens vai avota tdens.

Sanitarija: visi pasakumi, kas saistiti ar tiriSanu vai higiénisku apstaklu nodrosinasanu

razotné, sakot ar konkréta aprikojuma tiriSanu un/vai sterilizéSanu un beidzot ar regulariem
razotnes (tostarp, €kas, korpusa un gridu) tiriSanas pasakumiem.

Sateces baseins: virsmas vieta, no kuras lietus Gdens var tieSi vai netieSi ietecét
gruntsidens sistéma, kur izveidota aka un kas var veicinat tdensneséjslana papildinasanu.

Savaks$ana: Gdens, jo Tpasi lietus Gdens, savakSana vai satecind$ana.

Sekundarais iepakojums: iepakojums, kas paredzéts noteikta daudzuma tirdzniecibas
vienibu grupésanai tirdzniecibas vieta, ja tas $ada veida pardod galalietotajam vai
patérétajam vai art ja iepakojums ir domats tikai tam, lai papildinatu plauktus tirdzniecibas
vieta; ta (pieméram, etikeSu, [Tmes, kartona, iesainojuma pléves, paliktnu u. c.) nonemsana
neietekmé produkta 1pasibas.

- =V

TiriSana izjaucot (COP): sistema, kas paredz aprikojuma izjaukSanu un ta tiri8anu cisterna
vai automatiskas mazgasanas iericé, cirkuléjot tiriSanas skidumu un visa tirisanas cikla
saglabajot minimalo temperataru.

TiriSana neizjaucot (CIP): sistéma, kad tiriSanu veic, tikai cirkul&jot un/vai tecinot kKimisku
mazgasanas lidzek|u Skidumus un ar mehaniskiem [idzekliem skalojot Gdeni uz tirramajam
virsmam vai par tam.

TiriSana: augsnes, partikas atlikumu, dublu, tauku un citu nevélamu objektu likvidéSana.

Uzraudziba: planotu novérojumu vai mérijumu veikSana, lai novértétu, vai kontroles
pasakumi norit, ka planots.

Udens slanis: nenorobeZota Odensneséjslana gruntsiidens virsma.

Zona, kur atrodas atvértas pudeles (OBA): pildis8anas posmi, kuros tiek parvietotas,
skalotas, pilditas un aizvakotas atvértas pudeles. leteicams nodro$inat kontrolétu $a procesa
vidi.
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Udensneséjslanis: geologiska vieniba, kas normalos hidrauliskos apstak|os uzglaba un
novada ievérojamu gruntstidens daudzumu.

Velve: noapalota sienu un griestu, sienu un gridu vai art divu sienu savienojumu apdare, kas
atvieglo tiriSanu un palielina tas efektivitati.

Virszemes tdens: atmosféra pieejams tdens, pieméram, ezeru, strautu, upju, diku un tdens
kratuvju Gdens.
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sastavdalu sarakstu, nosaka to koncentracijas robezvértibas un markéSanas prasibas un
paredz nosacijumus ar ozonu bagatinata gaisa izmantoSanai dabigo mineraliidenu un avota
Udens apstradei.

Eiropas Parlamenta un Padomes 2009. gada 18. jinija Direktiva 2009/54/EK par dabigo
mineralidenu ieguvi un tirdzniecibu.

Komisijas 2010. gada 9. februara Regula (ES) Nr. 115/2010, ar ko nosaka aktivéta aluminija
oksida lietoSanas noteikumus dabiga mineralGdens un avota Gdens attiriSanai no fluoridiem.
Komisijas 2011. gada 14. janvara Regula (ES) Nr. 10/2011 par plastmasas materialiem un

izstradajumiem, kas paredzéti saskarei ar partiku.

Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 27. oktobra Regula (EK) Nr. 1935/2004 par
materialiem un izstradajumiem, kas paredzéti saskarei ar partikas produktiem, un par
Direktivu 80/590/EEK un 89/109/EEK atcelSanu (1) Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis,
117, 30.4.2004., 1. Ipp.

Padomes 1998. gada 3. novembra Direktiva 98/83/EK par dzerama tdens kvalitati.
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Eiropas Parlamenta un Padomes 2000. gada 23. oktobra Direktiva 2000/60/EK, ar ko izveido
sistému Kopienas ricibai tdens resursu politikas joma.

Izdevums “Dancing with the Devil — Crisis Management in the Food and Drinks Industry”,
Robert BARTLETT, Edition Leatherhead Publishing, 1999, ISBN : 0 905748 62 X.

Eiropas Komisija: Konsolidéti dabigo mineralidenu saraksti:
http://ec.europa.eu/food/food/labellingnutrition/water/index_en.htm.

Eiropas Komisija (2006. g.): Partikas kodeksa komisijas noteikto robezvéertibu, dabigo
mineralidenu robezvértibu un dzerama tdens robezvértibu salidzingdjums.

ISO 9000: kvalitates parvaldibas sistemas — pamatprincipi un terminu vardnica.

Eiropas Parlamenta un Padomes 2002. gada 28. janvara Regula (EK) Nr. 178/2002, ar ko
paredz partikas aprites tiesibu aktu visparigus principus un prasibas, izveido Eiropas Partikas
nekaitiguma iestadi un paredz procediras saistiba ar partikas nekaitigumu; Eiropas Kopienu
Oficialais Véstnesis, L 31, 1.2.2002., 1. Ipp.

Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 29. aprila Regula (EK) Nr. 852/2004 par
partikas produktu higiénu, Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis, L 139, 30.4.2004., 1. Ipp.

Eiropas Parlamenta un Padomes 2004. gada 29. aprila Regula (EK) Nr. 882/2004 par oficialo
kontroli, ko veic, lai nodro&inatu atbilstibas parbaudi saistiba ar dzivnieku baribas un partikas
aprites tiesibu aktiem un dzivnieku veselibas un dzivnieku labturibas noteikumiem, Eiropas
Savienibas Oficialais Véstnesis, L 191, 28.5.2004., 1. Ipp.

EFSA oficialais izdevums (2005.) 237, 1.-8. Ipp., 2005. gada 22. junija atzinums, ko péc
Komisijas pieprasijuma par bora un fluorida koncentracijas robezvertibam dabigajos
mineralidenos sagatavoja zinatnes ekspertu grupa jautajumos, kuri saistiti ar piesarnojumu
partikas apritée.

EFSA oficialais izdevums (2006.) 394, 1.-8. Ipp.— 2006. gada 27. septembra atzinums, ko
péc pieprasijuma par nekaitigu aktivéta aluminija oksida izmantoSanu dabigo mineralidenu
attirisanai no fluoridiem sagatavoja zinatnes ekspertu grupa jautajumos, kuri saisttti ar
partikas piedevam, aromatizétajiem, parstrades lidzekliem un materialiem, kas saskaras ar
partiku.

EFSA oficialais izdevums (2008.), 784-19 — 2008. gada 12. junija atzinums par nekaitigam
apstrades proceddram, lai attiritu dabigos mineralGdenus no mangana, dzelzs un arséna,
izmantojot oksihidroksida agentu — sagatavoja zinatnes ekspertu grupa jautajumos, kuri
saistiti ar partikas piedevam, aromatizétajiem, parstrades Iidzekliem un materialiem, kas
saskaras ar partiku.

Pasaules Veselibas organizacija (2011. g.) — Norades par dzerama tdens kvalitati, ceturta
izdevuma pirmais pielikums.

ISO 22 000 (2005. gada oktobris) — Partikas nekaitiguma parvaldiba — Prasibas jebkurai
partikas aprites organizacijai.
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